
 

   

 
  

                

  
    

      
  
  
  
  

 

 

 
 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
 

 

  

   
  

  
  

    

    

    
    

  
 

 

 

 
  

 
  

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 

  

 

    
 

  
  

 

 
 

 
 

 
 

 

  
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

 

  

 

 

 
 

 

 

  
 

 

  

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
  

 
 

 
 

 



D

D.a   S-MAX P and S-MAX U пластины S-MAX US-MAX P

a1

LNUX-CD
D.a2

LNUX-23
D.a2

RCGM
D.a2

LNUX-22
D.a2

TR-...
D.a4

RCMM
D.a3

SCMT
D.a3

TNUF
D.a4

D.b   S-MAX P резцы для обработки колесной пары

R/L175.32
D.b1 D.b1 D.b1 D.b1

R/L177.32 -5047M -5050M

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ

D



D
a2

D

D.a   S-MAX P and S-MAX U пластины S-MAX US-MAX P

 Первый выбор  Второй выбор

30 30.00

4.00

12 6.35

   Размеры I

19 19.05

4.00

10 6.35

Наименование

   Размеры s

30 30.00 10.00 9.52

Наименование

30

S-MAX P

d1

s d1t

Ч
е
р
н
о
в
а
я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

RCGM 301000

P M K

S

Ч
е
р
н
о
в
а
я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

S-MAX P

P M K

r

19.05

19.05

30 LNUX 301940-CD

19 LNUX 191940-CD

30 LNUX 301940-23

19 LNUX 191940-22

Ч
и

ст
о
в
а
я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D

D
a3

 Первый выбор  Второй выбор

D.a   S-MAX P and S-MAX U пластины S-MAX US-MAX P

   Размеры

30
30.00 10.00 9.52 11.0

НаименованиеS-MAX P

Ч
е
р
н
о
в
а

я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

P M K

   Размеры IC s

3.2

r Ød

9.52538 9.238.1

s

r

ØdIC

НаименованиеS-MAX U

Ч
е
р
н
о
в
а
я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

38 SCMT 380932

38

38

SCMT

SCMT 380932-TS

380932-HR

P M K

d1d s1s

30.00 10.00 9.52 10.1

30

30

RCMM 3009MO

3009MO-UKRCMM

d

d1

s s 1

RCMM ...MO

RCMM ...MO-UK

0.8

1.6

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D
a4

 Первый выбор  Второй выбор

D.a   S-MAX P and S-MAX U пластины S-MAX US-MAX P

   Размеры

38 22.725 22.088 6.00

Наименование

38

S-MAX P

Ч
е
р
н
о
в
а
я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

TNUF 381060

P M K

HIC I R

11.0

   Размеры

38 22.725 22.088 6.00

HIC I R

11.0

Наименование

38

S-MAX P

Ч
е
р
н
о
в
а
я
 о

б
р
а
б

о
тк

а

TR-87-07-00 WP30

P M K

D

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D

D
b1

D.b S-MAX P резцы для обработки колесной пары S-MAX P

R/L175.32
D.b1 D.b1 D.b1 D.b1

R/L177.32 -5047M -5050M

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



h1

I 2

I 1

b

f1

D
b2

D

D.b S-MAX P резцы для обработки колесной пары S-MAX P

Наименование
I2I1bh1

  Пластины

R/L175.32-3223-1919

  Размеры (мм)

21.6
35 23

2342.2

30

19 18.6 19.1 35

22.6 42.2
35

35

42.2

R/L175.32-3223-19-1

R/L175.32-3223-30

R/L177.32-3219-19

f1

32
32

32

32

22.6 42.2 23

LNUX 19...

LNUX 30...

LNUX 19...

Наименование
rI1bh1

  Кассета

R/L175.32-5050M

  Размеры (мм)

150 50

44 47 44

45 50

275

R/L175.32-5050M-1

R/L175.32-5047M

f1

45

50

175.32-3223-19

h

4.0

15045 5045 49 4.0

4.0

177.32-3223-19

177.32-3223-19

175.32-3223-30

175.32-3223-19-1

175.32-3223-19
175.32-3223-30

175.32-... 177.32-...

S-MAX P
Кассета

S-MAX P
Державка

LNUX 191940-22

LNUX 301940-23

LNUX 191940-CD

h1

I2

I1

b f 1

R/L177.32R/L175.32

R/L177.32-...

R/L175.32-...

...-5047M...-5050M

h1 f1

I 1

bh

f1

r I1

f1

h1

h b

f1

I 1

f1

r I1

f1

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D

D
c1

D.c   Рекомендации по выбору скорости резания 

3C15

90-50-30

4C15 4C25

0.5-1.5-2.5 0.5-1.5-2.50.5-1.5-2.5

90-50-30 85-45-25
65-35-2070-40-2570-40-25

60-30-20 60-30-20 50-25-15

60-30-20
50-25-20
45-25-15
40-20-15 40-20-15

45-25-15
50-25-20
60-30-20 55-25-20

45-25-20
40-20-15
40-20-15

80-60-40
60-40-20 60-40-20

80-60-40 70-55-35
55-35-20

60-40-30
45-25-20
35-25-15 35-25-15

45-25-20
60-40-30 55-35-25

40-20-15
30-20-15

60-40-25 60-40-25 50-35-20

2C15 2C25 4C25

0.5-1.5-2.5 0.5-1.5-2.5 0.5-1.5-2.5

3C15 4C15 4C25

0.5-1.5-2.5 0.5-1.5-2.5 0.5-1.5-2.5

15 15
50-30-1560-35-2060-35-20

70-40-25 70-40-25

50-30-1560-30-1560-30-15
70-40-25 70-40-25 60-35-25

60-30-20
70-40-25 70-40-25

60-30-20 50-30-15
60-35-25

60-35-25

Материал

Сталь Нелегированная сталь

Низколегированная сталь
(Легирующие элементы < 5%)
Не упрочненная
Шарикоподшипниковая
Закаленная и упрочненная
Закаленная и упрочненная

Высоколегированная сталь
(Легирующие элементы > 5%)
Отожженная
Закаленная

Стальное литье
Нелегированная
Низколегированная
Высоколегированная

Материал

Закаленная
сталь

Ферритная/Мартенситная
прутки/поковки
Не закаленная
РН закаленная
Закаленная

Аустенитная
прутки/поковки
Аустенитная
РН закаленная
СверхАустенитная

АустенитноФерритная (дуплекс)
прутки/поковки
не свариваемая > 0,05 % С
свариваемая < 0,05 % С

Ферритная/Мартенситная
отливки
Не закаленная
РН закаленная
Закаленная

Аустенитная
отливки
Аустенитная
РН закаленная
СверхАустенитная

АустенитноФерритная (дуплекс)
отливки
не свариваемая > 0,05 % С
свариваемая < 0,05 % С

Материал

Чугун Ковкий чугун
Феритный (короткая стружка)
Перлитный (длинная стружка)

Серый чугун
Низкой вязкости
Высокой вязкости

Чугун с шаровидным графитом
Феритный
Перлинтый
Мартенситный

Удельная 
сила резания

Твердость
по Бринеллю

Скорость резания, м/мин

Подача, мм/об

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ

Скорость резания, м/мин

Подача, мм/об

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬТвердость
по Бринеллю

Удельная 
сила резания

Скорость резания, м/мин

Подача, мм/об

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬТвердость
по Бринеллю

Удельная 
сила резания

Н/мм
2

Н/мм
2

Н/мм
2

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D

D

D.c   Рекомендации по выбору скорости резания 

c2

4C35

0.5-1.5-2.5

80-40-20
60-30-20
45-20-15

35-20-10
35-20-10
50-30-20
50-25-15

50-30-20
65-50-30

50-30-20
35-25-15
30-20-10

45-30-15

4C35

0.5-1.5-2.5

K13A

0.5-1.5-2.5

40-25-15
50-30-20

40-25-15
50-30-20

40-25-15
50-30-20

ПРОЧНОСТЬ

ПРОЧНОСТЬ

ПРОЧНОСТЬ

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D

D
c3

D.c   Рекомендации по выбору марки твердого сплава

50
10

40

50

0.300.50

0.300.50

50

3C15

40
50

3C15
3C15

3C15
3C15

3C15 3.00

3.00
3.00

3.00
3.00
3.00

1.00

1.00
1.00

1.00
1.00
1.00 8

20
30

20
30

20
30

3C15
3C15
3C15

3C15
3C15

3C15
3C15

25

5.00

5.00
5.00

5.00
5.00
5.00

1.50

1.50
1.50

1.50
1.50
1.50

15

4C25
4C25
4C25

4C25
4C25

4C25

40 4C25 3.00 1.00 20 4C25 155.00 1.50 4C25

0.50
0.50

0.50
0.50

0.50

0.30
0.30

0.30
0.30

0.30
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 25

15

25

25
15

3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25

3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25

3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25

3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25
3.003C15 1.00 5.00 1.50 4C250.50 0.30 4C25

15
25
40

40
60

70
50
40

40
30
25
20

10
10
15

15
30

25
15
15

15
15
13
13

8
8
12

10
15

15
10
10

10
10
8
8

Материал

Сталь Нелегированная сталь

Низколегированная сталь
(Легирующие элементы < 5%)
Не упрочненная
Шарикоподшипниковая
Закаленная и упрочненная
Закаленная и упрочненная

Высоколегированная сталь
(Легирующие элементы > 5%)
Отожженная
Закаленная

Стальное литье
Нелегированная
Низколегированная
Высоколегированная

Материал

Закаленная
сталь

Ферритная/Мартенситная
прутки/поковки
Не закаленная
РН закаленная
Закаленная

Аустенитная
прутки/поковки
Аустенитная
РН закаленная
СверхАустенитная

АустенитноФерритная (дуплекс)
прутки/поковки
не свариваемая > 0,05 % С
свариваемая < 0,05 % С

Ферритная/Мартенситная
отливки
Не закаленная
РН закаленная
Закаленная

Аустенитная
отливки
Аустенитная
РН закаленная
СверхАустенитная

АустенитноФерритная (дуплекс)
отливки
не свариваемая > 0,05 % С
свариваемая < 0,05 % С

Материал

Чугун Ковкий чугун
Феритный (короткая стружка)
Перлитный (длинная стружка)

Серый чугун
Низкой вязкости
Высокой вязкости

Чугун с шаровидным графитом
Феритный
Перлинтый
Мартенситный

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

ЧЕРНОВАЯПОЛУЧИСТОВАЯЧИСТОВАЯ

ВИД ОБРАБОТКИ

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

ЧИСТОВАЯ ПОЛУЧИСТОВАЯ ЧЕРНОВАЯ

ВИД ОБРАБОТКИ

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

ЧЕРНОВАЯ

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

ПОЛУЧИСТОВАЯ

ВИД ОБРАБОТКИ

ЧИСТОВАЯ

Марка 
сплава

мм/минмм/обмм

ТЯЖЕЛОЕ ТОЧЕНИЕ



D

D

c4

D.c   Техническая информация - выбор марки твердого сплава ISO

П
Р

О
Ч

Н
О

С
Т

Ь

И
З

Н
О

С
О

-
С

Т
О

Й
К

О
С

Т
Ь

П
Р

О
Ч

Н
О

С
Т

Ь

И
З

Н
О

С
О

-
С

Т
О

Й
К

О
С

Т
Ь

П
Р

О
Ч

Н
О

С
Т

Ь

И
З

Н
О

С
О

-
С

Т
О

Й
К

О
С

Т
Ь

П
Р

О
Ч

Н
О

С
Т

Ь

И
З

Н
О

С
О

С
Т

О
Й

К
О

С
Т

Ь

П
Р

О
Ч

Н
О

С
Т

Ь

И
З

Н
О

С
О

С
Т

О
Й

К
О

С
Т

Ь

П
Р

О
Ч

Н
О

С
Т

Ь

И
З

Н
О

С
О

С
Т

О
Й

К
О

С
Т

Ь

Дополнительные марки сплавовОсновные марки сплавов

С
та

л
ь

,

К
о

в
к
и

й
 ч

у
гу

н
 

с
 д

л
и

н
н

о
й

 с
тр

у
ж

ко
й

.

С
та

л
ь

н
о

е
 л

и
ть

е
,

С
та

л
ь

,
С

та
л

ь
н

о
е
 л

и
ть

е
,

М
а
р

га
н

ц
о

в
а

я
 с

та
л

ь
,

Л
е
ги

р
о

в
а
н

н
ы

й
 ч

у
гу

н

А
у
с
те

н
и

тн
а
я

 с
та

л
ь

,

К
о

в
к
и

й
 ч

у
гу

н
,

Ч
у
гу

н
,

З
а
к
а
л

е
н

н
ы

й
 ч

у
гу

н
,

У
п

р
о

ч
н

е
н

н
а
я

 с
та

л
ь

,

К
о

в
к
и

й
 ч

у
гу

н
 с

 к
о

р
о

тк
о

й
 

с
тр

у
ж

ко
й

,

Ц
в

е
тн

ы
е
 м

е
та

л
л

ы
,

П
л

а
с
ти

к
и

,

Ц
в

е
тн

ы
е
 м

е
та

л
л

ы
.

Ж
а
р

о
п

р
о

ч
н

ы
е
 

с
п

л
а
в

ы
.

У
п

р
о

ч
н

е
н

н
ы

е
 

м
а
те

р
и

а
л

ы
.
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