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IL “CARATTERE"” UFS UFS CHARACTER

Un maschio per ogni impiego

Standard e speciale: sulle esigenze del cliente
Partner affidabile per collaborazioni serie e durature
Costruiamo utensili per filettare dal 1947

Costante innovazione: R&D in UFS Technology

Il prodotto: preciso, affidabile, curato e tutto by UFS
Forte espansione sui mercati esteri

Qualita certificata... ma non solo dal Certificatore

Il prezzo € importante... e lo sappiamo!

Alla data prevista il corriere consegna!

Il cliente UFS non € mai lasciato solo

A tap for every application

Standard and tailor-made special as per customer requests
Partner for a reliable and lasting cooperation

We have been manufacturing threading tools since 1947
Steady innovation: R&D in UFS Technology

The product: precise, reliable, accurate, all made by UFS
Great expansion in export markets

Certified quality... but not only by the certifier

The price is important ...and we know it!

Goods are delivered punctually on the given date

UFS customers are never left alone

WWW.UFS.IT

Un sito web dinamico in costante aggiornamento sia in termini
di contenuti che di funzionalita interattive a disposizione di
clienti e collaboratori.

A dynamic website is constantly updated in terms of content and
interactive functionality available to customers and employees.

DISTRIBUZIONE DI/STRIBUTION

La UFS persegue l'indirizzo di forte espansione verso i mercati
esteri. E gia presente con distributori in Europa, Russia, Sud
Est Asiatico, Australia e Sud America. In Italia opera tramite
rivenditori ed & presente presso i maggiori costruttori in
ambito automotive ed aeronautico.

UFS company is expanding the sales aggressively on the export.
We are already present with distributors located in Europe,
Russia, South East Asia, China, Australia and South America. In
Italy we act with distributors and we are supplier to the major
producers in automotive and aerospace fields.

° o o
.

FILETTO

Buongiorno, mi presento: mi chiamo Filetto!
Guardatemi con simpatia... potrei esservi utile.
Hy, I am Filetto!

let’s be friend... | could be useful.




METODO DI COSTRUZIONE DEL CODICE UFS

E 24 M| ... AZ| - | T

Materiale del Tipo di Tipo di filettatura Spazio per Particolari tecnici - Tipo di trattamento
maschio scanalatura del maschio I'indicazione aggiuntivi del o rivestimento
del diametro maschio superficiale
Tap’s steel Flute’s type Threading type Diameter’s Technical added - Tap’s coating or
location information treatment surface

FILETTATURE SPIEGAZIONE SIMBOLI UFS
THREADS UFS” SYMBOLS CHART

M LH Filettatura sinistra 0
Left hand thread LH
MF
UNC AZ Filetti alternati D
Interrupted threads
UNF
Applicazione per INOX
UNEF X For stainless steel application
Applicazione specifica per OTTONE

Specific application for BRASS

Applicazione specifica per Alluminio
8-UN AL Specific application for Aluminium
Applicazione specifica per Nichel
12-UN NI Specific application for Nickel
16-UN FOR Lubrificazione interna con uscita assiale
Through coolant, axial flow
20-UN —
28-UN FORY Lubrificazione interna con uscita radiale
Through coolant, radial flow
32-UN —
GAS SP Senza punta anteriore
Rp Without centre male <
rev. NPSM SR Maschiatura rigida sincronizzata g
Rigid tapping Synchro
new NPSF A
Rc
NPT
NPTF
BSW
PG
Tr
v Rd Vuoi il tuo logo sul maschio? Ne possiamo parlare...
Wishing an OEM or Private Label brand on your taps?
new  EGM Just ask, we can talk about it...




CLASSI DI MATERIALI PER MASCHI STANDARD

Acciai super rapidi

Acciai sinterizzati da polveri

Metallo duro

TIPI DI SCANALATURA

20

21

24

25

26

27

28

29

High speed steel Powdered metallurgy high speed steel  Solid carbide
HSSP
HSS HSSE HSSV3 PM3 PM1 MDI/HM
8%Co
R < 850 R < 1000 R < 1000 R < 1600 N/mm?/ 49 HRC 45+62 HRC
NImm? NImm?

Gestione acciai con magazzino automatico verticale
Automatic load system for steels’storage

Tagli Diritti (DIN 371)

Straight flutes

Tagli Diritti (DIN 376)

Straight flutes

Imbocco Corretto (DIN 371)
Spiral pointed

Imbocco Corretto (DIN 376)
Spiral pointed

Tagli diritti per GHISA (DIN 371)
Straight flutes for cast iron
Tagli diritti per GHISA (DIN 376)
Straight flutes for cast iron
Elica 25° dx (DIN 371)

Spiral flutes 25° R

Elica 25° dx (DIN 376)

Spiral flutes 25° R

40

41

42

43

50

51

52

53

Elica 15° dx (DIN 371)

Spiral flutes 15° R

Elica 15° dx (DIN 376)

Spiral flutes 15° R

Elica 10° - 15° dx per Ti e Ni (DIN 371)
Spiral flutes 15° R for Ti and Ni

Elica 10° - 15° dx per Ti e Ni (DIN 376)
Spiral flutes 15° R for Ti and Ni

Elica 15° sinistra (DIN 371)

Spiral flutes 15° LH

Elica 15° sinistra (DIN 376)

Spiral flutes 15° LH

Elica 10° - 15° sin. per Ti e Ni (DIN 371)
Spiral flutes 15° LH for Ti and Ni
Elica 10° - 15° sin. per Ti e Ni (DIN 376)
Spiral flutes 15° LH for Ti and Ni

60

61

70

71

80

81

82

83

Elica 40° dx (DIN 371)

Spiral flutes 40° R

Elica 40° dx (DIN 376)

Spiral flutes 40° R

Elica 45° dx per Alluminio (DIN 371)
Spiral flutes 45° R for Aluminium
Elica 45° dx per Alluminio (DIN 376)
Spiral flutes 45° R for Aluminium

El 40° dx, rastremazione posteriore (DIN371)
Spiral flutes 40° R, back tapered tread
El 40° dx, rastremazione posteriore (DIN376)
Spiral flutes 40° R, back tapered tread
Elica 45° - 48° dx (DIN 371)

Spiral flutes 45° - 48° R

Elica 45° - 48° dx (DIN 376)

Spiral flutes 45° - 48° R




LINEE PRODOTTI

PRODUCTS LINES

Vi

OO0 000

Universal HR INOX Al-Cu-Fe Ghisa Ti Ni
Stainless steel Cast iron
Synchro RIGID Metallo duro Rullare
Solid Carbide Roll form taps

potorss

Uso generale R < 1000 N/mm?, acciaio HSSP 8% Co
General purpose R < 1000 N/mm?, HSSP steel 8% Co

LINE

Linea standard HSSE, HSS
Standard line HSSE, HSS




CAMPI APPLICATIVI

APPLICATION FIELD

USO GENERALE
N

General purpose

USO GENERALE R < 1000N/mm?
General purpose R < 1000N/mm?

APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R < 1200 N/mm?

ALTA RESISTENZA
High Resistance
OX ACCIAIO INOSSIDABILE
Stainless steel
GHISA

&

AI'C _F e ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
u Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

Cast lrom

OT OTTONE E BRONZO
Brass and Bronze

Titanium
ﬂ Nickel

SYNCHRO | MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
*{[€]]»] Rigid Tapping Synchro
METALLO DURO INTEGRALE - ALTA RESISTENZA
Integral hard metal - high resistance

MASCHI A RULLARE
Roll form taps
MASCHI A RULLARE
X - SERIES Roll form taps
MASCHI A RULLARE
Roll form taps

VI




Maschi a mano, serie 3 pezzi
Hand taps 3 pieces set

Maschi a mano, serie 2 pezzi
Hand taps 2 pieces set

Maschi a mano sinistri LH, serie 3 pezzi
Hand taps 3 pieces set - Left LH

Maschi a mano sin., 2 pezzi
Hand taps 2 pieces set - Left LH

Maschi a mano per INOX
Hand taps 3 pieces set — Stainless steel

A, A A

A A

AN BAY A

A A

A, AW A

01... 02.. 03..

01... 03...

01...LH 02...LH 03...LH

01...LH 03...LH

01...X-VS  02...X-VS  03...X-VS

10FC...

LINE LINE LINE

LINE LINE

LINE LINE LINE

LINE LINE

LINE new LINE new LINE new

LINE

00...

00...

00...LH

00...LH

00...X-VS

82-84 82-84

85 85

150 150 150

166 166

190 190

218 218 218

A (5-6) D (4-5) C(2-3)

A (5-6) C(2-3)

A (5-6) D (4-5) C(2-3)

A (5-6) C(2-3)

A (5-6) D (4-5) C(2-3)

C(2-3)

HSS HSS HSS

HSS HSS

HSS HSS HSS

HSS HSS

HSS HSS HSS

HSSE

Br Br Br

Br Br

Br Br Br

Br Br

Br

INOX INOX INOX

2xD 2xD 2xD

2xD 2xD

2xD 2xD 2xD

2xD 2xD

2xD 2xD 2xD

1,5xD

M 10-15

M 10-15

W 10-12

O 8-10

O/ljE NN

o 0m

o 0m

o 0m

o 0m

o)

o

o

|_jioion) |

O/mmm

o]

O/mmm

ommm

Vil




...Maschi per dadi

Maschi scanalature diritte per OTTONE

Maschi scanalature diritte

Maschi scanalature diritte sinistri LH

Maschi con filetti altemati AZ...

... Taps for nuts Straight flutes taps for BRASS Straight flutes taps Straight flutes taps - left LH Interrupted threads taps AZ...
IV |\ PA AN A | A | ALY, | CBAY | BB | A | B | BAY | A | AT,
10FP... 12FP... LANCIA... |LANCIA...NC| E20...0T |E20...0T-CT| E20/E21... | E20/E21...V|E20/E21...T| E20/E21..LH |E20/E21..LH-V |E20/E21...LH-T |E20/E21...AZ | E20/E21..AZV|
LINE LINE LINE new | LINE new | LINE new | LINE new LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE LINE
Ms58 Ms58 LH LH LH AZ AZ
6 6 7 7 7 7 8-9 8-9 8-9 10 10 10 1" 11
86-92 86-88 93 93
151 151
167 167
182 182
185 185
186 186
187 187
191, (204 Rp) 191, (204 Rp)
206 206
207 207
219 219
222 (PG) 222 (PG)
230 230
20xP 6-8xP C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Br Br Br CrN Br TiCN Br \ TiN Br \ TiN Br \
N N ot ot ot ot N N N N N N Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe
1,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1.1 W 10-15 W 10-15 0 10-15 W 10-15 W 20-30 010-15 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15
1.2 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30
1.3 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25
14 0810 0 8-10 0 8-10 0 8-10 M 15-20 0 8-10 0 8-10 W 15-20
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1
2.2
2.3
24
3.1
3.2
33
3.4 0 8-10 0 8-10 0O 15-20 0 8-10 0810 0 15-20
35
4.1 010-15 0 10-15
4.2 0 15-20 0 15-20 0 25-30 015-20 0 15-20 0 25-30 W 15-20 W 15-20
43 0 10-15 0 10-15 0 20-25 010-15 010-15 0 20-25
44
4.5
4.6
5.1 0812 0 8-12
5.2 0 10-15 010-15 0 20-25 010-15 010-15 0 20-25 W 10-15 W 10-15
53 W 15-20 W 25-30 M 15-20 M 25-30 0 15-20 015-20 0 25-30 015-20 015-20 0O 25-30
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
73
8.1 0 20-25 0 20-25
8.2 0 8-10 010-15 0O 8-10 010-15 0 8-10 0 8-10 0 10-15 0 8-10 0 8-10 010-15
83 035 0 6-10 035 0 6-10
9.1
9.2
9.3
10.1




Maschi scanalature diritte per GHISA — HSSE

Maschi scanalature diritte per GHISA-PM3

Maschi scanalature diritte per GHISA imb.E-PM3|

Maschi SYNCHRO

Straight flutes taps for CAST IRON - HSSE Straight flutes taps for CAST IRON — PM3 | Straight flutes taps for CAST IRON — chamfer E Synchro taps
70 B Y W | W BAn B |(3An 5| Y 320 A% W | A
E20/E21..AZ-TXC| E26/E27..NQ E26/E27..NS  |E26/E27..FOR-NS|E26/E27..FORCT | K26/K27..TX |K26/K27..FORTX|K26/K27..FOR¥TX K26/K27E..TX |K26/K27E..FORTX [K26/K27E..FORYTX  S20..TXC $20..FOR-TX | S20... FORY-TXC
new LINE LINE LINE LINE new new new new new
AZ SR SR SR
1 12-13 12-13 12-13 12-13 14 14 14 15 15 15 16 16 16
94-95 94-95 94-95 96 96 96 97 97 97 98 98 98
152 152 152 152
168 168 168 168
192 192 192 192
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) E(2-3) E(2-3) E(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3
TXC NQ NS NS TiCN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TXC TXC TXC
Al-Cu-Fe GG GG GG GG GG GG GG GG GG GG Synchro R | Synchro R | Synchro R
1,5xD 3xD 3xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3,5xD
1.1 M 20-30
1.2
1.3
1.4
1.5 0 10-15 0 10-15 0O 10-15
1.6 M 8-10 H8-10 m8-10
1.7
1.8
2.1
2.2
23
24
3.1 M 10-15 M 20-25 W 20-25 W 20-25 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 25-30 W 25-30 M 25-30
3.2 W 8-10 M 15-20 M 15-20 M 15-20 W 20-25 M 20-25 W 20-25 W 15-20 M 15-20 M 15-20 W 20-25 W 20-25 M 20-25
33 0 8-10 0O 15-20 0O 15-20 0 15-20 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 15-20 0 15-20 0O 15-20 0 20-25 0 20-25 0 20-25
34 0O 10-15 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 25-30 0 25-30 0 25-30
3.5 0 8-10 0O 15-20 0O 15-20 0 15-20 W 20-25 M 20-25 W 20-25 W 15-20 W 15-20 M 15-20 W 20-25 W 20-25 M 20-25
4.1 0 20-25
4.2 M 25-30
4.3 0 15-20 O 30-40 O 30-40 0 30-40 O 30-40 0O 30-40 O 30-40
4.4 W 10-15 M 25-30 M 25-30 M 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 0 25-30 O 25-30 M 25-30 W 25-30 M 25-30
4.5 M 10-15 0 20-30 0 20-30 W 20-30 W 30-40 W 30-40 M 30-40
4.6 M 10-15 0 20-30 0 20-30 W 20-30 M 30-40 W 30-40 W 30-40
5.1 0O 15-20
5.2 M 20-25
5.3 M 18-20 M 25-30 M 25-30 W 25-30 M 25-30 M 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30 M 25-30 M 35-40 M 35-40 M 35-40
5.4 0 5-8 0 5-8 05-8 0 8-10 0 8-10 0 8-10
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1 O 25-30
8.2 810 M 10-15 M 10-15 M 10-15 M 20-25 W 20-25 M 20-25
8.3 M 10-15 M 10-15 M 10-15
9.1
9.2
9.3
10.1 O 10-15 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0O 15-20 0 15-20 0 15-20 0O 15-20 O 20-25 0 20-25 O 20-25




Maschi scanalature diritte per alta resistenza - HR
Straight flutes taps for high strength materials - HR

Maschi scanalature diritte in metallo duro - MD
Straight flutes taps, hard material - HM

Maschi con imbocco coretto per fori passanti
Spiral point taps for through holes

Maschi con imbocco corretto sinistri LH
Spiral point taps for through holes - left LH

7N W 2N 2v % | W P4V Up | 4p | AP | A% | A | 48 | A
K20/K21..TXC | K2K23.FORTXC K22K23.FOR¥TXC|  XT20..TX  |HM20/HM21..FOR HVROHVR1.FORCT| HM-XT20..CT E24/E25... E24/E25..V | E24/E25..T | E24/E25.TXC | E24/E25.1H | E24/E25.\H-V | E24/E25..IHT
new new new new LINE LINE LINE LINE new LINE LINE LINE
< <45HRC <52HRC <62HRC LH LH LH
17 17 17 18 19 19 19 20-21 20-21 20-21 20-21 (TXC) 22 22 22
23 23
23 23
24 24
99 99 99 99 100-103 100-103 100-103  |100-103 (TXC) 104 104
105
105
105
153 153 153 153
169 169 169 169
183 183
193 193 193 193
220 220 220 220
222 (PG) 222 (PG)
231 231
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) D (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5)
PM3 PM3 PM3 PM1 MDI/HM MDI/HM MDI/HM HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TXC TXC TXC TIAIN Br TiCN TiCN Br \ TiN TXC/XP Br \ TiN
HR HR HR HR GG GG HR N N N N N N N
1,5xD 3,5xD 3,5xD 1,5xD 3,5xD 3,5xD 1,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 0 10-15 M 10-15 M 20-30 W 20-30 0 10-15 M 10-15 M 20-30
1.2 M 10-15 M 10-15 M 20-30 W 20-30 M 10-15 M 10-15 M 20-30
1.3 O 25-30 0 25-30 M 10-12 M 10-12 M 20-25 W 20-25 M 10-12 M 10-12 M 20-25
1.4 W 20-25 M 20-25 0 8-10 0 8-10 M 15-20 M 15-20 O 8-10 0 8-10 M 15-20
1.5 0 5-12 W 5-12 W 5-12
1.6 M58 H5-8 H5-8 0 5-8
1.7 W 4-6 0 4-6
1.8 mi-4
2.1 0 10-15
2.2 0810
23
24
3.1 W 25-30 W 25-30 W 30-40 W 40-60
3.2 W 20-25 W 20-25 W 25-30 W 30-40
33 0 20-25 0 20-25 0 25-30 0O 30-40 0O 10-15 0 10-15 0O 10-15
34 0 25-30 0 25-30 0O 30-40 O 40-60 M 15-20 W 15-20 M 15-20
3.5 W 20-25 W 20-25 W 25-30 W 30-40
4.1 0 10-15 M 10-15 0 20-25 0 10-15 M 10-15 0 20-25
4.2 M 15-20 M 15-20 M 25-30 W 25-30 M 15-20 M 15-20 W 25-30
4.3 O 30-40 W 30-40 M 30-40 0O 40-50 0 60-70 0 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4 M 25-30 M 25-30 M 25-30 W 30-40 W 40-60
4.5 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 40-60 M 60-80
4.6 W 20-30 W 20-30 M 20-30 W 40-60 M 60-80
5.1 0 812 m3-12 0 15-20 0O 8-12 H8-12 0O 15-20
5.2 0 10-15 M 10-15 M 20-25 W 20-25 0 10-15 M 10-15 M 20-25
5.3 W 25-30 M 25-30 M 25-30 0O 40-50 0 60-70
5.4 0 5-8 a5-8 0 5-8 W58 0 8-10 0 12-15 H5-10
6.1 0 5-8 05-8
6.2
6.3
7.1 0 6-8 0 6-8
7.2
7.3
8.1
8.2 W 10-15 0O 10-15 0O 10-15 0 20-25 0 30-35
8.3 H6-10 0 6-10 0 6-10 0 10-15 0 15-20
9.1 035 H5-10
9.2
9.3 023 W 4-8
101| ©O1520 W 15-20 W 15-20 W 20-25 W 30-35

Xl




Maschi lunghi imbocco corretto
Spiral point taps, long shank

Maschi imbocco corretto per Al-Fe-Cu
Spiral point taps for Al-Fe-Cu

Maschi imbocco corretto per fori passanti HSSP 8%Co
Spiral point taps for through holes — HSSP steel 8% Co

Maschi imbocco corretto Univ.
Universal spiral point taps

A dy | A0 d¥ | dy | dd  d¥ | up | du | dy | 28 | 4B | d8 | 40
L24/1.25... L24/L25...CT | E24/E25..AL |E24/E25..AL-VS |E24/E25. AL-TXC| E24/E25..AZ |E24/E25..AZ-TXC|  E24/E25..NC P24/P25... P24/P25..V | P24/P25..T | P24/P25...CT | K24/K25...XP |K24/K25..FORY:XP|
LINE LINE LINE new | LINE new new LINE new | LINE new new new
XL XL Al Al Al AZ AZ Cu
25 25 26 26 26 27 27 27 28 28 28 28 29 29
106 106 106 107 107 107 107 108 108
154 154
170 170
194 194
B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSP HSSP HSSP HSSP PM3 PM3
Br TiCN Br Vs TXC Br TXC CrN Br \ TiN TiCN XP XP
N N Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe N N N N U U
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3,5xD
1.1 0 10-15 W 20-30 0 10-15 0 10-15 0 20-30 W 10-15 W 20-30 W 20-30 0 10-15 M 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
1.2 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 M 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
1.3 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
1.4 0 8-10 W 15-20 W 15-20 W 8-10 W 8-10 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
1.5 0 5-12 0 5-12 W 5-12 W 5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 0 10-15 0 10-15 M 10-15 W 10-15
2.2 0 8-10 0810 M 38-10 m8-10
2.3 H6-8 H6-8
24
3.1
3.2
33 0 10-15 0 10-15 0 10-15 W 10-15 W 10-15
34 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 W 10-15 W 10-15 0 20-25 0 10-15 0 20-25 0 10-15 W 10-15 0 20-25
4.2 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30 W 25-30 W 25-30
4.3 0 20-25 W 20-25 0 20-25 0 20-25 W 20-25 W 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 0 8-12 0O 8-12 H8-12 0 15-20 0 8-12 0 15-20 W 15-20 0O 8-12 W 8-12 0 15-20
5.2 0 10-15 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 M 10-15 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
5.3
5.4
6.1 H5-8 0 5-8 0 5-8
6.2
6.3
7.1 H6-8 0 6-8 0 6-8
7.2
7.3
8.1 W 20-25 W 20-25 0 20-25
8.2
8.3
9.1
9.2
9.3
10.1
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Maschi imbocco corretto Synchro
Synchro spiral point taps

Maschi imbocco corretto HR
Spiral point taps - HR

Maschi imbocco corretto per INOX
Spiral point taps for stainless steel

Maschi elica 15° sinistra, fori passanti
Spiral flutes taps, 15° left for through holes

Maschi elica 15° sin Titanio e Nichel...
Spiral flutes taps, 15° left for Titanium and Nickel...

A gz
§24..TXC S24..FORY-TXC | K24/K25..TXC |K24/K25..FORY-TXQ  E24/E25. XV | V24N25.TXC | K24/K25..X-TXC | K24K25.XFORTX] ~ ESO/EST... ESO/E51..V ESO/ES1..XP K52/K53..V K52/K53..CT K52..NI
new new new new LINE LINE LINE LINE new new new new
Ti Ti Ni
SR SR L15° L15° L15° L15° L15° L10°
30 30 31 31 32 32 32 32 33 33 33 34 34 35
34 35
109 109 110 110 m m m m 112 112 112 113 113 114
113 114
155 156 156
1m7m 172 172
195 195 196
B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5)
PM3 PM3 PM3 PM3 HSSE HSSV3 PM3 PM3 HSSE HSSE HSSE PM3 PM3 PM3
TXC TXC TXC TXC \ TXC TXC TXC Br \ XP v TiCN Br
Synchro R | Synchro R HR HR INOX INOX INOX INOX N N N Ti Ti Ni
3xD 3,5xD 3xD 3,5xD 3xD 3xD 3xD 3,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 M 40-45 W 40-45 0 10-15 M 10-15 W 20-30
1.2 W 40-45 W 40-45 W 10-15 M 10-15 W 20-30
1.3 W 35-40 W 35-40 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25
1.4 W 25-30 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 15-20 O 8-10 0O 8-10 W 15-20
1.5 W 10-15 W 10-15 W 5-12 W 5-12 0 5-12 W 5-12 W 5-12
1.6 H5-8 H5-8 05-8 0 5-8 W58
1.7
1.8
2.1 W 20-25 W 20-25 H6-8 W 10-15 W 10-15 M 10-15
2.2 W 15-20 W 15-20 W 5-7 H8-10 H8-10 H8-10
2.3 H10-15 W 10-15 035 H6-8 H6-8 H6-8
24 W 10-12 W 10-12 06-8 H6-8 H6-8 H6-8
3.1
3.2
3.3 W 20-25 W 20-25 W 15-20 W 15-20 0 10-15 W 15-20
3.4 W 25-30 W 25-30 W 20-25 W 20-25 0 15-20 W 20-25
3.5
4.1 H 30-40 W 30-40
4.2 M 45-50 M 45-50 0O 15-20
4.3 W 30-40 W 30-40 0 20-25
4.4 0 25-30 0O 25-30 0 25-30
4.5 H 30-40 W 30-40
4.6 H 30-40 W 30-40
5.1 W 20-25 W 20-25
5.2 W 25-30 W 25-30 0 10-15 0 20-25
5.3 W 35-40 W 35-40 W 25-30 W 25-30 W 25-30
5.4 058
6.1 W 20-30 W 20-30 0 5-8 W 5-10
6.2 W 12-15 W 12-15 48
6.3 m24
7.1 W 20-30 W 20-30 0 6-8
7.2 H8-12 H8-12 m24
7.3 23
8.1
8.2
8.3
9.1
9.2 12
9.3 23
10.1
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Maschi elicoidali 15° per fori ciechi
Spiral flutes taps 15° for blind holes

Maschi elicoidali 15° Al-Cu-Fe
Spiral flutes taps 15° for Al-Cu-Fe

Maschi elicoidali 15° in acciaio HSSP 8% Co
Spiral flutes taps 15°, HSSP steel 8%Co

g%

K52..NI-CT | EAQ/EA1.. | E40/E41..V | EAO/E41..T | EAQ/EA1..XP |EAO/EA1..FOR |EAO/EA1..FOR-T| E4A0/E41..AZ [EA0/EA1..AZ-V| EA0/EA1..NC | PAO/PA1.. | PAQ/PA1..V | PAO/PA1..T | PAO/PA1..CT
new LINE LINE LINE LINE new LINE LINE LINE LINE LINE new
Ni AZ AZ Cu
L10° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15° R15°
35 36-37 36-37 36-37 36-37 38 38 41 41 41 42 42 42 42
39 39
39 39
40 40
114 115-117 115-117 115-117 115-117 118 118 119 119 119 119
157 157 157 157
173 173 173 173
197 197 197
D (4-5) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3 C(2-3 C(2-3 C(2-3 C(2-3 C(2-3) C(2-3 C(2-3)
PM3 HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TiCN Br \ TiN XP Br TiN Br \ CrN Br \ TiN TiCN
Ni N N N N N N Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe | Al-Cu-Fe N N N N
3xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1.1 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 0 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30
1.2 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30
1.3 | 10-12 | 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25
14 0 8-10 O 8-10 W 15-20 W 15-20 0 8-10 W 15-20 M 15-20 m38-10 m38-10 M 15-20 M 15-20
1.5 0 5-12 0 5-12
1.6 W 5-8
1.7
1.8
2.1
2.2
23
2.4
3.1
3.2
33 O 10-15 O 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15
3.4 W 15-20 M 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 | 10-15 0 20-25 0 10-15 0 20-25 0 10-15 0 10-15 0 10-15 | 10-15 0 20-25
4.2 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30
43 O 20-25 0 20-25 0 20-25 0 20-25 0 20-25
44
4.5
4.6
5.1 0812 W 8-12 O 15-20 0 8-12 0 15-20 0 8-12 0 8-12 M 15-20 0 8-12 W8-12 0 15-20
5.2 0 10-15 | 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 W 20-25 W 10-15 W 10-15 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25
53
5.4 W 5-8
6.1 05-8 058 05-8 0O 5-8
6.2
6.3
7.1 0 6-8 06-8 06-8 O 6-8
7.2 24
7.3
8.1 0 20-25 0 20-25
8.2
8.3
9.1 m3-5
9.2
9.3
10.1
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Maschi elicoidali 15° HR
Spiral flutes taps 15° - HR

Maschi elicoidali 15° Titanio
Spiral flutes taps 15° - Titanium

Maschi elicoidali 10° Nichel
Spiral flutes taps 10° - Nickel

Maschi elicoidali 40°
Spiral flutes taps 40°
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KAO/KA1..TXC |K40K41..FORTXC| KA2KA3.V | K42/K43..CT |K28/K29..AZV| K42.NI K42.NFCT | K28K29..V | EGO/E61... E6O/E61..V | E6O/E61..T | E6O/E6T..TXC |E6O/E61...FOR | EGO/E6T..FOR-T
new new new new new new new new LINE LINE LINE LINE new LINE LINE
Ti Ti Ti-AZ Ni Ni Ni
R15° R15° R15° R15° R15° R10° R10° R25° R40° R40° R40° R40° R40° R40°
43 43 44 44 44 45 45 45 46-47 46-47 46-47 | 46-47 (TXC) 48 48
44 45 50 50
50 50
51 51
120 120 121 121 122-126 122-126 122-126  |122-126(TXC) 127 127
120 121 129
129
129
158 158 159 159 159 159
174 174 175 175 175 175
184 184
198 198 198 198
221 221 221 221
232 232
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3)
PM3 PM3 PM3 PM3 PM PM3 PM3 PM HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
TXC TXC \ TiCN \ Br TiCN \ Br \ TiN TXC/XP Br TiN
HR HR Ti Ti Ti Ni Ni Ni N N N N N N
1,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD
1.1 0 10-15 M 10-15 W 20-30 W 20-30 0 10-15 W 20-30
1.2 M 10-15 M 10-15 W 20-30 W 20-30 M 10-15 W 20-30
1.3 M 10-12 W 10-12 W 20-25 M 20-25 W 10-12 M 20-25
1.4 0 8-10 0 8-10 M 15-20 M 15-20 0 8-10 M 15-20
1.5 W 5-12 H5-12
1.6 H5-8 H5-8 H5-8 H5-8
1.7
1.8
2.1 0 10-15
2.2 0810
23
24 H6-8
3.1
3.2
3.3 W 15-20 M 15-20 W 15-20 0 10-15 0 10-15 0 10-15
3.4 W 20-25 M 20-25 W 20-25 W 15-20 W 15-20 M 15-20
3.5
4.1 0 10-15 M 10-15 0 20-25 0 10-15 0 20-25
4.2 M 15-20 M 15-20 W 25-30 W 25-30 W 15-20 W 25-30
4.3 0 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4 0 25-30 0 25-30 0 25-30
4.5 W 20-30 W 20-30
4.6 W 20-30 W 20-30
5.1 0 8-12 H8-12 0 15-20 0 8-12 0 15-20
5.2 0 10-15 M 10-15 W 20-25 M 20-25 0 10-15 M 20-25
5.3 W 25-30 M 25-30 W 25-30
5.4 05-8 H5-8
6.1 H5-10 M 5-10
6.2 48 H4-8
6.3 H2-4
7.1 M 6-8
7.2 24 24 24
7.3 23
8.1
8.2
8.3
9.1 H3-5
9.2 12
9.3 23
10.1
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Maschi elicoidali 40° sinistri LH
Spiral flutes taps 40° - left LH

Maschi elicoidali 40° lunghi
Spiral flutes taps 40° long shank

Maschi elicoidali 40° - 45° Al-Cu-Fe
Spiral flutes taps 40° - 45° for Al-Cu-Fe

Maschi elicoidali 40° in acciaio HSSP 8% Co

Spiral flutes taps 40°, HSSP steel 8%Co

E6OE61.FORTXC| E6O/E6T...H |E6O/E61..LH-V E6O/E61..LH-XP| L60/L61.. | L60/L61..CT | E70/E71.. | E70/E71..VS |E70/E71..TXC| E60/E61..NC | P60/P61.. | P6O/P61..V | P60/P61..T | P6O/P6T..XP
LINE new LINE LINE LINE new LINE LINE LINE LINE new new | LINE new new
LH LH LH XL XL Al Al Al Cu
R40° L35° L35° L35° R40° R40° R45° R45° R45° R40° R40° R40° R40° R40°
48 49 49 49 53 53 54 54 54 55 56 56 56 56
127 128 128 128 130 130 130 131 131 131 131
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSP HSSP HSSP HSSP
TXC Br \ XP Br TiCN Br N TXC CrN Br \ TiN XP
N N N N N N Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe Al-Cu-Fe N N N N
3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
1.1 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 0 10-15 0 10-15 O 20-30 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30
1.2 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30
1.3 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25
1.4 W 15-20 08-10 08-10 W 15-20 0 8-10 W 15-20 W 15-20 H8-10 W 8-10 W 15-20 W 15-20
1.5 05-12 0 5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 010-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15
2.2 0810 0810 0 8-10 08-10
23
24
3.1
3.2
3.3 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15
34 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 W 10-15 0 10-15 H10-15 W 10-15 0 20-25 0 10-15 W 10-15 0 20-25
4.2 W 25-30 W 15-20 M 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 15-20 W 25-30 W 25-30
4.3 0 20-25 a20-25 0 20-25 W 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 0812 H8-12 0812 0812 W 8-12 0 15-20 W 15-20 0 8-12 W 8-12 0 15-20
5.2 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 0 10-15 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25
5.3
5.4
6.1 H5-8
6.2
6.3
7.1 H6-8
7.2
7.3
8.1 W 20-25 W 20-25
8.2
8.3
9.1
9.2
9.3
10.1
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Maschi elicoidali 40° in acciaio HSSP 8% Co, imbocco E
Spiral flutes taps 40°, HSSP steel 8%Co, chamfer E

Maschi elicoidali 40°, rastremazione posteriore del filetto

Spiral flutes taps 40°, back tapered thread

Maschi elicoidali 45° in acciaio HSSE

Spiral flutes taps 45° HSSE steel

Maschi el. 45° imp. universali...
Spiral flutes taps 45° univ. appl...
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P6O/P61E... | P6O/P61E..XP | P6O/PG1E...FOR |P6OPGIE..FOR-XP|  EBO/ESI... ESO/E81..V | ESO/E81..T | ESO/E81.XP | E82/E83.. | E82/E83.V | E82/E83..T | E82/E83..XP | K82/K83..XP | K82/K83..FORXP
new new new LINE LINE LINE LINE new | LINE new | LINE new | LINE new | LINE new new new
BT BT BT BT BT BT
R40° R40° R40° R40° R40° R40° R40° R40° R45° R45° R45° R45° R45° R45°
57 57 57 57 58 58 58 58 59 59 59 59 60 60
132 132 132 132 133 133 133 133 134 134
160 160
176 176
199 199
E(1,5-2) E(1,52) E(1,5-2) E(1,5-2) C(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3)
HSSP HSSP HSSP HSSP HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE PM3 PM3
Br XP Br XP Br \ TiN XP Br \ TiN XP XP XP
N N N N N N N N N N N N u U
2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 0 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 0 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
1.2 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 10-15 W 10-15 W 20-30 W 20-30 W 20-30 W 20-30
1.3 | 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 10-12 W 10-12 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
1.4 m3-10 M 15-20 m3-10 W 15-20 0 8-10 0810 W 15-20 W 15-20 0810 0810 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
1.5 0 5-12 05-12 H5-12 W 5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 010-15 010-15 068 0 10-15 068 0 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 0810 0 8-10 0 5-7 0810 0 5-7 0 8-10 m8-10 H8-10
2.3 H6-8 H6-8
24
3.1
3.2
33 0O 10-15 0O 10-15 W 10-15 W 10-15
34 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.5
4.1 0 10-15 0 10-15
4.2 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 0 15-20 0 15-20 0O 25-30 0O 25-30 0O 25-30 0 25-30
4.3 0 20-25 0O 20-25 0 20-25 0 20-25
4.4
4.5
4.6
5.1 0 8-12 0812 0 8-12 W 8-12 0 15-20
5.2 010-15 W 20-25 0 10-15 W 20-25 0 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 10-15 0 10-15 0O 20-25 0O 20-25 0 20-25 0 20-25
5.3
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1
8.2
8.3
9.1
9.2
9.3
10.1

Xvil




Maschi el. 40° Synchro
Spiral flutes taps 40° Synchro

Maschi elicoidali 25° per GHISA
Spiral flutes taps 25° for CAST IRON

Maschi elicoidali 40° HR
Spiral flutes taps 40° - HR

Maschi elicoidali 40° - 48° per INOX
Spiral flutes taps 40° - 48 for stainless steel

Maschi a rullare senza canalini...
Roll taps without oil groove...
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K82/K83..FORY-XP|  S80..TXC $80...FOR-TXC K28/K29... K28/K29..CT  |[K28/K29..FOR-CT | K80/K81..TXC |K8OKS1..FORTXC| ESO/ES1..X-V | V82/V83..TXC | K82/K83..X-TXC |K82K83.XFORTXC|  P2SC.. P2sC.V
new new new new new new new new LINE LINE LINE
BT SR-BT SR-BT BT BT BT BT BT SR-IT SR-IT SR-IT
R45° R40° R40° R25° R25° R25° R40° R40° R48° R48° R48° R48° P-series P-series
60 61 61 62 62 62 63 63 64 64 65 65 68 68
69 69
134 135 135 136 136 137 137 137 138 138
139 139
160 161 162
176 177 178
199 200 200 201
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3)
PM3 PM3 PM3 PM PM PM PM3 PM3 HSSE HSSV3 PM3 PM3 HSSP HSSP
XP TXC TXC Br TiCN TiCN TXC TXC \ TXC TXC TXC Br \
N Synchro R | Synchro R GG GG GG HR HR INOX INOX INOX INOX N N
3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 2,5xD 3,5xD 3,5xD 3,5xD 3xD 3xD
1.1 W 20-30 M 40-45 M 40-45 0 15-20 W 15-20
1.2 W 20-30 M 40-45 M 40-45 0 15-20 W 15-20
1.3 W 20-25 M 35-40 MW 35-40 W 20-25 W 20-25 W 20-25 O 15-18
1.4 W 15-20 W 25-30 W 25-30 0 8-10 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20 M 15-20 W 15-20 W 15-20
1.5 H5-12 W 10-15 W 10-15 0 3-5 W 5-12 W 5-12 W 5-12 H5-12 0 5-12 H5-12 W 5-12
1.6
1.7
1.8
2.1 W 10-15 W 20-25 W 20-25 H6-8 W 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 W 38-10 W 15-20 M 15-20 u5-7 H38-10 m3-10 m3-10
2.3 H6-8 W 10-15 W 10-15 0 3-5 H6-8 H6-8 M 6-8
24 | 10-12 W 10-12 06-8 H6-8 M 6-8
3.1
3.2
33 W 10-15 W 20-25 W 20-25 0 8-10 W 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
3.4 W 15-20 W 25-30 W 25-30 0 10-15 W 20-25 W 20-25 W 20-25 W 20-25
3.5
4.1 0 20-30 W 20-30
4.2 0 25-30 M 45-50 W 45-50 0 25-35 W 25-35
4.3 0 20-25 W 30-40 W 30-40
4.4
4.5
4.6
5.1 0O 10-15
5.2 0 20-25 W 25-30 W 25-30 0O 10-15
5.3
5.4
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1
8.2
8.3
9.1
9.2
9.3
10.1
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Maschi a rullare con canalini

Maschi a rullare per fori passanti

Maschi a rullare sinistri LH

Maschi a rull. senza can. PM3...

Roll taps with oil groove Roll taps for through holes Roll taps left - LH Roll taps without oil groove PM3...
DA | A | A |\ A, | A | R | A0 | AV | A | B | A | A | A | A
P2SC..T P2CC... P2CC.V P2CC.T P2SC..FP_ | P2SC..FP-T P2CC..FP P2CC..FP-T | P2SC.IH | P2SC.LHT | P2CC.LH | P2CC.LH-T | X2SC..NC X25C..1G
LINE LINE LINE LINE LINE new | LINE new | LINE new | LINE new | LINE new | LINE new | LINE new | LINE new new
LH LH LH LH Al, Cu, Fe
P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P-series P -series P-series X-series X-series
68 70 70 70 72 72 72 72 73 73 73 73 74 74
69 71 Al Al 74 new
138 140 140 140 142 142 142 142 143 143 143 143 144
139 141 141 141 144
162 162 162
178 178 178
202 202
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) D (4-5) D (4-5) D (4-5) D (4-5) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc@23)
HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP HSSP PM3 PM3
TiN Br \ TiN Br TiN Br TiN Br TiN Br TiN CrN TiN-G
N N N N N N N N N N N N N N
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
1.1 W 20-30 0 15-20 W 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 W 30-40 W 30-40
1.2 W 20-30 0 15-20 W 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 0 15-20 W 20-30 W 30-40 W 30-40
1.3 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 0 15-18 W 20-25 W 30-35
1.4 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 W 25-30
1.5 0O 10-15
1.6
1.7
1.8
2.1 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15 W 10-15
2.2 W 10-12 W 10-12 W 10-12 M 10-12 W 10-12 M 10-12 W 10-12
2.3 0 6-10 0 6-10 0 6-10 0 6-10 06-10 06-10 H6-10
24 06-8
3.1
3.2
33
34
3.5
4.1 MW 35-40 O 20-30 W 20-30 W 35-40 0 20-30 M 35-40 O 20-30 W 35-40 0 20-30 W 35-40 0 20-30 W 35-40 M 35-40 W 35-40
4.2 W 40-45 0 25-35 W 25-35 W 40-45 0 25-35 MW 40-45 0 25-35 MW 40-45 0 25-35 MW 40-45 0 25-35 W 40-45 M 40-45 W 40-45
4.3 MW 35-40 W 35-40 M 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 M 35-40 W 35-40
4.4
4.5
4.6
5.1 0 15-20 0O 10-15 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 W 15-20 0 15-20
5.2 0 15-20 0O 10-15 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 W 15-20 0 15-20
5.3
5.4
6.1 M 10-20
6.2
6.3
7.1 W 15-20
7.2 0 5-8
7.3
8.1
8.2
8.3
9.1
9.2
9.3
10.1
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Maschi a rullare con canalini - PM3

Maschi a rullare con canalini e foro di lub.

Maschi a rullare imbocco E

Maschi a rullare MDI

Maschi conici CORTI

Roll taps with oil groove - PM3 Roll taps with oil groove - int. coolant supply Roll taps chamfer E Roll taps hard material HM Taps tapered shorts
A0 | BAY| A AT A 1Y) A% W | B | W | WY | A% BAY BAY
X2SC..CT | X2CC.NC | X2CC.TG X2CC..CT | X2CC..TXC |X2CC..FOR-TG X2CC..FORY-TG| X2SCE..TG | X2CCE..TG |X2CCE.FOR-TG | HM2SC..FOR-T |HM2CC.FORY-CT|  E21C.. E21C..VS
new new new new new new new new LINE LINE new
Al, Cu, Fe
X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series X-series conl:16 coni:16
74 75 75 75 76 76 76 77 77 77 78 78
75 new
144 145 145 145 146 146 146
144
202 202
210 210
212 212
214 214
C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) Cc(23) C(2-3) C(2-3) E(1,52) E(1,5-2) E(1,52) C(2-3) C(2-3) C(2-3) Cc(2-3)
PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 PM3 MDI/HM MDI/HM HSSE HSSE
TiCN CrN TiN-G TiCN TXC TiN-G TiN-G TiN-G TiN-G TiN-G TiN TiCN Br VS
N N N N N N N N N N N N N N
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD - -
1.1 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-50 W 30-50 035 0 3-5
1.2 B 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-40 W 30-50 M 30-50 W35 M35
1.3 H 30-35 W 30-35 W 30-35 H 30-35 M 30-35 M 30-35 W 30-35 W 30-35 W 30-45 W 30-45 m5-7 H5-7
1.4 H 25-30 W 25-30 H 25-30 B 25-30 W 25-30 W 25-30 B 25-30 W 25-30 W 30-40 W 30-40 0 4-6 M 4-6
1.5 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 10-15 0 20-30 0 20-30
1.6
1.7
1.8
2.1 M 10-15 W 10-15 M 10-15 W 10-15 M 10-15 M 10-15 W 10-15 W 10-15 W 20-25 W 20-25 035
2.2 W 10-12 M 10-12 M 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 15-20 M 15-20 024
2.3 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 H6-10 W 10-15 W 10-15 23
24 06-8 0 6-8 0 6-8 06-8 06-8 0 6-8 06-8 0 6-8 0 10-15 0 10-15
3.1 057
3.2 035
33 035 M35
34 057 m5-7
3.5
4.1 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 40-50 W 40-50
4.2 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 40-45 W 50-60 M 50-60 0 10-15 0 10-15
4.3 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 35-40 W 40-50 W 40-50 0 10-15 M 10-15
4.4 06-8
4.5
4.6
5.1 0O 15-20 W 15-20 O 15-20 0O 15-20 W 15-20 0 15-20 O 15-20 O 15-20 0 15-20 0 15-20 O 30-40 O 30-40
5.2 0 15-20 M 15-20 O 15-20 0 15-20 W 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 0 15-20 O 30-40 O 30-40 0 5-7
5.3 0 8-12 m8-12
5.4
6.1 M 10-20
6.2
6.3
7.1 M 15-20 M 15-20 W 15-20 W 15-20 M 15-20 M 15-20 W 15-20 W 15-20 W 30-35 W 30-35
7.2 0 5-8 0 5-8 05-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 5-8 0 10-15 0 10-15
7.3
8.1
8.2
8.3
9.1
9.2
9.3
10.1
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Maschi conici LUNGHI

Maschi conici alternati AZ

Maschi trapezoidali

Maschi trapezoidali sinistri LH

Maschi filettatura tonda Rd

Maschi 150529 per GHISA

Taps tapered, long shank Taps tapered, interrupted threads Trapezoidal taps Trapezoidal taps — left LH Taps with round tread Taps 150529 for CAST IRON
A AN | R | A | A | A% A | A%, | A | A
E21L... E21L..VS E21C.AZ | E21C.AZVS | E21L.AZ | E21L.AZVS | E21TPN.. E21TPN..V | E21TPN..LH |E21TPN..LHV| E21RD.. E21RD..T | 529E26..NS |529K26...TXC
LINE LINE new LINE LINE new LINE LINE new LINE LINE LINE LINE LINE new | LINE new LINE new
conl:16 conl:16 con1:16 conl:16 conl:16 conl:16 LH LH
226 226
210 210
212 212 213 213 213 213
214 214
223 223 223 223 224 224
C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) ~24xP ~24xP ~24xP ~24xP C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE PM3
Br VS Br VS Br VS Br \ Br \ Br TiN NS TXC
N N N N N N N N N N N N GG GG
- - - - - - 2xD 2xD 2xD 2xD 1xD 1xD 3xD 3xD
1.1 035 a35 m3-5 W35 W 3-5 W35 04-6 W46 04-6 W46 046 W6-8
1.2 W35 W35 W46 W46 W46 W46 W46 W6-8
13 W57 m5-7 m6-8 m6-8 W6-8 H6-8 H6-8 m3-10
14 046 W46 046 046 04-6 04-6 046 0 6-8
1.5 05-12
1.6 W58
1.7
1.8
2.1 03-5 W35 W35 M35 W35
2.2 024 W24 W24 W24 W24
23 W23
2.4
3.1 057 m6-8 m6-8 W68 W68 m7-9 M 20-25 W 25-30
3.2 035 035 035 035 035 035 W 15-20 W 20-25
33 035 m3-5 035 035 035 035 035 0 15-20 0 20-25
3.4 057 m5-7 m6-8 m6-8 W68 W68 W6-8 0 20-25 0 25-30
3.5 0 15-20 W 20-25
4.1 W6-10 m6-10 W6-10 W6-10 W46 W46 046
4.2 0 10-15 010-15 | 10-15 W 10-15 | 10-15 W 10-15 W 10-12 W 10-12 08-10 0 12-15
43 0 10-15 W 10-15 | 10-12 W 10-12 W 10-12 W 10-12 W 12-15 O 30-40
44 0 6-8 0 6-8 06-8 06-8 06-8 m3-10 M 25-30 W 25-30
4.5 0 20-30
4.6 0 20-30
5.1 W35 W35 W 3-5 W35 W35 W35 035
5.2 057 m5-7 m5-7 m5-7 m5-7 m5-7 m5-7 Q57 W 3-10
53 0812 W38-12 W 38-12 W38-12 m3-12 m3-12 W 12-15 M 25-30 W 25-30
5.4 05-8
6.1
6.2
6.3
7.1
7.2
7.3
8.1
8.2 M 10-15 W 10-15
8.3 M 6-10
9.1
9.2
9.3
10.1 0 15-20 015-20
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Maschi 150529 imbocco corretto per fori passanti Maschi 150529 elicoidali 40° per fori ciechi Maschi KOMBI Maschi KOMBI per Al
Taps 150529 spiral point for through holes Taps 150529 spiral flutes 40° for blind holes KOMBI taps KOMBI taps for Al
alp | ap | dp | dB | B B | Y | @Y | dv | 4B | @B | 4p
529E18... 529E18..T 529E24... 529E24..T 529E60.. | 529E60..XP | 529E80... 529E80..XP EPF.. EPE.VS EPFALU... EPFALU..VS
LINE LINE LINE LINE LINE LINE new | LINE new | LINE new LINE LINE new LINE LINE new
R40° R40° R40° R40° R30° R30° R30° R30°
227 227 227 227 228 228 228 228 234 234 234 234
234 234
B (4-5) B (4-5) B (4-5) B (4-5) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3) C(2-3)
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Br TiN Br TiN Br XP Br XP Br N Br Vs
N N N N N N N N N N Al Al
1xD 1xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1.1 W 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 0O 10-15 W 20-30 0 10-15 W 20-30 H10-15 W 10-15
1.2 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 W 10-15 W 20-30 H10-15 W 10-15
1.3 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 20-25 W 10-12 W 10-12
1.4 0810 W 15-20 0810 W 15-20 0810 W 15-20 0810 0810
1.5
1.6
1.7
1.8
2.1 0 10-15 0 10-15
2.2 0810 0 8-10
23
2.4
3.1
3.2
33 0 10-15 0 10-15 0 10-15
34 W 15-20 W 15-20 0 15-20
35
4.1 W 10-15 W 20-25 0 10-15 0O 20-25 0O 10-15 W 10-15 W 10-15
4.2 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 W 15-20 W 25-30 0 15-20 W 15-20 W 15-20 W 15-20
4.3 0O 20-25 0 20-25 0 10-15 H10-15
44
4.5
4.6
5.1 m38-12 W 15-20 0812 0 15-20 0812 0812 m38-12 m38-12
5.2 W 10-15 W 20-25 0 10-15 W 20-25 0O 10-15 H 20-25 0 10-15 W 20-25 0 10-15 0 10-15 W 10-15 W 10-15
5.3 0 10-15 0 10-15
5.4
6.1
6.2
6.3
71
7.2
7.3
8.1 0 8-10 0 8-10
8.2
83
9.1
9.2
9.3
10.1

XXII




INDICE PRODOTTI

Filettatura - Thread M Filettatura - Thread
CODICE - code pg. list.  pg. cat. Typ. CODICE - code
0oom 1 002-003 Line E24M...TZ
00M...LH 2 004 Line E24M...V
00M...X-VS 3 005 Line  E25M..X-V
01M 1 002-003 Line  E25M...
01M...LH 2 004 Line E25M...+0,1
01M...X-VS 8 005 Line E25M...4H
02M 1 002-003 Line  E25M...-6G
02M...LH 2 004 Line E25M...-7G
02M...X-VS 3 005 Line  E25M...AL-TXC
03M 2 002-003 Line  E25M...AL-VS
03M...LH 2 004 Line E25M...AZ
03M...X-VS 3 005 Line  E25M...AZ-TXC
10FCM... 3 006 Line  E25M...AZ-TZ
10FPM... 3 006 Line  E25M...LH
12FPM... 3 006 Line  E25M...LH-T
E20M... 4 008 Line  E25M...LH-V
E20M...AZ 6 011 Line  E25M...NC
E20M...AZ-TXC 6 011 Top E25M...T
E20M...AZ-V 6 011 Line  E25M...T+0,1
E20M...LH 5 010 Line  E25M...T-4H
E20M...LH-T 6 010 Line  E25M...T-6G
E20M...LH-V 6 010 Line  E25M...T-7G
E20M...-OT 4 007 Line  E25M...TXC
E20M...-OT-CT 4 007 Line  E25M...TZ
E20M...SP 4 008 Line  E25M...V
E20M...SP-T 5 008 Line  E26M...FOR-CT
E20M...SP-V 4 008 Line  E26M...FOR-NS
E20M...T 5 008 Line  E26M...NQ
E20M...V 4 008 Line  E26M...NS
E21M 5 009 Line  E26M...SP-NQ
E21IM...AZ 6 011 Line  E26M...SP-NS
E21M...AZ-TXC 6 011 Top E27M...FOR-CT
E21M...AZ-V 6 011 Line  E27M...FOR-NS
E21M...LH 5 010 Line  E27M...NQ
E21M...LH-T 6 010 Line  E27M...NS
E21M...LH-V 6 010 Line  E27M...SP-NQ
E21IM...T 5 009 Line  E27M...SP-NS
E21M...V 5 009 Line  E40M...
E24M...X-V 18 032 Line  E40M...+0,1
E24M... 10 020 Line  E40M...-4H
E24M...+0,1 14 024 Line  E40M...-6G
E24M...4H 12 023 Line  E40M...-7G
E24M...-6G 13 023 Line  E40M...AZ
E24M...-7G 13 024 Line  E40M...AZ-V
E24M...AL 14 026 Line  E40M...FOR
E24M...AL-TXC 15 026 Top  E40M...FOR-T
E24M...AL-VS 14 026 Line  E40M...NC
E24M...AZ 5 027 Line  E40M...T
E24M...AZ-TXC 15 027 Top  E40M...T+0,1
E24M...AZ-TZ 15 027 Line  E40M...T-4H
E24M...LH 12 022 Line  E40M...T-6G
E24M...LH-T 12 022 Line  E40M...T-7G
E24M...LH-V 12 022 Line  E40M...TZ
E24M...NC 15 027 Line  E40M...V
E24M...T 11 020 Line  E40M...XP
E24M...T+0,1 14 024 Line  E41M...
E24M...T-4H 13 023 Line  E41M...+0,1
E24M...T-6G 13 023 Line  E41M...-4H
E24M...T-7G 13 024 Line  E41M...-6G
E24M...TXC 11 020 Line  E41M...-7G

pg. list.
15

11
18
11
14
12
13
13
15
14
15
15
15
12
12
12
15
11
14
13
13
13
12
15

.
NN NN NN NN NN NN e

NN DN DN DNDNDDNDDNDNDDNDDNDRNDDNDNDDNDNDDNDDNDNDNDDNDDND
N DN WEFEP OOWWNMNDNWOPREREPEREWWDNDNDDNWDO

M
pg. cat.
026
020
032
021
024
023
023
024
026
026
027
027
027
022
022
022
027
021
024
023
023
024
021
026
021
012
012
012
012
012
012
013
013
013
013
013
013
036
040
039
039
040
041
041
038
038
041
036
040
039
039
040
041
036
036
037
040
039
039
040

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Filettatura - Thread
CODICE - code

E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...
E41M...

AZ
AZ-V
FOR
FOR-T
NC

T
T+0,1
T-4H
T-6G
76
1z

XP

ES0M...

ES0M...
E50M...

XP

ES1IM...

E51M...
E51M...
EGOM..
EGOM...
EGOM..

XP

.CP-T

CP-TXC

.CP-V

EGOM...

E6OM...
E6OM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
E6OM...
E6OM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
EGOM...
E61IM...
E61IM...
E61M...
E6IM...
E61M...
E61M...
E61IM...
E6IM...
E6IM...
E6IM..
E6IM..
E61M..

FOR
FOR-T
FOR-TXC
LH

LH-V
LH-XP
NC

T

TXC

v
XP+0,1
XP-4H
XP-6G
XP-7G
+0,1

-4H

6G

FOR
FOR-T
FOR-TXC
LH

LH-V
LH-XP

XP+0,1
XP-4H
XP-6G

E61M...

E61IM...
E61M...
E6IM...
E61IM...
E61IM...

-71G
NC
T
TXC
\

pg. list.
23

23
21
21
24
21
23
22
22
23
23
21
21
18
19
19
19
19
19
27
27
27
26
30
29
29
30
26
28
28
28
28
29
29
32
27
27
27
30
29
30
30
30
29
29
28
28
28
28
29
29
30
29
30
27
30
32
28
28
27

M
pg. cat.
041
041
038
038
041
037
040
039
039
040
041
037
037
033
033
033
033
033
033
046
046
046
046
051
050
050
051
046
048
048
048
049
049
049
055
046
046
046
051
050
050
051
051
050
050
048
048
048
049
049
049
051
050
050
047
051
055
047
047
047

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

XX



INDICE PRODOTTI

Filettatura - Thread
CODICE - code
E61M...XP-7G
E70M...
E70M...TXC
E70M...TZ
E70M...VS
E7IM...
E71IM...TXC
E71M...TZ
E71IM...VS
E8OM...X-V
E8OM...
E8OM...T
E8OM...V
E8OM...XP
E81IM...X-V
E81IM...
E8IM...T
E8IM...V
E81M...XP
E82M...
E82M...T
E82M...V
E82M...XP
E83M...
E83M...T
E83M...V
E83M...XP
HM20M...FOR
HM20M...FOR-CT
HM21M...FOR
HM21M...FOR-CT
HM2CCM...FORY-CT
HM2SCM...FOR-T
HM-XT20M...CT
K20M...TXC
K21M...TXC
K22M...FOR-TXC
K22M...FORY-TXC
K23M...FOR-TXC
K23M...FORY-TXC
K24M...FORY-TXC
K24M...XFORY-TXC
K24M...X-TXC
K24M...FORY-XP
K24M...HR
K24M...TXC
K24M...U
K24M...XP
K25M...FORY-TXC
K25M...XFORY-TXC
K25M...X-TXC
K25M...FORY-XP
K25M...HR
K25M...TXC
K25M...U
K25M...XP
K26EM...FOR-TX
K26EM...FORY-TX
K26EM...TX
K26M...FOR-TX

XXIV

pg. list.
30

31
31
31
31
il
31
31
31
37
33
34
33
34
37
S8
34
33
34
34
34
34
34
34
34
34
34
10
10
10
10
42

@ 00 ©

M
pg. cat.
051
054
054
054
054
054
054
054
054
064
058
058
058
058
064
058
058
058
058
059
059
059
059
059
059
059
059
019
019
019
019
078
078
019
017
017
017
017
017
017
031
032
032
029
031
031
029
029
031
032
032
029
031
031
029
029
015
015
015
014

Typ.
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Filettatura - Thread
CODICE - code
K26M...FORY-TX
K26M...SP-TX
K26M...TX
K27EM...FOR-TX
K27EM...FORY-TX
K27EM...TX
K27M...FOR-TX
K27M...FORY-TX
K27M...TX
K28M...
K28M...AZ-V
K28M...CT
K28M...FOR-CT
K28M...V
K29M...
K29M...AZ-V
K29M...CT
K29M...FOR-CT
K29M...V
K40M...FOR-TXC
K40M...HR
K40M...TXC
K41M...FOR-TXC
K41M...HR
K41M...TXC
K42M...CT
K42M...NI
K42M...NI-4HX
K42M...NI-CT
K42M...V
K42M...V-4HX
K43M...CT
K43M...V
K43M...V-4HX
K52M...CT
K52M...NI
K52M...NI-4HX
K52M...NI-CT
K52M...V
K52M...V-4HX
K53M...CT
K53M...V
K53M...V-4HX
K80M...FOR-TXC
K80M...HR
K80M...TXC
K81M...FOR-TXC
K81M...HR
K81M...TXC
K82M...FOR-XP
K82M...FORY-XP
K82M...U
K82M...XFOR-TXC
K82M...XP
K82M...X-TXC
K83M...FOR-XP
K83M...FORY-XP
K83M...U
K83M...XFOR-TXC
K83M...XP

pg. list.

O 0O O 00 © 0 0 0

W W W W W WwWwwWwWwwWwwwwowowowoweErEEPERPRERERDNDNDNDNEDNNDNDNDDNDDNDDNDDNDNDNDNDDNDNDDNDNDNDDNDWWNWDNWWDNW
(52 I BN @2 @) BN &) I N BN @2 RN B &) BN &2 @) o) B o> Bl @) (o) il o) B o> e Iy (o Jug (e Ja{e (o i @ i « B (@ (o BN &) @) BNG 2 BN G2 BN Bie) M) BN o) BN ©) BNG2 IG) B 6, e, G, I ¢) B o> e i o) Bl o) i o) i) Bl o) Bl o) i o) il @)

M
pg. cat.
014
014
014
015
015
015
014
014
014
062
044
062
062
045
062
044
062
062
045
043
043
043
043
043
043
044
045
045
045
044
044
044
044
044
034
035
035
035
034
034
034
034
034
063
063
063
063
063
063
060
060
060
065
060
065
060
060
060
065
060

Typ.
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Filettatura - Thread
CODICE - code
K83M...X-TXC
L24M...
L24M...CT
L25M...
L25M...AL
L25M...CT
L60...CT
L60M...
L61...CT
L61M...
LANCIAM...
LANCIAM...NC
P24M...
P24M...CT
P24M...T
P24M...V
P25M...
P25M...CT
P25M...T
P25M...V
P2CCM...
P2CCM...FP
P2CCM...FP-T
P2CCM...LH
P2CCM...LH-T
P2CCM...SP
P2CCM...SP-T
P2CCM...SP-V
P2CCM...T
P2CCM...V
P2SCM...
P2SCM...FP
P2SCM...FP-T
P2SCM...LH
P2SCM...LH-T
P2SCM...SP
P2SCM...SP-T
P2SCM...SP-V
P2SCM...T
P2SCM...V
P3CCM...
P3CCM...SP
P3CCM...SP-T
P3CCM...SP-V
P3CCM...T
P3CCM...V
P3SCM...
P3SCM...SP
P3SCM...SP-T
P3SCM...SP-V
P3SCM...T
P3SCM...V
P40M...
P40M...CT
P40M...T
P40M...V
P41M...
P41M...CT
P41IM...T
P41M...V

pg. list.
37

14
14
14
14
14
31
31
31
31

4

4
16
16
16
16
16
16
16
16
38
40
40
40
40
38
39
39
39
39
37
39
40
40
40
37
38
38
38
38
39
39
39
39
39
39
38
38
38
38
38
38
24
24
24
24
24
24
24
24

M
pg. cat.
065
025
025
025
026
025
053
053
053
053
007
007
028
028
028
028
028
028
028
028
070
072
072
073
073
070
070
070
070
070
068
072
072
073
073
068
068
068
068
068
071
071
071
071
071
071
069
069
069
069
069
069
042
042
042
042
042
042
042
042

Typ.
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus




INDICE PRODOTTI

Filettat

ura - Thread

CODICE - code
P60EM...

PGOEM...

PGOEM

PGOEM...

FOR
...FOR-XP
XP

P6OM...

P60OM...
P60OM...
P60OM...

XP

P61EM...

PG1EM...
PG1EM..
P61EM...

FOR
.FOR-XP
XP

P61M...

P61M...
P61M...
P61M...
S20M...
S20M...
S20M...
S24M...
S24M...
S80M...
S80M...
V24M...
V25M...
V82M...
V83M...

T
\

XP
FOR-TXC
FORY-TXC
TXC
FORY-TXC
TXC
FOR-TXC
TXC

TXC

TXC

TXC

TXC

X2CCEM...FOR-TG
X2CCEM...TG

X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...
X2CCM...

CT
FOR-TG
FORY-TG
NC
SP-CT
SP-NC
SP-TG
TG

TXC

X2SCEM...TG

X2SCM...
X2SCM...
X2SCM...
X2SCM...
X2SCM...
X2SCM...
X3CCM...
X3CCM...
X3SCM...
X3SCM...

CT
NC
SP-CT
SP-NC
SP-TG
TG
SP-TG
TG
SP-TG
TG

XT20M...

XT20M...

X

XT21M...

pg. list.
33

33
33
33
32
32
32
32
33
33
33
33
32
32
32
32

9

9

9
17
17
35
35
18
18
37
37
42
42
4
42
42
M
4
4
41
M
42
42
4
40
4
40
40
40
4
M
4
M
10
10
10

M
pg. cat.
057
057
057
057
056
056
056
056
057
057
057
057
056
056
056
056
016
016
016
030
030
061
061
032
032
064
064
077
077
075
076
076
075
075
075
075
075
076
077
074
074
074
074
074
074
075
075
074
074
018
018
018

Typ.
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Filettatura - Thread
CODICE - code
00MF...

O00MF-...

LH

01MF...

01MF...

LH

03MF...

03MF...

LH

E20MF...

E20MF...

E21MF...

E21MF...

E21MF

E21MF...

E24MF...

E24MF...
E24MF...
E24MF...
E25MF...

E25MF

E25MF..

E25MF

E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E25MF...
E26MF...
E26MF...
E26MF...
E26MF-...
E26MF...
E27MF...
E27MF..
E27MF...
E27MF...

LH-T

TXC
X-V
FOR-CT
NQ

NS
SP-NQ
SP-NS
FOR-CT
NQ

NS
SP-NS

E40MF...

E40MF...
E40MF...
E40MF...
E40MF...
E40MF...

FOR
FOR-T

XP

E41MF...

E41MF...
E41MF...
E41MF...
E41MF...
E41MF...

FOR
FOR-T
T

v

XP

ESIMF...

ES1IMF...
ES1MF...

\
XP

EGOMF-...

E6OMF...
E60MF...
EGOMF...
EGOMF-...
E60MF...

FOR
FOR-T
FOR-TXC
T

TXC

pg. list.
43-44

44
43-44
44
43-44
44
45
45
45-46
46
46
46
49
49
49
49
52
52
50
52
52
52
52
52
52
52
51
50
51
54
46
46
46
46
46
47
47
47
47
56
58
58
56
56
56
57
58
58
57
57
58
55
55
55
59
62
62
62
59
60

MF
pg. cat
082-084

085
082-084
085
082-084
085
086
086
087-092
093
093
087-088
100
100
100
100
106
106
101-103
105
105
105
105
104
104
106
101-103
101-103
101-103
111
094
094
094
094
094
095
095
095
095
115
118
118
115
115
115
116-117
118
118
116-117
116-117
116-117
112
112
112
122
127
127
127
122
122

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Plas
Line
Line
Line
Top
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Filettatura - Thread
CODICE - code

EGOMF-...

E61IMF...

E61MF...
E61IMF...
E61IMF...
E61IMF...
E61MF...
E61IMF...
E6IMF...
E61MF...
E6IMF...
E6IMF...
E61MF...
E61IMF...
E6IMF...
E61IMF...

FOR-T
FOR-TXC
LH

LH-T
LH-XP
NC

T

™@C

v

E71MF...

E71IMF...
E81IMF...
ES1MF..
E81IMF...
E8IMF...

VS

E83MF...

E83MF...
E83MF...
E83MF...

XP

HM20MF...FOR
HM21MF...FOR

K21MF...
K23MF...
K23MF...
K25MF-...
K25MF...
K25MF-...
K25MF-...
K25MF...
K25MF...
K25MF-...
K25MF...

TXC
FOR-TXC
FORY-TXC
.U
FORY-TXC
FORY-XP
HR

TXC
XFORY-TXC
XP

X-TXC

K27EMF...TX
K27EMF...FOR-TX
K27EMF...FORY-TX

K27MF..
K27MF...
K27MF...
K42MF-...
K42MF...
K42MF...
K42MF...
K42MF...
K42MF...
K43MF-...
K43MF...
K43MF-...
K52MF-...
K52MF...
K52MF...
K52MF-...
K52MF-...
K52MF...

TX

FOR-TX
FORY-TX
Cr

NI
NI-4HX
NI-CT

V-4HX
Cllj

V-4HX
CT

NI
NI-4HX
NI-CT

V-4HX

pg. list.
59

60-61
63
63
63
63
62
62
62
63
63
63
64

60-61
62

60-61
63
63
64
64
64
64
65
65
65
65
49
49
48
49
49
53
54
54
54
54
55
53
55
48
48
48
47
48
48
59
59
59
59
59
59
59
59
59
56
56
56
56
55
56

MF

pg. cat.
122

123-126
129
129
129
129
127
127
127
128
128
128
130

123-126

123-126

123-126
130
130
132
132
132
132
133
133
133
133
099
099
099
099
099
108
110
108
110
110
111
108
111
097
097
097
096
096
096
120
121
121
121
120
120
120
120
120
113
114
114
114
113
113

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

XXV



INDICE PRODOTTI

Filettatura - Thread
CODICE - code
K53MF...CT
K53MF...V
K53MF...V-4HX
K81MF...FOR-TXC
K81MF...HR
K81MF...TXC
K83MF...FOR-XP
K83MF...FORY-XP
K83MF...U
K83MF...X-FOR-TXC
K83MF...XP
K83MF...X-TXC
P25MF....
P25MF....CT
P25MF....T
P25MF....V
P2CCMF...
P2CCMF...FP
P2CCMF...FP-T
P2CCMF...LH
P2CCMF...LH-T
P2CCMF...SP
P2CCMF...SP-T
P2CCMF...SP-V
P2CCMF...T
P2CCMF...V
P2SCMF...
P2SCMF...FP
P2SCMF...FP-T
P2SCMF...LH
P2SCMF...LH-T
P2SCMF...SP
P2SCMF...SP-T
P2SCMF...SP-V
P2SCMF...T
P2SCMF...V
P3CCMF...
P3CCMF...SP
P3CCMF...SP-T
P3CCMF...SP-V
P3CCMF...T
P3CCMF...V
P3SCMF...
P3SCMF...SP
P3SCMF...SP-T
P3SCMF...
P3SCMF...-T
P3SCMF...V
P41MF....
P41MF....CT
P41MF....T
P41MF....V
P61MF...
P61IMF...T
P61MF...V
P61MF...XP
S20MF...FOR-TXC
S20MF...FORY-TXC
S20MF...TXC
S24MF...FORY-TXC

XXVI

pg. list.

56
55
56
66
66
66
65
65
65
66
65
66
53
53
53
53
68
69
69
69
69
68
68
68
68
68
66
69
69
69
69
66
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
58
58
58
58
64
64
64
64
48
48
48
54

MF
pg. cat.

113
113
113
136
136
136
134
134
134
137
134
137
107
107
107
107
140
142
142
143
143
140
140
140
140
140
138
142
142
143
143
138
138
138
138
138
141
141
141
141
141
141
139
139
139
139
139
139
119
119
119
119
131
131
131
131
098
098
098
109

Typ.

Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Plas
Plas
Plas
Plas
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Plus
Top
Top
Top
Top

Filettatura - Thread

CODICE - code
S24MF...TXC
S80MF...TXC
S80MF...FOR-TXC
V25MF...TXC
V83MF...TXC
X2CCEMF...FOR-TG
X2CCEMF...TG
X2CCMF...FOR-TG
X2CCMF...FORY-TG
X2CCMF...TG
X2CCMF...TXC
X2SCEMF...TG
X2SCMF...TG
X3CCMF...TG
X3SCMF...TG

Filettatura - Thread
CODICE - code
01UNC...
02UNC...
03UNC...
OOUNC...
E20UNC...
E20UNC...T
E21UNC...
E21UNC...T
E24UNC...
E24UNC...T
E24UNC...V
E24UNC...XP
E25UNC...
E25UNC...T
E25UNC...V
E25UNC...XP
E26UNC...NQ
E26UNC...NS
E26UNC...SP-NQ
E26UNC...SP-NS
E27UNC...NQ
E27UNC...NS
E40UNC...
E40UNC...T
E40UNC...V
E40UNC...XP
E41UNC...
E41UNC...T
E41UNC...V
E41UNC...XP
E60UNC...
EGOUNC...T
E60UNC...V
E60UNC...XP
E61UNC...
E6IUNC...T
E61UNC...V
E61UNC...XP
K24UNC...FORY-XP

pg. list.
54

65
66
54
66
71
71
70
70
70
70
71
70
70
70

pg. list.
72

72
72
72
72
73
72
73
74
74
74
74
74
74
74
74
73
73
73
73
73
73
76
76
76
77
76
76
76
7
7
78
78
78
7
78
78
78
75

MF
pg. cat.
109
135
135
111
137
146
146
145
145
144
145
146
144
144
144

UNC
pg. cat.
150
150
150
150
151
151
151
151
153
1158
153
153
153
1158
153
153
152
152
152
152
152
152
157
s
157
157
157
157
157
157
159
159
159
159
159
159
159
159
154

Typ.
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top

Filettatura - Thread
CODICE - code
K24UNC...U
K24UNC...XP
K25UNC...FORY-XP
K25UNC...U
K25UNC...XP
K26UNC...FOR-TX
K26UNC...TX
K27UNC...FOR-TX
K27UNC...TX73
K42UNC...CT
K42UNC...V
K42UNC...V-3BX
K43UNC...CT
K43UNC...V
K43UNC...V-3BX
K52UNC...CT
K52UNC...V
K52UNC...V-3BX
K53UNC...CT
K53UNC...V
K53UNC...V-3BX
K82UNC...FOR-XP
K82UNC...FORY-XP
K82UNC...U
K82UNC...XP
K83UNC...FOR-XP
K83UNC...FORY-XP
K83UNC...U
K83UNC...XP
P2CCUNC...
P2CCUNC...T
P2SCUNC...
P2SCUNC...T
V24UNC...TXC
V25UNC...TXC
V82UNC...TXC
V83UNC...TXC

Filettatura - Thread
CODICE - code
OOUNF...
O1UNF...
O03UNF...
E20UNF...
E20UNF...T
E21UNF...
E21UNF...T
E24UNF...
E24UNF...T
E24UNF...V
E24UNF...XP
E25UNF...
E25UNF...T
E25UNF...V
E25UNF...XP
E26UNF...NQ
E26UNF...NS
E27UNF...NQ
E27UNF...NS

pg. list.
75

75
75
75
75
73
73
73

7
77
77
77
7
77
75
75
76
75
75
76
79
79
78
79
79
79
78
79
80
80
79
79
75
75
79
79

pg. list.
81
81
81
82
82
82
82
83
83
83
83
83
83
83
83
82
82
82
82

UNC
pg. cat.
154
154
154
154
154
152
152
152
152
158
158
158
158
158
158
156
156
156
156
156
156
160
160
160
160
160
160
160
160
162
162
162
162
1155
155
161
161

UNF
pg. cat.
166
166
166
167
167
167
167
169
169
169
169
169
169
169
169
168
168
168
168

Typ.
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line




INDICE PRODOTTI

Segue - Follow

CODICE - code
E40UNF...
E40UNF...T
E40UNF...V
E40UNF...XP
E41UNF...
E41UNF...T
E41UNF...V
E41UNF...XP
EGOUNF...
E60UNF...T
EGOUNF...V
EGOUNF...XP
E6IUNF...
E61UNF...T
E6IUNF...V
E6IUNF...XP
K24UNF...FORY-XP
K24UNF...U
K24UNF...XP
K25UNF...FORY-XP
K25UNF...U
K25UNF...XP
K27UNF...FOR-TX
K27UNF...TX
K42UNF...CT
K42UNF...V
K42UNF...V-3BX
K43UNF...CT
K43UNF...V
K43UNF...V-3BX
K52UNF...CT
K52UNF...V
K52UNF...V-3BX
K53UNF...CT
K53UNF...V
K53UNF...V-3BX
K82UNF...FOR-XP
K82UNF...FORY-XP
K82UNF...U
K82UNF...XP
K83UNF...FOR-XP
K83UNF...FORY-XP
K83UNF...U
K83UNF...XP
P2CCUNF...
P2CCUNF...T
P2SCUNF...
P2SCUNF...T
V24UNF...TXC
V25UNF...TXC
V82UNF...TXC
V83UNF...TXC

pg. list.
85

85
85
85
85
85
85
85
86
86
86
87
86
86
86
87
84
84
84
84
84
84
83
82
86
86
86
86
86
86
84
84
85
84
84
85
87
87
87
87
87
87
87
87
88
88
88
88
84
84
88
88

UNF
pg. cat.
173
173
173
173
173
173
173
173
175
175
175
175
175
175
175
175
170
170
170
170
170
170
168
168
174
174
174
174
174
174
172
172
172
172
172
172
176
176
176
176
176
176
176
176
178
178
178
178
171
171
177
177

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top

Filettatura - Thread
CODICE - code
E21UNEF...
E21UNEF...T
E25UNEF...
E25UNEF...T
E61UNEF...
E61UNEF...XP

Filettatura -
CODICE -

E20...
E20...
E21...
E21...

Filettatura -
CODICE -

Thread
code
UNS...
UNS...T
UNS...
UNS...T

Thread
code

E21-12UN...
E21-12UN...T
E21-16UN...
E21-16UN...T
E21-20UN...
E21-20UN...T
E21-28UN...
E21-28UN...T
E21-32UN...
E21-32UN...T
E21-8UN...
E21-8UN...T

Filettatura - Thread
CODICE - code

00G...

01G...

03G...

E21G...

E21G...

E256

E25C...
E25G...
E25G...
E27G...
E27G...

XP

NQ
NS

E41G...

E41G...
E41G...
E41G...

+0,05
T
\

EGIG

E61G...
E61G...
E61G...
K25G...
K25G...
K25G...
K27G...

T
\

XP
FORY-XP
U

XP
FOR-TX

pg. list.
89
89
89
89
89
89

pg. list.
90
90
90
90

pg. list.
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

pg. list.
92
92
92
93
93
93
94
93
94
93
93
94
95
95
95
95
95
95
95
94
94
94
93

UNEF

pg. cat.
182
182
183
183
184
184

UNS
pg. cat.
185
185
185
185

UN
pg. cat.
186
186
186
186
187
187
187
187
187
187
186
186

GAS
pg. cat.
190
190
190
191
191
193
193
193
193
192
192
197
197
197
197
198
198
198
198
194
194
194
192

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

Liine
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Top
Top
Top
Top

Segue - Follow

CODICE - code
K27G...TX
K83G...FOR-XP
K83G...FORY-XP
K83G...U
K83G...XP
P2CCG...
P2CCG...T
S24G...FORY-TXC
S24G...TXC
S80G...FOR-TXC
S80G...TXC
V25G...TXC
V83G...TXC
X2CCG...FOR-TG
X2CCG...TG

Filettatura - Thread
CODICE - code

E21RP...

E21RP...T

Filettatura - Thread
CODICE - code

E21INPSM...

E2INPSM...T

Filettatura - Thread
CODICE - code

E21NPSF...

E2INPSF...T

Filettatura - Thread
CODICE - code
E21CRC...
E21CRC...VS
E21LRC...
E21LRC...VS

Filettatura - Thread
CODICE - code
E21CNPT...
E21CNPT...AZ
E21CNPT...AZ-VS
E21CNPT...VS
E21LNPT...
E21LNPT...AZ
E21LNPT...AZ-VS
E21LNPT...VS

pg. list.
93
96
96
96
96
96
96
94
94
96
96
94
96
96
96

pg. list.
97
97

pg. list.
97
97

pg. list.
97
97

pg. list.
97
97
98
98

pg. list.
98
98
98
98
98
99
99
98

GAS
pg. cat.
192
199
199
199
199
202
202
195
195
200
200
196
201
202
202

Rp
pg. cat.
204
204

NPSM

pg. cat.
206
206

NPSF

pg. cat.
207
207

Rc
pg. cat.
210
210
210
210

NPT

pg. cat.
212
213
213
212
212
213
213
212

Typ.
Top
Top
Top
Top
Top
Line
Line
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top
Top

Typ.
Line
Line

Typ.
Line
Line

Typ.
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line

Typ.
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line
Line

XXVII



INDICE PRODOTTI

Filettatura - Thread [/ NRTR Filettatura - Thread  [TTTISO529-EGM T Filettatura - Thread  [TUDIES

CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ. CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ. CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ.
E21CNPTF... 99 214 Line  529E18M... 104 227 Line  100-99M... 111 236 Line
E21CNPTF...VS 99 214 Line  529E18M...T 104 227 Line  100E99XM... 111 236 Line
E21LNPTF... 99 214 Line  529E24M... 104 227 Line  100S99M... 111 236 Line
E21LNPTF...VS 99 214 Line  529E24M...T 104 227 Line  110-99M... 112 237-239 Line

529E26M...NS 104 226 Line  110E99XM... 113 237-238 Line
529E60M... 105 228 Line  110S99M... 113 237-238 Line
529E60M...XP 105 228 Line  200-99W... 116 245 Line
Filettatura - Thread ~ [BSWITT  520E80M... 105 228 Line  300-99U... 114 240 Line

CODICE - code pg. list.  pg. cat. Typ. 529E80M...XP 105 228 Top  300-S99U... 114 240 Line
00W... 100 218 Line  529K26M...TXC 104 226 Top  310-99U... 114 241 Line
01W... 100 218 Line  E20EGM... 105 230 Line  310S99U... 114 241 Line
02W... 100 218 Line  E20EGM...T 105 230 Line  400-99G... 115 242 Line
03W... 100 218 Line  E21EGM... 105 230 Line  400-E99XG... 115 242 Line
E20W... 101 219 Line  E21EGM...T 105 230 Line  400S99G... 115 242 Line
E20W...T 101 219 Line  E24EGM... 106 231 Line  410-99RC... 115 243 Line
E21IW... 101 219 Line  E24EGM...XP 106 231 Line  420-99NPT... 115 244 Line
E2IW...T 101 219 Line  E25EGM... 106 231 Top  430-99NPTF... 115 244 Line
E24W... 101 220 Line  E25EGM...XP 106 231 Line  700-99PG... 116 246 Line
E24W...T 101 220 Line  EGOEGM... 106 232 Line
E24W...V 101 220 Line  EGOEGM...XP 106 232 Line
E24W...XP 102 220 Line  EGLEGM... 106 232 Line
E25W... 101 220 Line  EGLIEGM...XP 106 232 Line
E25W...T 101 220 Line
E25W...V 101 220 Line
E25W...XP 102 220 Line
E6OW... 102 221 Line Filettatura- Thread | EPF
E6OW...T 102 221 Line CODICE - code pg.list.  pg. cat. Typ.

E6OW...V 102 221 Line  EPFALUM... 107 234 Line
E60W...XP 102 221 Line  EPFALUM...VS 107 234 Line
E6IW... 102 221 Line  EPFM... 107 234 Line
E6IW...T 102 221 Line  EPFM...VS 107 234 Line
E6IW...V 102 221 Line  EPFMF... 107 234 Line
E61W...XP 102 221 Line  EPFMF...VS 107 234 Line

Filettatura - Thread [ RG T Filettatura - Thread  [GO/NO-GO

CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ. CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ.
E21PG... 103 222 Line  P-NPG... 110 203 Line
E21PG...T 103 222 Line  P-NPM... 108 79 Line
E25PG... 103 222 Line  P-NPMF... 108 147-148 Line
E25PG...T 103 222 Line  P-NPNPT... 110 215 Line

P-NPNPTF... 110 215 Line
P-NPRC... 110 211 Line
P-NPUNC... 109 163 Line
Filettatura - Thread  [EEEETR(PN) 0 p \pUNEF. . 109 188 Line

CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ. P-NPUNF... 109 179 Line
E21TPN... 103 223 Line
E21TPN...V 103 223 Line
E21TPN...LH 103 223 Line
E21TPN...LH-V 103 223 Line

Filettatura - Thread [/ R

CODICE - code pg. list. pg. cat. Typ.
E21RD... 104 224 Line
E21RD...T 104 224 Line
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds & main

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO HAND TAPS

|7 P4
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE LINE LINE LINE
& 3
DIN - r
<1 ‘:Uj
L2
L1
o
¥ | | SRH 4
=] 1y i
850 A
5-6 4-5 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment BR ) ( BR BR BR
1112 13 14 1112 1.3 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number = 4142 4.3 4.4 4142 43 44 4142 43 4.4 4142 43 44
5152 53 5152 53 5152 53 5152 53
BI\} gd1 P Ly Ly | @k a Z oMl CODICE - copbe
Al
M mm ho  hi2 él’z‘? 01M... 02M... 03M... 00M...
< 2 04 36 8 28 21 3 1,6 * * ° °
4 25 045 40 9 28 21 3 205 Le L o ®
< 2,6 045 40 9 28 21 3 2,1 * * Q Q
< 3 05 40 ® 185 | 27| 8 | 25 * * ° ®
<4 35 06 45 10 4 3 3 2,9 * * o o
< 4 0,7 45 11 45 34 3 38 * * ° °
<4 45 0,75 50 13 6 4,9 3 3,7 * * o o
< 5 08 50 13 6 49 3 4.2 * * ° ®
< 6 1 56 15 6 4,9 3 5 * * L4 L4
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 3
€ Pagina listino - Price list page 1 1 2 1

Confezione: Singola

Box: Single ® Standard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request



s Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

Eolorer ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds & main
N USO GENERALE Rosca 1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano
General purpose MASCHI A MANO HAND TAPS
LiINE LINE LINE LINE
g‘ o g

,@60{3( @ AD,C

v [ SRH

Rm

j j/? @:ﬂ 55 s 23

Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number = 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 44
5152 53 5152 53 5152 53 5152 53
BINl @d1 P L L d a 2 ahb CODICE - cobe
M mm ' ’ h; h12 éﬁé 01M... 02M... 03M... 00M...
7 1 56 16 6 4,9 3 6 * * o o
8 1,25 63 19 6 4,9 3 6,8 * * L4 L4
9 1,25 63 19 7 55 3 7,8 * * 2
10 15 70 22 7 55 | & 8,5 L L o
11 15 70 22 8 6,2 3 9,5 * * o o
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 * * ° °
14 2 80 30 11 9 4 12 * * ° °
16 2 80 30 12 9 4 14 * * ° °
18 2,5 95 34 14 11 4 155 * * L4 L4
20 25 95 34 16 12 4 17,5 * * ° °
22 25 100 34 18 145 4 195 * * L4 °
24 8 110 38 18 145 14 21 * * L4 L4
27 3 110 38 20 16 4 24 * * o °
30 35 125 45 22 18 4 26,5 * * o} °
33 35 125 45 25 20 4 295 * * o o
36 4 150 55 28 22 4 32 * * o o
39 4 150 55 32 24 4 35 * * o
42 45 150 60 32 24 5 | &5 X X o o
45 45 160 60 36 29 5 405 * * o
48 5 180 65 36 29 6 43 * * o} o}
52 5 180 65 40 32 6 47 * * o o
56 55 180 65 40 32 ® | 505 * * *
60 55 200 65 45 35 6 545 * * o *
64 6 220 65 50 39 6 58 * * o} *
68 6 220 65 50 39 6 62 * * * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 1 1 2 1
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 "
s ISO Metric coarse thread DIN 13 Uascid
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer LN
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds a main
Rosca 1SO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano N USO GENERALE
MASCHI A MANO, FILETTATURA SINISTRA LEFT HAND TAPS General purpose
py a LINE LINE LINE LINE
9 S /
DIN r =]
<1 - | l7 L ;/\
L2
L1
s N g
DIN T ===
352 . S
- L2 J
L1
vm  LH <
17
A D C
5-6 4-5 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2XD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number 41 4.2 4.3 4.4 4142 43 44 4142 4.3 44 4142 4.3 44
i B2 5.3 5. 5.2 53 i 52 53 Bi B2 53
DIN %I L | L | ¢ | & Z o CODICE - CODE
M mm h9  h12 éﬂé 01M...LH 02M...LH 03M...LH 00M...LH
< 3 05 40 9 35 27 3 2,5 * * o o
< 4 07 45 11 45 34 3 3,3 * * o °
< 5 08 50 13 6 4,9 3 4,2 * * o L
< 6 1 SOIRLS) 6 49 3 5 K K o O
8 1,25 63 19 6 49 3 6,8 * * o °
10 15 70 22 7 55 3) 8,5 K K o O
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 * * o L4
14 2 80 30 11 9 4 12 & & 9 9
16 2 80 30 12 9 4 14 * * o o
18 25 95 34 14 11 4 155 K K K K
20 25 95 34 16 12 4 175 * * * *
22 25 100 34 18 145 4 195 & K & u
24 3 110 38 18 145 4 21 * * * *
27 3 110 38 20 16 4 24 K K K K
30 35 125 45 22 18 4 265 * * * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 2 2 2 2
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




LiNE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds & main

I N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a mano
Stainless steel [MASCHI A MANO HAND TAPS]|

a LiNeE LiNeE LiNeE LiNeE
DIN
352

T © & ©

% @ AD,C

M RH <

Rm o

J j/? @E 2% s 23

X Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ol ISO Metric coarse thread DIN 13 s

2 d1

gd1

—
|
|
yﬁ

Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 2122 23 313233 212223313233 212223313233 212223 3132 33
Material’s groups number | (3441 4.2 43 4.4 3441 42 43 44 3441 42 43 44 3441 42 43 44
B 5.2 5.3 Bl 52 53 Bl B2 5.3 i 52 53
DIN [kt P Ly Ly d, a z %ag CODICE - cobe
352 v mm h9 h12 87 01M...X-VS 02M...X-VS 03M...X-VS 00M...X-VS
< 3 05 40 9 35 27 3 2,5 * * * *
< 4 0,7 45 11 45 34 S &8 * * o °
< 5 08 50 13 6 4,9 3 4,2 * * o L4
< 6 1 56 15 6 49 3 5 K K o e
8 1,25 63 19 6 4,9 3 6,8 * * o bt
10 15 70 22 7 59 & 8,5 K K @ O
12 1,75 75 28 9 7 4 10,30 * * o L4
14 2 80 30 11 9 4 12 & e X X
16 2 80 30 12 9 4 14 * * * *
18 25 95 34 14 11 4 155 L L L L
20 25 95 34 16 12 4 175 * * * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 3 3 3 3
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE

d2

-

AN

L2

L1

| d2

L1

gills

T O D7
y

LINE

USO GENERALE
General purpose

N

LINE

850 rg.‘
2-
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali
Material’s groups number
IR gd1 P Ly L d, a Z o CODICE - coDE
M mm ho  hi2 é{V 10FCM.... 10FPM... 12FPM...
< 3 05 70 22 22 175 3 25 * * *
| 4 07 9 25 28 21 3 33 2 2 2
| 5 08 100 28 35 27 3 42 o o o
< 6 1 1100 32 45 34 3 5 9 9 9
8 1,25 125 40 6 49 3 68 o o o
10 1,5 140 45 7 55| 8 @ &5 o o
12 1,75 180 50 9 7 3 10,30 o o o
14 2 200 56 11 9 3 12 B B
16 2 200 63 12 9 3 14 o o o
Tre Linee di prodotti! Ma allora, dico, qui trovo
proprio tutto!
3 lines of products! Here | find whatever | need!
€ Pagina listino - Price list page 3 3 3

Confezione: Singola
Box: Single @ Standard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




X Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ol ISO Metric coarse thread DIN 13

LiNE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

O OTTONE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Brass MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE LINE

- s s & &

@d1

gd1
d2

Profondita di filettatura - Thread depth 3XD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1ISO2/6H 1ISO2/6H 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ ( BR ) ( TiCN )
5.3 5.3 5.3 5.3
Numero gruppi materiali 8.2 8.3 8.283 8.283 8.283

Material’s groups number

DIN ekl P L L d a Z b CODICE - cobe
M mm ' ’ hg h12 %ﬁé LANCIAM... LANCIAM...NC
< 3 05 56 10 35 27 2 2,5 ° o - -
| 4 0,7 63 13 45 34 2 88 (] o - -
< 5 08 70 13 6 4,9 2 4,2 ° o - -
< 6 1 80 16 6 4,9 2 5 ° o - -
8 1,25 90 18 8 6,2 2 6,8 ° o - -
10 1,5 100 20 10 8 2 8,5 ° o - -
E20M...-OT E20M...-OT-CT

< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 - - o) )
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 - = o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 - - > o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 - = o o
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 - - 5) )
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 S = o o
Qailtaie /| B € Pagina listino - Price list page 4 4 4 4

M3 — M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

ﬂ/ﬂﬂ

LINE

USO GENERALE
N

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
5 LINE LINE LINE
E &
s S 5
E 77|7 . - S \:i;\: i
L2
L1
60° C
@\ iy
RH | 2.3 | |« SP
. (] 717
N/mm?
850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali = 4.2 43 5.2 5.3 42435253 424352 53
Material’s groups number | (82
od1 P L L, d, a Z o CODICE - CODE
E M mm ho  hi2 él’z‘? E20M... E20M...V E20M...T
4rew 1 0,25 40 5 25 21 - 0,75 * - -
<rewq,2 0,25 40 5 25 21 - 095 * - -
<rw1,4 0,3 40 7 25 21 - 1,1 * - -
«rewq,6 0,35 40 8 25 21 - 1,25 * = =
<rw1,7 0,35 40 8 25 21 - 1,35 * - -
«nwq,8 0,35 40 8 25 21 - 1,45 * = =
< 2 04 45 9 28 21 3 1,6 ° o o
< 2,2 045 45 9 28 21 3 1,75 o o o
<4 23 04 45 9 28 21 3 1,9 o o o
<4 25 045 50 9 28 21 3 2,05 o o o
<4 26 045 50 9 28 21 3 2,10 o o o
| 3 05 56 10 35 27 3 25 o o )
<4 35 06 56 11 4 3 3 29 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 ° o o
<4 45 0,75 70 13 6 49 3 37 o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4.2 ° o o
] 6 1 80 16 6 49 3 5 ° o o
< 7 1 80 16 7 55 3 6 o o o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 68 o o )
9 125 90 18 9 7 3 78 ° o o
<4 10 15 100 20 10 8 3 85 ° ) )
E20M...SP E20M...SP-V E20M...SP-T
8 1,25 90 18 8 62 3 68 o c o
10 1,5 100 20 10 8 3 85 o o )
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 9
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 4 4 5
1) =R 1O vz s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs O SEk

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request




' © P Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlrss ISO Metric coarse thread DIN 13
LinNeE Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
b= (TN LiNeE LINE
% @
L2
N L1 -
% g % ;
L L2 N
L1
60° C
@\ [y
RH | 2.3 | |«
Rm
=4\ (Pl AT
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5XD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali | 4.24.3 5.2 5.3 42435253 424352 53
Material’s groups number | (g2 8.2 8.2
gd1 P L L d, a z gh CODICE - CODE
% M mm o hi2 %/’A? E21M... E21M...V E21M...T
< 4 07 63 13 28 21 3 3,3 o o o
< 5 08 70 13 35 27 3 42 o o o
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o >
< 8 1,25 90 18 6 49 3 6,8 O o
4 10 1,5 100 20 7 55 3 8,5 ° o
1 1,5 100 20 8 62 3 9,5 & 9 i
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 O o o
16 2 110 28 12 9 3 14 ° o
18 2,5 125 33 14 11 4 15,5 ® 2 e
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 b o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 o o
27 3 160 39 20 16 4 24 ©) ©)
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 o o
33 3,5 180 46 25 20 4 29,5 & K K
36 4 200 50 28 22 4 32 o * *
39 4 200 50 32 24 4 35 o & &
42 4,5 200 55 32 24 5 375 ‘ * *
m 45 4,5 220 60 36 29 5 40,5 & K K
m 48 5 250 65 36 29 6 43 o * *
m 52 5 250 65 40 32 6 47 o K K
m *56 5,5 280 70 45 35 6 50,5 * *
m *60 5,5 280 70 45 35 6 54,5 & &
m *64 6 315 80 50 39 6 58 * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
* Disponibile finitore di serie codice: 03M... pag. 3
Available finishing hand tap code: 03M... pag. 3
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 5 5 5
M3 = M10: _10 [ / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
s ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS

=
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

5 a LineE Line Line
S S
>
+77 "774:|’77777(]<\?”H
L2
3 L1 i
s N g
N — =]
L = ~—~
- L
L1
60° C
/@x oA
oy  LH 2-3 |4
= (77 0
850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali = 4.2 43 5.2 53 42435253 42435253
Material’s groups number (832 8.2 8.2
gd1 P L L d, a Z o CODICE - cope
E M  mm h9  h12 éfl‘é E20M...LH E20M...LH-V E20M...LH-T

< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 o ( o

< 4 07 63 13 45 34 3 33 o

| 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° o

< 6 1 80 16 6 49 3 5,0 ® o o

< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 ® o

< 10 15 100 20 10 8 3 8,5 ® o o

O\ @d1 P L, L, d, a 7 g CODICE - CODE

M  mm h9  h12 éﬁlé E21M...LH E21M...LH-V E21M...LH-T
12 1,75 110 25 9 7 3 103 o o o
14 2 110 28 M 9 3 120 L4
16 2 110 28 12 9 3 14,0 o4 o
18 2,5 125 33 14 1 4 155 ® o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 ® o o
22 2,5 140 33 18 145 4 195 o o o
24 3 160 39 18 145 4 21,0 ° o o
27 3 160 39 20 16 4 240 L4 o o
30 3,5 180 46 22 18 4 265 ® o o
33 3,5 180 46 25 20 4 295 * * *
36 4 200 50 28 22 4 32,0 * * *
39 4 200 50 32 24 4 350 * * *
42 4,5 200 55 32 24 5 375 * * *

m 45 45 220 60 36 29 5 40,5 * * *

u 48 5 250 65 36 29 6 43,0 * * * W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 5 6 6
LBl _10 pezz! e o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

Folores ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNeE Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
AI'CU'Fe Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm? MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
5 a LINE LINE
8 o )
B rar= &
L2
- L 4
g Y 2
- L2 4
L1

AL
P/ TR
VM RH | 2.3 ||«

=4l |77 A

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1S02/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) (R TXC
1.1 1.1 1.1
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 4.14.2
Material’s groups number | ‘5152 5.15.2 5.15.2
8.1 8.1 8.1
@d1 P L L d, a Z ah CODICE - cODE
E M  mm h9  h12 éﬁ‘é E20M...AZ E20M...AZ-V E20M...AZ-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 ° o o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 L4 o >
< 6 1 80 16 6 49 3 5 ° o o
< 7 1 80 16 7 5,5 3 6 o o >
< 8 1,25 9 18 8 62 3 68 ° o o
<4 10 15 100 20 10 8 3 85 ° o o
OJ'8 @d1 P L, LI58 d; a Z dh CODICE - coDE
M mm h9  h12 éﬁé E21M...AZ E21M...AZ-V E21M...AZ-TXC

1
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 C ¢

14 2 110 28 11 9 3 12 o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o

Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 6 6 6
M3 ~M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




DIN
371
DIN
371

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

60°

22

Rm
™ 850

3 a LINE
s S '
4+7, Jﬁ,ﬂ,*f,;%;
T
L2
; L1 N
g Y 7
L2
L1
@x |‘—"C
ERH (oos | | o
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,
Ottone / Brass

Bronzo / and Bronze
a truciolo corto / with short chip

DIN [l
:
< 3
< 4
< 5
< 6
< 7
< 8
9

< 10
6
8

10

p
mm
0,5
0,7
0,8

1,25
1,25
LS

1,25
1,5

L

100

90
100

Numero gruppi materiali

3132 33 34 35
4344 45 46 53

Disponibili anche in edizione PM elicoidale a 25° pag. 62

Disposable in helicoidal 25° PM steel page 62

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

LINE

3xD
HSSE

6HX

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

CODICE - coDE

E26M...NS

E26M...SP-NS

7

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

Material’s groups number = (g2 [0
L, d, a z gﬂg
ho  hi2 AW E26M...NQ
10 35 2,7 3 2,5 o
13 45 34 3 3,3 ©
13 6 4,9 3 4,2 o
16 6 49 3 © 2
16 7 5,5 3 6 o
18 8 6,2 4 6,8 o
18 9 7 4 7,8 ¢
20 10 8 4 815 2
E26M...SP-NQ
16 6 4,9 3 5 o
18 8 6,2 4 6,8 ¢
20 10 8 4 8,5 o
€ Pagina listino - Price list page 7
@ Standard
® Standard

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

LINE

3,5xD
HSSE

6HX

GEECHED GEENTID RN (

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

E26M...FOR-NS

7

* Solo a richiesta
* Only on request

LINE

3,5xD
HSSE

6HX

TiCN

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

E26M...FOR-CT

[e)

12




LINE

S S ;i
DIN L
=
Lz L1
g o g
DIN .
| =
N - 3 L1
60° C
P~ oA
M RH | 2-3 ||« sp

Rm i
N/mm?
850

/)

Al

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,
Ottone / Brass
Bronzo / and Bronze

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

a truciolo corto / with short chip

gir P L
376 Y mm
< 8 1,25 90
R | 10 1,5 100
12 1,75 110
14 2 110
16 2 110
18 2,5 125
20 2,5 140
22 2,5 140
24 3 160
27 3 160
30 3,5 180
8 1,25 90
10 1,5 100

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

L

18
20
25
28
28
33
33
33
39
59
46

18
20

d, a
h9 h12
6 4,9
7 515
9 7
11 O
12 9
14 11
16 12
18 145
18 145
20 16
22 18
6 4,9
7 55

A ADMDMDAEDDMDAEDDDN N

S

6,8
8,5
10,3
12
14
15,5
17,5
19,5
21
24
26,5

6,8
8,5

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE

3xD

HSSE

6HX

GEECHED GENNTID G (

3.132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

E27M...NQ

[

E27M...SP-NQ
o

[

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
o Standard

7

LINE

3xD
HSSE

6HX

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

LINE

3,5xD
HSSE

6HX

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

CODICE - copE

E27M...NS

E27M...SP-NS
°

7

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

E27M...FOR-NS

L N S

7

* Solo a richiesta
* Only on request

LINE

3,5xD
HSSE

6HX

TiCN

3132 33 34 35
4344 45 46 53
8.2 10.1

E27M...FOR-CT

]

* % % % * * O O

13




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
DIN

371

DIN

371

DIN ;
376 ]

60° C )
2 QIR
{m RH ' 2-3 ||« P

H ) 11

LINE

)
J

72\

2 d1

L2

2 d1

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TiAIN TiAIN TIAIN
Al Si>10%, 3132 33 34 35 3.132 33 34 35 3132 33 34 35
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 44 53 54 4453 54 44 53 54
Bronzo / and Bronze Material’s groups number ol 10.1 10.1

a truciolo corto / with short chip

DI @d1 P L L d a Z gl CODICE - coDbe
M mm ' 1Ox2P hé h12 g{,“% K26M...TX
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 °
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 L4
< 6 1 80 16 6 4,9 4 5 s
< 8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 o
| 10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 °
K26M...SP-TX K26M...FOR-TX K26M...FORY-TX
6 1 80 16 6 4,9 4 5 o o o
8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 o o o
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 o o o
BINE @d1 P Ly L, d, a z gﬂg CODICE - cobe
376 Y mm 10xP  h9 h12 é‘a‘é K27M...TX K27M... FOR-TX K27M...FORY-TX
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 ° o o
14 2 110 28 11 9 4 12 ° o o
16 2 110 28 12 9 4 14 L4 o o
new 18 25 125 33 14 11 5 |55 o X X
new 20 2,5 140 33 16 12 5 175 o * *
new 22 25 140 33 18 145 5 195 o L L5
new 24 3 160 39 18 145 5 21 o * *
Ese_cuzionz_e in mgt'allo duro in‘tegrale: Pag. 19
Solid carbide edition at page:
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 8 8 8
W = Wiz 5 pez_zi /p & o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

LINE

Y
(Gl
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
b= N a TOpP TOP TOpP
Q ks
DIN =
SEeEE &
L2
L1
s Y ;
DIN ’ ‘ =
376 S
L L2 N
L1
60° @
¥ | =RH s
Rm
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TiAIN TiAIN TIiAIN
Al Si>10%, 3132 33 34 35 3132 33 34 35 3132 33 34 35
Ottone / Brass Numero gruppi materiali = 4.4 5.3 4453 44 53
Bronzo / and Bronze Material’s groups number gk 10.1 10.1
a truciolo corto / with short chip
DIN ekl P 15 Ly d, a z %? CODICE - cODE
s M mm h9  hi2 287 K26EM...TX K26EM...FOR-TX K26EM...FORY-TX
6 1 80 16 6 49 4 5 o o
8 1,25 90 18 8 6,2 4 6,8 o
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 o o
DI gd1 P L | L | dh | & z 7/7 CODICE - CODE
1
S6F M mm h9  hi2 Ay K27EM...TX K27EM... FOR-TX K27EM...FORY-TX
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o o *
14 2 110 28 11 9 4 12 o} o *
16 2 110 28 12 9 4 14 o o *
new 18 2,5 125 33 14 11 5 |15k o X X
new 20 2,5 140 33 16 12 5 175 o * *
new 22 25 140 33 18 145 5 195 o L L
new 24 3 160 39 18 145 5 21 o * *
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 8 8 9
M|3 - IM12: 5 pelz_zll / p csl o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pes e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 =

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina SYNCHRO
[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS| RIGID Rigid Tapping Synchro

==
371 § = %

norm ) ’%7

y

LINE

2 d1

2d1
d2
o

|

o

L2

60° C
) e

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC TXC TXC
Ghisa / Cast iron 1516 1516 1516
Acciaio alta resistenza Numero gruppi materiali = 3.1 3.2 3.3 3.4 35 313233 34 35 313233 34 35
Hight resistance Steel Material’s groups number 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
Al Si>10%
’ 82 83 101 82 83 101 82 83 101
I @d1 P Ly Ly d, a z %é CODICE - copbe
371 Y 10xP  h6  hi2 17 S20M...TXC S20M...FOR-TXC S20M...FORY-TXC
< 6 1 80 10 6 4,9 4 5 o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 4 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 4 8,5 o o O
=8 gd1 P Ly L, d a z %2 CODICE - cODE
el M mm 10xP  h6  h12 287 S20M...TXC S20M...FOR-TXC S20M...FORY-TXC
12 1,75 110 18 12 9 4 10,3 o
14 2 110 20 12 9 4 12 o} o o
16 2 110 20 16 12 4 14 O o o
A richiesta:
On request:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 9 9 9
N M1_2:.5 pezz {p & o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o staniard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

M )
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

> ©

y

LINE

ALTA RESISTENZA
High Resistance |

L

{Rm i
Nimm* 1400

<45HRC
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5XD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC TXC TXC
Al Si>10%, 1516 131415 16 131415 16
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 4344 45 46 53 54 3132 33 34 35 3132 33 34 35
Bronzo / and Bronze Material’s groups number | (82783 {6 4344 45 46 53 54 4344 45 46 53 54
a truciolo corto / with short chip
8.28.310.1 8.28.310.1
DIN %I L L | e | & z CODICE - CODE
M mm ho  hi2 %% K20M...TXC
< 3 05 5 10 35 27 3 5 o
< 4 07 63 13 45 34 3 6,8 L4
< 5 08 70 13 6 49 3 8,5 b
< 6 1 80 16 6 49 4 5) °
8 1,25 90 18 8 62 4 6,8 °
10 1,5 100 20 10 8 4 8,5 L4
K22M...FOR-TXC K22M...FORY-TXC
6 1 80 16 6 49 3 5 o *
8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 o *
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o *
DIIR @d1 P Ly L, d, a Z ah CODICE - cobe
am
M mm ho  hi2 %,‘% K21M...TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 L4
14 2 110 28 11 9 4 12 ¢
16 2 110 28 12 9 4 14 o
K23M...FOR-TXC K23M... FORY-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o *
14 2 110 28 11 9 3 12 o *
16 2 110 28 12 9 3 14 o *
18 2,5 125 33 14 11 3 15,5 * *
20 2,5 140 33 16 12 3 17,5 L L
22 25 140 33 18 145 3 195 * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * *
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 9 9 9 9
M|3 - /M12: 5 peIZ.Z/' / pcsl o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pes e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina

T O DX
y

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

°
S

Rm
1800 N/mm?

£

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

~DIN %8
371 eyl

|
<
<

UFS
norm

18

0 o g A

)]

10

@d1
M

12

12

P L
mm
0,7 63
0,8 70
1 80
1,25 90
1,5 100
1 80
1,25 90
1,5 100
P L
mm
1,75 110
1,75 110

Confezione / Box.

M3 — M12: 5 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali

Material's groups number - EEESEREEG_G_— ST

L,

13
13
16
18
20

18

25
30

25

30

Oltre / up: singoli / single pcs

TOP

<52HRC

2xD
PM1

6HX

1617
5.4

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

d, a Z o
an
he || hi2 éﬂ,‘% XT20M...
45 34 4 33 °
6 49 4 42 °
6 49 4 5 °
8 62 5 68 2
10 8 5 85 2
6 49 4 5 )
8 62 5 68 .
10 8 5 85 )
d, a Z v
17
b h12 éﬁ% XT21M...
9 7 5 103 °
12 9 5 10,3 )
€ Pagina listino - Price list page 10
o Standard
® Standard

o Lead time on enquiry, standard price-list

H R ALTA RESISTENZA
High Resistance

TOP

<52HRC

1,5xD
PM1

6HX

TiAIN TiAIN

1617
5.4

CODICE - coDE

XT20M...TX
°
°
°

CODICE - cope

XT20M...TX
°

10

* Solo a richiesta
* Only on request




st Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

E Uﬂ""' ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine

M DI H M METALLO DURO INTEGRALE - ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
Hard metal - high resistance | IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

T o

L1

@d1

& d1
d2
.

o ] ==

L1
60°
ol @I
o RH | 2-3

)

45-62 HRC
Profondita di filettatura - Thread depth 3,5XD 3,5XD 1,5xD
Materiale - Material MDI-HM MDI-HM MDI-HM
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ _
Ghisa / Cast Iron 3132 33 34 35 3132 33 34 35 1718
g'tti'::?l)g’rvass Numero gruppi materiali = 4.3 4.4 45 46 4344 45 46 5.4
e Bronzo / and Bronze Material’s groups number 5354 82783 5354 82 83 9193
a truciolo corto / with short chip 10.1 10.1
DI\ @d1 P La L d, a Z dh CODICE - cODE
M mm he  hi2 él’z‘é HM20M...FOR HM20M...FOR-CT

6 1 80 16 6 49 - 5 *

8 125 90 18 8 62 - 6,8 *

10 1,5 100 20 10 8 - 8,5 *

HM-XT20M...CT

6 1 80 18 6 49 - 5) - - *

8 125 90 25 8 6,2 - 6,8 - - *

10 1,5 100 30 10 8 - 8,5 - - *

UFS 7kt P Ly L, d, a z A1 CODICE - cobe
norm Yl mm h6 h12 éﬁ‘é HM21M...FOR HM21M...FOR-CT

12 1,75 110 25 9 7 - 10,3 * *

14 2 110 22 11 9 - 12 * *

16 2 110 22 12 9 - 14 * *

18 2,5 125 24 14 11 - 155 * *

20 2,5 140 25 16 12 - 175 * *

HM-XT20M...CT

12 1,75 110 30 12 9 - 103 - - &

16 2 110 40 16 12 - 14,25 - - *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 10 10 10
N 5 [ / [ @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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] M

@d1

ad1
M

new 1
<new,2
<rew1,4
«4new1,6
«new1,7
«4rew1,8
< 2
4 22
4 23
4 25
<4 26
< 3
<4 35
< 4
<4 45
< 5
| 6
| 7
< 8
9
< 10

0,25
0,25
0,3
0,35
0,35
0,35
0,4
0,45
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8

1,25
1,25
1.5

Confezione / Box:
M1 — M10: 10 pezzi / pcs

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

e

ISO Metric coarse thread DIN 13 b o
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
a LiNeE LiNneE LINE LINE
L2
- L1 .
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) D
111213 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 212233 34
Material’s groups number | '515.2 5.15.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
L, L, d, a Z o CODICE - cope
h9  h12 éf‘ﬁé E24M... E24M...V E24M...T E24M...TXC
40 5 25 21 - 075 * - - -
40 5 25 21 - 095 * = = =
40 7 25 21 - 1,1 * - - -
40 8 25 21 - 1,25 * - s -
40 8 25 21 - 1,35 * - - -
40 8 25 21 - 1,45 * - -
45 9 28 21 3 1,6 ] -
45 9 28 21 3 1,75 o *
45 9 28 21 3 1,9 o * * *
50 9 28 21 3 205 ° o o *
50 9 2,8 21 3 2,10 o o 5] *
56 10 35 27 3 2,5 ° ° ° °
56 11 4 3 3 2,9 o * * *
63 13 45 34 3 3,3 ] ° ° °
70 13 6 49 3 3,7 o * * *
70 13 6 4,9 3 4,2 ° ° ° °
80 16 6 4,9 3 5 ° ° ° °
80 16 7 5,5 3 6 o o o *
920 18 8 6,2 3 6,8 ] ° ° °
90 18 9 7 3 7.8 o o o *
100 20 10 8 3 8,5 ° ° ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 21
€ Pagina listino - Price list page 10 1 1 1
o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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M12 — M16: 5 pezzi / pcs




= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

2 ISO Metric coarse thread DIN 13
e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
5 LiINE LiINE LiNneE LiNneE
) S 5
B - = e
L2
N L1 i
s Y 5

] —

L1

<
Rm
M
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1S02/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) (D ( TiN ) TXC
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4.14.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number (51 5.2 5.15.2 4142 43 4243
[61) 73 5.1 5.2 5.2
ad1 P Ly L, d, a Z g CODICE - copE
% M  mm h9  h12 éﬂzé E25M... E25M...V E25M...T E25M...TXC
< 4 07 63 13 28 21 3 33 o ) o -
< 5 08 70 13 35 27 3 42 o o o -
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o
< 8 1,25 9% 18 6 49 3 68 ° ° ° °
<4 10 15 100 20 7 55 3 85 ° ° ° °
1 15 100 20 8 62 3 95 o o o o
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° ° ° °
14 2 110 28 11 9 3 12 ° ° ° °
16 2 110 28 12 9 3 14 ° ° ° °
18 2,5 125 33 14 1" 4 15,5 ° o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 ° o 5 5)
22 25 140 33 18 145 4 195 ° o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 ° o o o
27 3 160 39 20 16 4 24 ° o o *
30 35 180 46 22 18 4 26,5 ° o o *
33 35 180 46 25 20 4 295 o * * *
36 4 200 50 28 22 4 32 o * * *
39 4 200 50 32 24 4 35 ) * * *
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o * * *
= 45 45 220 60 36 29 5 40,5 o * * *
m 48 5 250 65 36 29 6 43 ) * * *
m 52 5 250 65 40 32 6 47 o * * *
M = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezioni / Box. ) € Pagina listino - Price list page 1 1 1 12
B3 = (M .10 pezzl s @ Disponibile a stock o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Available in stock o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

21




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS

h LINE LINE
S
DIN
371
S 3 5
DIN ’ ‘ =
376 L P
L2 ]
L1
<
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1ISO2/6H 1SO2/6H

y
LINE
N USO GENERALE
General purpose
LINE
3xD
HSSE
1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )

DIN
371

A A A AAA

DIN
376

1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42 4.1 4.2 3334
Material’s groups number | 51 52 5152 4142 43
6.17.1 5152
@d1 P Ly L, d, a Z Al CODICE - CODE
M mm h9  hi2 é{’;‘é E24M...LH E24M...LH-V E24M...LH-T
3 05 56 10 35 27 3 25 * * *
4 07 63 13 45 34 3 353 o o
5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o o
6 1 80 16 6 49 3 5 ® o o
8 125 90 18 8 62 3 6,8 o
10 1,5 100 20 10 8 5 8,5 L o o
@d1 P L | k| d | & Z CODICE - cope
M mm h9  hi2 éﬂé E25M...LH E25M...LH-V E25M...LH-T
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o O o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o
18 25 125 33 14 11 4 155 * * *
20 25 140 33 16 12 4 175 * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 * * *
30 35 180 46 22 18 4 265 * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 12 12 12
M3 ~M10:10 pezzi/ ps g syangard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Sttt

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request
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roed

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

p a LINE LINE LINE LINE
S S
DIN =
[— ==
L2
A L1 -
s o g
DIN ‘ ’ =
376 [ l =
-2
L1
60° @ B
M RH | 2.5 |«
W @E
850ﬂ
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1ISO1/4H 1ISO1/4H 1SO3/6G 1SO3/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number 5152 4142 43 5152 4142 43
5152 5152
DIN [ i La L; d, a z %¢¢ CODICE - coDE
<A M mm h9  h12 747 E24M...-4H E24M...-T-4H E24M...-6G E24M...T-6G
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 ° o
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 o o ° o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o ° o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o o ° o
< 8 125 90 18 8 62 3 6,8 o o °
<4 10 1,5 100 20 10 8 e 8,5 o o ° o
I\ @d1 P L | L | @ | & Z gh CODICE - cODE
M mm h9  hi2 44‘5 E25M...-4H E25M... T-4H E25M...-6G E25M... T-6G
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o L4
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o ol ° o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 o * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 o * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 o * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 o * * *
30 3,5 180 46 22 18 4 265 * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 12 13 13 13

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

* Solo a richiesta
* Only on request

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 A =g
ISO Metric coarse thread DIN 13 B =
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
b a LINE LINE LINE LINE
S S
DIN =
‘Iii«'ﬁiﬂiiii =1
L2
" L1 4
s o ;
DIN ’ =
376 L S
L2 i
L1
<
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7G (6H+0,05) 7G (6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN )
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number | 5152 4142 43 5.15.2 4142 43
Bl 5,2 5152
PI\R @d1 P Ly Ly d, a z ?{ﬂg CODICE - coDbe
S8 M mm h9  hi2 87 E24M...-7G E24M...T-7G E24M...+0,1 E24M...T+0,1
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 3% o o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ol o o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o o o o
< 8 125 90 18 8 62 3 6,8 ol o °
<4 10 1,5 100 20 10 8 8 8,5 o o o o
DI\ gd1 P L k| e | a z %? CODICE - copE
S M mm h9  hi12 287 E25M...-7G E25M...T-7G E25M...+0,1 E25M... T+0,1
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o ° o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o ° o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o ° o
18 25 125 33 14 11 4 155 o * o *
20 25 140 33 16 12 4 175 o * o *
22 25 140 33 18 145 4 195 o * o} *
24 3 160 39 18 145 4 21 o * o *
27 3 160 39 20 16 4 24 o * *
30 35 180 46 22 18 4 265 o * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 13 a3 14 14
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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<

= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

. ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LINE LINE

d2

UFS B E—
L1

norm D—D L

L1

Ao
P =
M RH [ 4-5 | |«

Rm GAMBO gﬂ
850 SHANK

XL
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) %
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 212233 34
Material’s groups number | 51 52 4.2 43
5.2
U=l gd1 P L | k| e | a Z oM CODICE - copE
o
M mm ho  hi2 é{’,‘é L24M... L24M...CT
< 4 0,7 125 12 45 34 3 3,3 o o
< 5 08 140 14 6 4,9 3 4,2 2 ©
< 6 1 160 18 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 180 20 8 62 3 6,8 o o
10 1,5 180 20 10 8 3 8,5 o o
UFS [ i L | k| @ | & Z gh CODICE - cope
e M mm ho  hi2 él’z? L25M... L25M...CT
12 1,75 225 24 9 7 3 10,3
14 2 225 26 11 9 3 12 o o
16 2 225 32 12 9 3 14 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 14 14
W)= (VI 1) [Pz ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

A A A A A A AAAAAAE
= 2

DIN
376

26

@d1

®ouhw Hoowohow I

=
o

@d1

12
14
16

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

P Lo
mm
05 56 10
0,7 63 13
08 70 13
1 80 16
1,25 90 18
1,5 100 20
0,5 56 10
0,7 63 13
08 70 13
1 80 16
1,25 90 18
1,5 100 20
PoL L
mm

1,75 110 25

2
2

110 28
110 28

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d,
h9
35
45
6
6
8
10

Bi5)
4,5

10

h9

11
12

€ Pagina listino - Price list page

h12

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

h12

© ©

o Standard
® Standard

Z 7

O
AN

2,5
3.3
4,2
3
6,8
8,5

N NDDNDNDNDN

2,5
3,3
4,2

6,8
8,5

W W wwww
[&)]

7

Z)

3 10,3
3 12
3 14

LINE

Al-Cu-Fe

(

LINE

LINE

|7 P4
y

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

s ® @

LINE

3xD
HSSE

1SO2/6H

111213 14
2122 33 34
4243

512

*E24M...TZ

C 0 0 C U O

*E25M...TZ

*In alternativa si consiglia:
Alternatively we recommend:

E24M...TXC - pag. 20
E25M...TXC - pag. 21

3xD 3xD 3xD
HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
BR ) ( ZrN )
1141 42 11 11
5152 4142 4142 43
6.17.1 5152 5152
8.1 8.1
CODICE - cobe
E24M...AL E24M...AL-VS E24M...AL-TXC
5) o o
o o o
5) o o
o o o
o o o
o o o
CODICE - cobe
E25M...AL E25M...AL-VS E25M...AL-TXC
o o o
o o o
o o o
14 14 15

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

AI C Fe ALLUMINIO. RAME. ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
o u - 1 il -

Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

b a LINE LINE LINE
9 S s
DIN ==
Tt ¢ ¢
2
, L1 R
s o g
DIN | | .
376 [ S
- L2 i
L1
60° B
x : P |
Dy cRH 4-5 | |<
700i
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC ( ZrN ) ( CrN )
1141 42 1.1 11 1112 13 14
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 4142 4142 5152
Material’s groups number | 61 7.1 5152 5152
8.1
M ga1 P L, L, d, a z %g CODICE - CODE
371 v mm h9 h12 787, E24M...AZ E24M...AZ-TXC E24M...AZ-TZ E24M...NC
< 3 0,5 56 10 35 2,7 3 2,5 o o o o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3.3 L o o o
< 5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2 L o o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 L4 o} o}
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 L4 o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 L4 o o o
I\ @d1 P L | | e | & z %? CODICE - CODE
376 Y mm h9 h12 28,7 E25M...AZ E25M...AZ-TXC E25M...AZ-TZ E25M...NC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 L4 o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 L4 o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 L4 o o
18 2,5 125 33 14 11 488 H15'5 * * - o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * - o
22 25 140 33 18 145 4 195 * * - o
24 3 160 39 18 145 4 21 * * - o
27 3 160 39 20 16 4 24 * * - o
30 35 180 46 22 18 4 265 * * - o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 15 15 15 15
M3 —M10: 10 pezzi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 =

s ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
°
Q
DIN
371
S 3 5
DIN ’ ‘ =
376 L RS
L L2 N
L1
20
Y | SRH <
Rm
N/mm? 1000
850 |
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 41 42 43 2122
Material’'s groups number | 5152 5152 5152 3334 42 43
6.17.1 5.2
IR @d1 P Ly = d, a Z o CODICE - coDbe
b
M mm h9  hi2 éﬂ% P24M... P24M... V P24M...T P24M...CT
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ° o 6] o
< 4 07 63 13 45 34 3 8,8 L4 L4 o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 L4 L4 o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o ° o o
| 8 125 90 18 8 6,2 3 6,8 o ° o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 L L o} o}
DIN [ i) L | k| d | & Z CODICE - cope
M mm h9  hi2 éﬂé P25M... P25M... V P25M...T P25M...CT
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 ° o o o
14 2 110 28 11 9 4 12 o O o
16 2 110 28 12 9 4 14 ° o 6] o
18 25 125 33 14 11 4 155 o ol o o
20 25 140 33 16 12 4 175 o o o o
22 25 140 33 18 145 4 195 o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 o ol o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o} o}
30 35 180 46 22 18 4 265 o o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 16 16 16 16
W)= Rl _10 pezzl ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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b Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

B oo ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?Z Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Universal Applications R <1200 N/mm? I ||\/|ASCH| A MACCHINA MACHINE TAPS'

w O
="
!

i
1

& d1
d2
~]o

w O
E
iy
i

L1

e 1200 gﬂ

LB

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 212223 212223
Material’s groups number | 5152 3334 42 43 3334 42 43
5.2 5.2
BDI\R @d1 P La L d, a z ?{% CODICE - cODE
AN M mm h9  hi2 AN K24M...U K24M...XP K24M...FORY-XP
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 * o -
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 * o -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 * o -
< 6 1 80 16 6 49 3 5 * o o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 * 5) 5)
<4 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 * o o
DIN [ FR] L | | @ | & Z ol CODICE - cope
a0
M mm h9  h12 é!j;‘é K25M...U K25M...XP K25M...FORY-XP
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 * o o
14 2 110 28 11 9 4 12 * o o
16 2 110 28 12 9 4 14 * o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 16 17 17
W)= it _10 pezzi ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 29




M

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

|7 P4
y

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

2d1

L2

60°
%

22

Q.

Rm
Nimm? 1400

ez

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
371

|

UFS il
norm

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

o

3xD
PM3

6HX

111213 1415

212223 24 33 34
4142 43 45 46 5.1
5253 6.1 6271 72

SYNCHRO I MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIGID Rigid Tapping Synchro

3,5xD
PM3

6HX

111213 14 15

2122 23 24 33 34
4142 43 45 46 5.1
5253616271 72

@d1 P L, L, d, a z 727 CODICE - CODE
M mm 1P h6  hi2 él’z? S24M...TXC S24M...FORY-TXC
6 1 80 10 6 49 3 5 o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o} o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 O
P Ly L, dz a z % 2 CODICE - copE
M mm 0P h6  hi2 %Aﬁ S24M...TXC S24M...FORY-TXC
12 1,75 110 18 12 9 3 10,3 O
14 2 110 20 12 9 3 12 o
16 2 110 20 16 12 4 14 O O
A richiesta:
On request:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 17 17
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

polers ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

H R Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
- High Resistance | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
—r e o o

L2

L1

@d1

©

Q
NI =
376 L o
L2

L1

d2

<
Rm
Nimm* 1400
1200
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC TXC
1516 1516 1516
Numero gruppi materiali 3.3 3.4 3334 3334
Material’s groups number | 4453 4453 4453
DIIR @d1 P 15 Ly d, a z %¢¢ CODICE - cODE
s M mm h9  hi2 4‘;‘4 K24M...HR K24M...TXC K24M...FORY-TXC
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 * o -
< 4 07 63 13 45 34 3 B3 * ° -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 * ° -
< 6 1 80 16 6 49 3 5 * ° o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 * ° o
<4 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 * ° o
DI gd1 P L | L | dh | & Z dh CODICE - CODE
/
M mm h9  hi12 éflz‘é K25M...HR K25M...TXC K25M...FORY-TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 * b o
14 2 110 28 11 9 4 12 * o o
16 2 110 28 12 9 4 14 * o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 17 17 18
W)= Wt _10 pezzi ; pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 31




M

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

DIN
371

B

°
S

o a
S S 4
T+ =
_ L2 g -
~ a
R
=]
=]

L1

60
RS
%2

@

Rm
Nimm? 1400

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
371

A A A A AA

DIN
376

32

LINE

3xD 3xD
HSSE HSSV3
6HX 6HX

|7 P4
y

ACCIAIO INOSSIDABILE
INOX Stainless steel

&* @

3xD

PM3

6HX

2122 23 1314 15 1314 15
Numero gruppi materiali 212223 24 212223 24
Material’s groups number
@d1 P L L d a z /7 CODICE - cope
M mm ' ’ h; h12 é!’z‘é E24M...X-V V24M...TXC K24M...X-TXC
3 05 56 10 35 27 3 2,5 o ° o
4 07 63 13 45 34 3 3,3 ° o
5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o ° 5
6 1 80 16 6 4,9 3 5 o ° o
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 ° o
10 1,5 100 20 10 8 8 8,5 o ° o
A CODICE - cobe
gh[/jll um . : :; ha12 ‘ éﬁé E25M...X-V
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3
14 2 110 28 11 9 3 12 o
16 2 110 28 12 9 3 14 o
V25M...TXC K25M...X-TXC
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 - b o
14 2 110 28 11 9 4 12 - ° o
16 2 110 28 12 9 4 14 - L4 o
18 25 125 33 14 11 4 155 o o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o O
22 25 140 33 18 145 4 195 o o
24 3 160 39 18 145 4 21 > o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 18 18 18
W)= il 1o pezz! ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

3,5xD
PM3

6HX

131415
212223 24

K24M...XFORY-TXC

o O ©

K25M...XFORY-TXC
o
o
O

18




= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
5 a LiNneE LiINE LiNeE
9 S
DIN ~ - ‘: - EG=
L2
- L1 i

©

Q
DIN =]
B T I =
B -

<
Rm SN
N/mm’ 850 7
L15° L15° L15°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali 4252 3334
Material’s groups number 6171 43572
DI\ @d1 P L | c | a Z CODICE - CODE
A
M mm ho  hi2 4@ ESOM... E50M...V ESOM...XP
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ° ‘ o
< 4 0,7 63 13 45 34 S 38 ®
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 L4 o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 ® 2 B
< 8 125 90 18 8 6,2 3 6,8 bt o o
< 10 1,5 100 20 10 8 5 8,5 ° o o
DI\ @d1 P L L | sy | & Z o CODICE - CODE
A
76 M mm h9 h12 gﬁg ESIM... ESIM...V ES1IM...XP
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 hd o o
14 2 110 28 11 9 3 12 L4 o o
16 2 110 28 12 9 3 14 L4 o
new18 2,5 125 33 14 11 4 155 o o o
new20 2,5 140 33 16 12 4 175 o o
new22 25 140 33 18 145 4 195 o o o
new 24 3 160 39 18 145 4 21 o o o
new 27 3 160 39 20 16 4 24 o o
new30 3,5 180 46 22 18 4 265 o o o
Da usare in alternativa ai maschi con imbocco corretto per fori profondi
specialmente in filettatura orizzontale.
To be used with deep holes, specialy in horizontal threading.
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 18-19 19 19
W)= o _10 pezzl / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —~ M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 7
ISO Metric coarse thread DIN 13 B =
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

o a
DIN ° E
T
riie & @ @
- L2 g |
g N g
DIN ‘ ’ =
g L =
- L2 .
L1

-

D

4-5

i%&%@;@-l <

Rm
=4[ 4|70
o) L15° L15° L15°

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiCN )
6.1 1624 6.1
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 6.2 6.3
7292
DIN [/ i | | e | & Z ol CODICE - CODE
A
M mm h9  h12 éﬂzé K52M...V K52M...CT K52M...4HX-V
< 3 05 5 10 35 27 3 *25 o o *
< 4 07 63 13 45 34 3 *33 o o *
< 5 08 70 13 6 49 3 *4.2 o o *
< 6 1 80 16 6 4,9 3 o o o *
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 *6,8 o o *
< 10 1,5 100 20 10 8 8 | ‘BB o o *
DIN J7lek! P Ly L, d, a Z v CODICE - cobe
M mm h9  hi12 éﬁ‘é K53M...V K53M...CT K53M...4HX-V
12 1,75 110 25 9 7 3  *10,3 ¢ ¢
16 2 110 28 12 9 3 *14 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’” diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 19 19 19
W)= Rl _10 pezzl ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
3 M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

. ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N . Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
| :
Nickel IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
= a TOP TOP TOP
&‘ S
UFS [ ][ - T =]
norm <
L2
L1
S‘ Q g
UFS I jl,i,%,%,i,,i, e
norm T
.k
L1
5 | | | -
1 f S L
%2 RH | 4-
"/'""‘ 1eoo ﬂ
AVIO L10° L10° L10°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ ( BR )
7.3 08I 1654 LR
Numero gruppi materiali 72
Material’s groups number
U= @gd1 P L | L | el a Z g CODICE - CODE
M mm h9  hi12 %ﬁ‘é K52M... K52M...NI-CT K52M...NI-4HX
< 3 05 5 10 35 27 3 *25 o o *
< 4 07 63 13 45 34 3 *33 o o *
< 5 08 70 15 6 49 3 *4.2 o o *
< 6 1 80 18 6 49 3 =9 o o &
< 8 1,25 90 25 8 62 3 *6,8 o o *
4 10 15 100 30 10 8 3 *85 o o *
U= gd1 P La L | ek a Z dh CODICE - CODE
M mm h9  hi2 éﬁé K52M...NI K52M...NI-CT K52M... NI-4HX
12 1,75 110 30 12 9 3 *10,3 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills” diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 20 20 20

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

. @ Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13 / o
ISO Metric coarse thread DIN 13 lad

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
LINE LINE LINE LINE
> a %
DIN g E
<
‘Iii{iiﬂiiiii\;i%
L2
" L1 4
60°
@\ |*"C
% RH [ 2-3 ||«
Rm
R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) “
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4.14.2 3334 3334
Material’s groups number | (51 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
I od1 P L L, d, a T gh CODICE - CODE
M  mm h9  h12 gﬁé E40M... E40M...V E40M...T E40M...XP
< 2 04 45 9 28 21 3 1,6 o o *
< 22 045 45 9 28 21 3 1,75 o o) o) *
< 23 04 45 9 28 21 3 1,9 o o o *
< 25 045 50 9 28 21 3 2,05 o o o *
<4 26 045 50 9 28 21 3 2,10 o o o *
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 ° ° ° L
<4 35 06 56 11 4 3 3 2,9 o o o -
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 L4 ° ° °
| 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° ° ° °
< 6 1 80 16 6 49 3 5 ° ° ° °
< 7 1 80 16 7 55 3 6 o ol o -
P | 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 L4 ° ° °
« 10 15 100 20 10 8 3 8,5 ° ° ° °
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 37
Abbiamo a stock tanti maschi speciali, con maggiorazioni,
trattamenti, dimensioni diversi dallo standard che
possono servire. Interpellateci!
We have a great deal of special taps in stock: oversized,
treated, non-standard sizes. Call us!
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 20 20 20 20
)= [R: _10 pezz! e @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list % Only on request
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b Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ool ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique I1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
= LiNeE LiINE LINE LINE
Q o y
=
% + — Hﬁ - ‘li —b />T/ﬁ7 %
L2
N L1 i
% g % ?
= L2 -
L1

- 60° C
P A
v ) [SRH [ 2-3 | (<
850
R15° R15° R15° R15°

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1S02/6H 1SO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) “ ( TiN ) “
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 3334 3334
Material’s groups number | 54 5.2 5.15.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.15.2 5.2
ad1 P L L d a V4 A CODICE - cope
% M  mm 1 ’ h; h12 g{’a‘é E41M... E41M...V E41M...T E41M...XP
< 4 07 63 13 28 21 3 3,3 o > 5) -
| 5 08 70 13 35 27 3 42 o o o -
< 6 1 80 16 45 34 3 5 ° o o -
| 8 1,25 90 18 6 49 3 6,8 ° ° ° -
< 10 15 100 20 7 55 3 85 ° ° ° -
1 1,5 100 20 8 62 3 9,5 o o o -
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° ° ° °
14 2 110 28 11 9 3 12 ° . ° °
16 2 110 28 12 9 3 14 ° ° ° °
18 2,5 125 33 14 11 4 155 ° o o -
20 2,5 140 33 16 12 4 175 ° 5) o -
22 2,5 140 33 18 145 4 195 ° o o -
24 3 160 39 18 145 4 21 ° o o -
27 3 160 39 20 16 4 24 ° o o -
30 3,5 180 46 22 18 4 26,5 ° o 5) -
33 35 180 46 25 20 4 295 o o o -
36 4 200 50 28 22 4 32 o o o -
39 4 200 50 32 24 4 35 o o o -
42 4,5 200 55 32 24 5 375 o > o -
m 45 4,5 220 60 36 29 5 405 o o o -
m 48 5 250 65 36 29 6 43 o 5 o -
m 52 5 250 65 40 32 6 47 o o o -
B = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 21 21 21 21
M3 — M10: 10 pezz! ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pcs e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

DIN
371

DIN
376

CODICE - coDE

CODICE - cope

5 a LINE LINE
Q g 7
L2
L1
s N g
DIN ‘ ==
376 l ==
L2
L1
@ R
RH ' 2-3
j/? R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334
Material’s groups number | 51 52 4142 43
5152
@d1 P Ly L, d, a z 1)
M mm ho  hi2 %Aé E4OM...FOR E4OM...FOR-T
6 1 80 16 6 49 3 5 o o
8 125 90 18 8 6,2 3 6,8 o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o
@d1 P Ly L, d, a Z Al
M mm h9  hi2 él’z‘é E41M...FOR E41M...FOR-T
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o
14 2 110 28 11 9 3 12 o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 21 21

38

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

N

* Solo a richiesta
* Only on request

|7 P4
y

USO GENERALE
General purpose




et Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

. ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
b a LINE LINE LINE LINE
S e
DIN =<
‘Iii«'ﬁiﬂiiiii\;ﬂi
L2
- L1 )
s N g

L1

R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1ISO1/4H 1SO1/4H 1SO3/6G 1SO3/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42 3334 4142 3334
Material’s groups number | 51 52 4142 43 5152 4142 43
5152 5.4 5.2
W g1 P L, L, d, a z %? CODICE - copE
371 mmY mm h9 h12 787, E40M...-4H E40M...T-4H E40M...-6G E40M...T-6G
< 3 05 56 10 35 2,7 3 2,5 o o L4 o
< 4 0,7 63 13 45 34 8 8S o o L o
< 5 08 70 13 6 4,9 3 4,2 o o L4 o
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o o L o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o L4 o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o ° o
DIN [ I IS NGO E Z o CODICE - coDE
'
376 vl mm h9 h12 éﬁl% E41M...-4H E41IM...T-4H E41M...-6G E41M...T-6G
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 > o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 2,5 125 33 14 11 4 155 o * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 o * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 o * * *
24 3 160 39 18 145 14 21 o * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 o * * *
30 3,5 180 46 22 18 4 265 o * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 22 22 22 22
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

T O DX

ISO Metric coarse thread DIN 13 plos
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
b a LINE LINE LINE LINE
S S 4
DIN _ Z I =t
L2
, L1 R
s N g
DIN ‘ ’ T
376 MR —
- L2 -
L1
60° C
/@ R
v | SRH | 2-3 | <
850
R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7G (6H+0,05) 7G (6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334 4142 3334
Material’s groups number | 5152 4142 43 5152 4142 43
Bl 5.2 5152
BINE @d1 P Ly L d, a z ?ﬁz CODICE - cope
S8 M mm h9  hi12 AN E40M...-7G E40M...T-7G E40M...+0,1 E40M...T+0,1
< 3 05 56 10 35 27 3 2,5 o O o
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o o o
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o o
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o L4 o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o
< 10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o} o} ° o
BINE @d1 P La L, d, a z '7/7 CODICE - cope
oy
SN M mm h9  hi12 757 E41M...-7G E41M...T-7G E41M...+0,1 E41M...T+0,1
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o o o
18 25 125 33 14 11 a1 il5 * * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 * * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * * * *
27 3 160 39 20 16 4 24 * * * *
30 35 180 46 22 18 4 265 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 22 23 23 23
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Y Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

polers ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

AI C F ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
-Cu-re Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm? MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE

-

@ d1

% a
S S
DIN ‘ ’ =
376 [ l =
- L2 -
L1
60° C
@ e,
% RH [ 2-3 ||«
850
R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( ZrN ) ¢C&iN_ )
1141 42 1141 42 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 5.15.2 3334 5152
Material’s groups number | ‘61 7.1 6.1 7.1 4.2 43
8.1 8.1 5.2
BD\} @d1 P La L d, a z %? CODICE - cope
Y M mm h9  hi12 287 E40M...AZ E40M...AZ-V *E40M...TZ E40M...NC
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 o o * o
< 4 07 63 13 45 34 3 33 o o *
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o * o
< 6 1 80 16 6 49 3 5) o o *
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 o o * o
<4 10 15 100 20 10 8 3 8,5 o o * o
B/} @d1 P Lo L; d, a z %zg CODICE - cope
76N M mm h9  hi12 87 E41M...AZ E41M...AZ-V *E41M...TZ E41M...NC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o o * o
14 2 110 28 11 9 B 12 o o * o
16 2 110 28 12 9 3 14 o o *
*In alternativa si consiglia:
Alternatively we recommend:
E40M...XP pag. 36
E41IM...XP pag. 37
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 23 23 23 24
i) = (VI 1) a7 ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request "




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 =

s ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
= plorzs sz ez plorzs
Q ;
DIN
4 +
L2
- L1 A
s o g
DIN ‘ ’ =
376 L l (=t
- L2 -
L1
60° C
Y | SRH ! 2-3 | <
Rm
Nimm* 1000
R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 111213 14 15
Numero gruppi materiali 4142 4142 333441 42 43 3334 42 43
Material’s groups number | 5152 5.15.2 5.1 5.2 5.2
6.17.1
DIN [/ i | | e | & Z ol CODICE - CODE
A
M mm h9  h12 é!j‘lé P40M... P40M... V P40M...T P40M...CT
< 3 05 5 10 35 27 3 2,5 L4 o o o
< 4 07 63 13 45 34 3 3,3 L4 o o ol
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 ° o o) o)
< 6 1 80 16 6 49 3 5 L4 o o o
< 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 L4 o o
<4 10 15 100 20 10 8 8 8,5 L4 o o o
DIIR @d1 P Ly L, d, a Z v CODICE - cobe
M mm h9  hi2 éﬁ‘é P41M... P41M... V P41M...T P41M...CT
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 L4 o o
14 2 110 28 11 9 3 12 o o o o
16 2 110 28 12 9 3 14 L4 o o o
18 25 125 33 14 11 4 155 o o o o
20 2,5 140 33 16 12 4 175 ° O o o
22 25 140 33 18 145 4 195 o o o o
24 3 160 39 18 145 4 21 o o o
27 3 160 39 20 16 4 24 o o o o
30 35 180 46 22 18 4 265 o O C o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 24 24 24 24
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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A == Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
i ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
R ALTA RESISTENZA Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

High Resistance | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

_@a

T & ©

L1

g d1
d2
~lm

A
\

g d1

I
I
T

£
I o
o

L 2-3 <
Rm Ji j/?
NImm* 4400
R15° R15° Ri5°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 2,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC TXC
1516 1516 1516
Numero gruppi materiali 3.3 3.4 3334 3334
Material’s groups number = 4.4 45 46 4.4 45 4.6 4.4 45 4.6
5.3 5.3 5.3
DIN J-Z R L L d a z %? CODICE - CODE
371 mmY mm 10xP  h9 h12 787, K40M...HR K40M...TXC K40M...FOR-TXC
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 * ° -
< 4 0,7 63 7 45 34 8 8S * ° =
< 5 08 70 8 6 49 3 42 * ° -
< 6 1 80 10 6 49 3 5) * ° o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 * ° o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 * ° o
B\ @d1 P L | L) ey | & Z v CODICE - cODE
a0
376 vl mm 10xP  h9 h12 zﬁlé K41M...HR K41M...TXC K41M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 * 4 o
14 2 110 20 11 9 4 12 * o o
16 2 110 20 12 9 4 14 * o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 25 25 25
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 13




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

@r&
RH ' 2-3 | |«

AVIO

Profondita di filettatura - Thread depth
Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

6.1

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

BINE @d1 P L L d a z A7
M mm ' lO)Z(P h; h12 éﬁ‘é
< 3 05 56 5 35 27 3 *25
< 4 0,7 63 7 45 34 3 *33
< 5 08 70 8 6 49 3  *4.2
< 6 1 80 10 6 49 3 =)
8 125 90 13 8 62 3 *6,8

10 1,5 100 15 10 8 3 . *85

< S Qb BB 10 s 27 &  2H

< 4 07 63 13 45 34 3 *33

< 5 08 70 13 6 49 3 *4.2
< 6 1 80 16 6 49 3 *5

8 1,25 90 18 8 62 3 76,8

10 1,5 100 20 10 8 3 *85

7

DIN - I L L d a z o
0 M mm 10xP  h9  hi2 Z

i
12 1,75 110 18 9 7 4 *103
16 2 110 20 12 S 4  *14
12 1,75 110 25 S 7 4 *10,3
16 2 110 28 12 9 4 *14

* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills” diameters for MJ: table page 252

Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page

1,5xD
PM3

6HX

25

R15°

G (

y
LINE
R15° R15° R25°
1,5xD 1,5xD 2,5xD
PM3 PM3 PM3
6HX 4HX 6HX
TiCN___
1624 6.1 6.1 6.2
3334
4453 54 6.2 6.3
7292
CODICE - cobe
K42M...CT K42M...V-4HX
5] *
o *
) *
o *
O *
o *
K28M...AZ-V
= = o
- - O
= = o
- - 9]
- - o
- - o)
CODICE - cobe
K43M...CT K43M...V-4HX
6}
o *
K29M...AZ-V
- - o
- - o
25 25 26

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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p/ll.':
LINE
5 a
S\ 3
UFS ]l =
_ B ey ———— oy
norm —
L2
L1
S‘ o g
B =
norm =
R L2 J
L1
60° C
2- <
N 1400 /\/V\M
AV,O Back Tapered
Profondita di filettatura - Thread depth
Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance
Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

UFES ki P Ly L, d, a YA 27
M mm h9 h12 éﬁ‘é
< 3 0,5 56 10 35 2,7 3 *2,5
< 4 0,7 63 13 45 34 3 *3,3
< 5 0,8 70 15 6 4,9 3 *4,2
< 6 1 80 18 6 4,9 3 5
R | 8 1,25 90 25 8 6,2 3 *6,8
| 10 1,5 100 30 10 8 3 *8,5
< 3 05 56 o @ &5 @ 27 8 | 25
| 4 0,7 63 13 45 34 3 *3,3
| 5 0,8 70 13 6 4,9 3 *4,2
| 6 1 80 16 6 4,9 3 *5

8 1,25 90 18 8 6,2 3 *6,8

10 1,5 100 20 10 8 3 *85
UFS [l i Ly L, d, a Z v
Bl M mm ho  hi2 %Aé

12 1,75 110 30 12 9 4 *103

12 1,75 110 25 9 7 4 *103

14 2 110 28 11 9 4 *12

16 2 110 28 12 9 4 *14

* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills” diameters for MJ: table page 252

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

. @ Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

s  © »

€ Pagina listino - Price list page

BT
R10° R10° R10° R25°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD
PM3 PM3 PM3 PM3
6HX 6HX 4HX 6HX
BR ) € TiCN ) | BR )
7.39.3 1654 7393 7172
7291
CODICE - cope
K42M...NI K42M...NI-CT K42M...NI-4HX
*
*
o o *
(o] (o] *
o] *
o o *
K28M...V
= = o
- - - )
- - - o
- - - 8]
- - - o
CODICE - cope
K42M...NI K42M...NI-CT K42M... NI-4HX
(o] o] *
K29M...V
- - - 6]
- - - o
- - - 8]
26 26 26 26

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

] M

ISO Metric coarse thread DIN 13 potorss
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer iNeE
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
s R LINE (TN LiNE LiINE
&‘ S
B "ol = el
L2
L1
E g %
L2
L1
60° C
/@& A
v | | SRH <
Rm i i}
850
R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1ISO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4.1 4.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 51 5.2 5.1 5.2 4142 43 4243
5.1 5.2 5.2
gd1 P L L d, a Z dh CODICE - coDE
ﬂ M mm h9 h12 éﬁ‘é E6OM... E6OM...V E6OM...T E6OM...TXC
<new 1 0,25 40 5 25 21 - 075 * - - -
<rewq,2 0,25 40 5 25 21 - 095 * = 2 -
<rew1,4 0,3 40 7 25 21 - 1,1 * - - -
<rew1,6 0,35 40 8 25 21 - 1,25 * = = =
«rew1,7 0,35 40 8 25 21 - 1,35 * - - -
<4rev1,8 0,35 40 8 25 21 - 145 * = > >
< 2 04 45 9 2,8 21 3 1,6 ° o o -
4 22 045 45 9 28 21 3 1,75 * * * -
4 23 04 45 9 28 21 3 1,9 * * * -
4 25 045 50 9 28 21 3 2,05 ° o o -
<4 26 045 50 9 28 21 3 2,10 o o 5) -
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 ° ° ° °
4 35 06 56 7 4 3 3 2,9 ) ) o *
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 ° ° ° °
<4 45 075 70 13 6 49 3 3,70 * * * *
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ° ° ° °
< 6 1 80 10 6 49 3 5 ° ° ° °
7 1 80 10 7 5.5 3 6 o o o *
8 1,25 9 13 8 62 3 6,8 ° ° ° °
9 1,25 90 13 9 7 3 7,80 o o *
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° ° ° °
E60M...CP E60M...CP E60M...CP-T E60M...CP-TXC
| 8 1,25 90 18 8 62 3 6,8 * * * *
<4 10 15 100 20 10 8 B 8,5 * * * *
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 47
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 26 27 27 27

M1 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 - M16:5 pezzi/ pcs ot

® Standard

46

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




T © P4 Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

olere ISO Metric coarse thread DIN 13
LiNeE Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
S LiINE LiINE LINE LINE
S S i
% ‘| “ — 47 - *: - 7;>§: i %
L2
L1
s N g
w 7j’77}>77+777777 q‘?;(:}i
L2

60° C
@
m RH 2-3 <

Rm
N/mm’ 850
R40° R40° R40° R40°

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1ISO2/6H 1S02/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali | 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5152 5.1 5.2 4142 43 4243
5.15.2 5.2
ad1 P L L d a V4 A/ CODICE - cobe
% M  mm 1 ’ h9Z h12 %é E61M... E61M...V E61M...T E61M...TXC
< 4 0,7 63 7 28 21 3 3,3 * * * *
< 5 08 70 B35 27 3 4,2 o o o *
< 6 1 80 10 45 34 3 5 o o o *
8 1,25 90 13 6 49 3 6,8 ° ° ° °
10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 ° ° ° °
1 1,5 100 15 8 62 3 9,5 o o o *
12 1,75 110 18 9 7 3 103 4 ° ° b
14 2 110 20 11 9 3 12 ° ° ° °
16 2 110 20 12 9 4 14 ° ° ° °
18 2,5 125 25 14 1 4 155 L o o *
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 ° ol o *
22 25 140 25 18 145 4 195 L4 o o &
24 3 160 30 18 145 4 21 ° o) o *
27 3 160 30 20 16 4 24 ° o) o *
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 ° o) o *
33 35 180 35 25 20 4 295 o * * *
36 4 200 40 28 22 4 32 o * * *
39 4 200 40 32 24 4 35 o * * *
42 4,5 200 40 32 24 5 375 o * * *
m 45 45 220 50 36 29 5 40,5 o * * *
m 48 5 250 50 36 29 6 43 * * *
m 52 5 250 50 40 32 6 a7 o * * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 27 27 28 28
M3 — M10: 10 pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ISO Metric coarse thread DIN 13

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino

DIN LINE
371
DIN
371
DIN
376
L2
. L1 |
60° C
Y | SRH ! 2-3 | <
Rm i j/?
N/mm?
850
R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR
1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42
Material’s groups number | 51 52
BINE @d1 P Ly L, d, a Z  alg
a1
M mm ho  hi2 %/’% E6OM...FOR
| 6 1 80 10 6 49 3 5 o
8 125 90 13 8 62 3 6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 3 85 o
DI\ @d1 P L L d, a Z ol
I
M mm ho  hi2 %M E61M...FOR
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o
14 2 110 20 11 9 3 12 o)
16 2 110 20 12 9 4 14 o
new 18 2,5 125 25 14 11 4 155 o
new 20 2,5 140 25 16 12 4 175 o
new 22 25 140 25 18 145 4 195 o
new 24 3 160 30 18 145 4 21 o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 28
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12-M16:5 perzi/pes o oprar

o Lead time on enquiry, standard price-list

y
LINE
N USO GENERALE
General purpose
LINE LINE
R40° R40°
3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1ISO2/6H
) ( TiN TXC
1112 13 14 111213 14
3334 2122 33 34
4142 43 4243
5152 5.2
CODICE - coDE
E60M...FOR-T E60M...FOR-TXC
o] O
o (0}
o] o]
CODICE - copE
E61M...FOR-T E61M...FOR-TXC
O O
o o
O o]
o *
o] *
o *
o] *
28 28

* Solo a richiesta
* Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS
s

LINE LINE LINE

e ©

d2
o

135° 135° 135°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 212233 34
Material’s groups number | 51 52 54l 52 4.2 4.3
5.2
DI gd1 P L | c | a Z CODICE - CODE
A
M mm h9 h12 éﬂﬁé E6OM...LH E60M...LH-V E60M...LH-XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 33 o
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o o o
< 6 1 80 10 6 49 3 5) o o o
8 125 90 13 8 62 3 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o) o
DI\} 2d1 P 15 I d, a Z i CODICE - cope
a0
M mm h9 h12 éﬁé E61IM...LH E61M...LH-V E61M...LH-XP
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o o o
14 2 110 20 11 9 B 12 o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o O o
g 25 125 25 14 11 4 15,5 o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o o o
22 25 140 25 18 145 4 195 o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 28 29 29
i) = (VI 1) a7 ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

|7 P4
y

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
DIN : &
T . ] LINE LINE LINE LINE
o I—
L2 % %
L1
o
3
DIN [
371
:
DIN
376 l k|’ ]
L2
- L1 -
60° C
Y | SRH ! 2-3 | <
Rm i j/?
N/mm?
850
R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance ISO1/4H 1ISO1/4H 1SO3/6G 1SO3/6G
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 2122 33 34 4142 212233 34
Material’s groups number | 51 52 4243 51572 4243
5.2 5.2
DI @d1 P Ly Ly d, a z %/‘z CODICE - cobe
A8 M mm h9  hi2 A E6OM...-4H E60M...XP-4H E6OM...-6G E60M...XP-6G
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o o ° o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 38 o o ° o
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 o O ° o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5) o o ° o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o ) o o
10 1,5 100 15 10 8 S 8,5 o ° o
BI\} @d1 P Ly L, d, a Z CODICE - coDE
0
7N M mm h9  hi2 Z57) E61M...-4H E61M... XP-4H E61M...-6G E61M... XP-6G
12 1,75 110 18 9 7 3 103 o o o o
14 2 110 20 11 9 3 12 o} o} o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o o
18 25 125 33 14 11 4 155 * * * *
20 2,5 140 33 16 12 4 175 * * * *
22 25 140 33 18 145 4 195 * * * *
24 3 160 39 18 145 4 21 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 29 29 29 29
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

d1

S} <

T . LINE LINE LINE LINE
I e
L2

T —-

L2

g d1

L1

od1
d2
o

AW

L

R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7G(6H+0,05) 7G(6H+0,05) 6H+0,1 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212233 34 4142 212233 34
Material’s groups number | 51 5.2 4.2 4.3 5152 4243
52 5.2
I g1 P L, L, d, a @z %? CODICE - CODE
371 mmY mm h9 h12 787, E6OM...-7G E60M... XP-7G E60M...+0,1 E60M...XP+0,1
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o o o O
< 4 0,7 63 7 45 34 8 8S o o
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 o o o o
| 6 1 80 10 6 49 3 5 o o °
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o} ° o
B\ @d1 P Ly L | ek a z 7/7 CODICE - coDE
W
g6l M mm h9  h12 757 E61M...-7G E61M... XP-7G E61M...+0,1 E61M... XP+0,1
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o o ° o]
14 2 110 20 11 9 3 12 o} € o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o o
g | 25 1725 | &3 14 11 4 15,5 * * o o
20 2,5 140 33 16 12 4 17,5 * * 8] o]
22 2,5 140 33 18 145 4 195 * * o o
24 3 160 39 18 145 4 21 * * o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 30 30 30 30
i) = (VI 1) a7 ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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A e Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
i ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
UFS 5"75 } — i 7777 g 7 £ [MTNT= uNeE

norm

ad1
d2

UFS S | ,
norm ' ‘- Y l g;;;{
L1

UFs I 8 ‘
===
. L2

L1

60° C
S @ 2
v | SRH [ 2-3 | <
Rm GAMBO
" 850 SHANK
XL R40° R40°

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TicN ]
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 212233 34
Material’s groups number = 51 52 4243
5.2
=8 @gd1 P Ly Ly d, a YA Y7 CODICE - coDE
am
M mm ho  hi2 414% L6OM... L60M...CT
< 4 0,7 125 7 45 34 3 3,3 ( o
< 5 08 140 8 6 4,9 8 4,2 o o
< 6 1 160 10 6 4,9 3 5 Q o
8 1,25 180 13 8 62 3 6,8 o o
10 1,5 180 16 10 8 3 8,5 o o
UFS [l i La L d, a Z ol CODICE - cope
a0
norm IR L ho  hi2 41’2‘% L6IM... L61M... CT
12 1,75 225 23 9 7 3 10,3 o
14 2 225 | 28 11 9 4 12 o} o
16 2 225 23 12 9 4 14 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 31 31
M3 —M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 53




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

|7 P4
y

LINE

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

Al-Cu-Fe

5 LINE LINE LINE
Q
DIN
371
s o 5
DIN ‘ ’ S
376 L ==
.2 -
L1
60° C
/@ R
Y | SRH ! 2-3 | <
Rm
RA45° R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( ZrN )
1.14.1 4.2 11 11 1.1
Numero gruppi materiali 5.1 5.2 4142 4142 43 4142 43
Material’s groups number ' 61 7.1 5152 5152 5152
8.1 8.1
I @d1 P La L d, a Z  dh CODICE - copE
a1
M mm h9  hi2 é{% E70M... E70M...VS E70M...TXC E70M...TZ
| 3 05 5 10 35 27 2 2,5 ° o ] *
< 4 07 63 13 45 34 2 3,3 (] o o *
< 5 08 70 13 6 49 2 4,2 ° o > *
< 6 1 80 16 6 49 2 5 (] o o *
| 8 1,25 90 18 8 62 2 6,8 ° o *
<4 10 15 100 20 10 8 2 8,5 o o o *
DI\ @d1 P La Ly d, a 2 dh CODICE - cobe
a0
M mm h9  hi2 44‘% E71M... E71M...VS E71M...TXC E71M...TZ
< 6 1 80 16 45 34 2 5 o o > -
< 8 1,25 90 18 6 4,9 2 6,8 o o o -
< 10 15 100 20 7 55 2 8,5 o o o -
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 ° o o *
14 2 110 28 11 9 3 12 ° o o *
16 2 110 28 12 9 3 14 ° o o *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 31 31 31 31

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs °

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
I ALLUMINIO. RAME. ACCIAIO R <700 N/mm? Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Al-Cu-Fe Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm? MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
s S 7
DIN ' + j = LiNneE
371 e
L2 %
L1
2 S Vi
DIN (=
e
. L2
L1
s a y
DIN - /
376 | ’
L2
L1
60° C
@ e,
RH ' 2-3 ||«
o
850

i (1171

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment —
1112 13 14

Numero gruppi materiali 5.1 5.2
Material’s groups number

DIN gkl P L L d a Z A/ CODICE - cope
M mm ' ’ h92 h12 %ﬁé E60M...NC
< 3 0,5 56 5 35 27 3 2,5
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 o
< 5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2 o
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 "
10 1,5 100 15 10 8 3 85 o
DI\N @d1 P L L d a 7 ah CODICE - cope
M mm ' ’ h92 h12 gﬁé E61M...NC
6 1 80 10 45 34 3 5 *
8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 *
10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 *
12 1,75 110 18 9 7 B 10,3 o]
14 2 110 20 11 9 3 12 o
16 2 110 20 12 9 4 14 o
18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 *
20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 *
22 2,5 140 25 18 145 4 19,5 *
24 3 160 30 18 145 4 21 *
27 3 160 30 20 16 4 24 *
30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 32
M3 —M10: 10 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13 A pe g
s ISO Metric coarse thread DIN 13 B =
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

L2
L1

L2 |

S
]

g d1
d2

2 d1
d2

w O w g w O
N = — N
A
Al

L1

60° C
RH ' 2-3 | |«
Rm H| }
N/mm? 4000
850
R40° R40° R40° R40°

33

—

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 41 42 43 2122
Material’s groups number | 5152 5152 5.15.2 3334 42 43
82
I 2d1 P L, L, d a  Z gk CODICE - CODE
a0
M mm ho  hi2 41@ PEOM. .. P6OM...V PEOM...T P6OM...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 ° o o} o}
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3.3 o o o 5
< 5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 ° o) s} >
| 6 1 80 10 6 49 3 5) ° o o 3
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o ) o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ° o o o
I gd1 P L, L, 4 a  Z gk CODICE - CODE
a0
M mm h9 h12 44’2‘% P61M... P61M...V P61M...T P61M...XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 o ] ’ o]
14 2 110 20 11 9 4 12 o o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o O o
18 2,5 125 25 14 11 4 155 o o} o} o)
20 2,5 140 25 16 12 4 175 o o} s} o
22 25 140 25 18 145 4 195 o} o} o} o
24 3 160 30 18 145 4 21 O ) o
27 3 160 30 20 16 4 24 o} o o
30 35 180 35 22 18 4 26,5 o o )
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 32 32 32 32
W)= Rl _10 pezzl ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Y Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

polers ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

a ”/."'
7
gt e o o

L1

g d1
d2

2 d1
d2

L1

Rm
Nimm? 1000
850 RA0° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 2122 4.14.2 2122
Material’s groups number | 5152 3334 42 43 5152 3334 42 43
5.2 5.2
W g1 P L, L d, a z %? CODICE - CODE
371 mmY mm h9 h12 787, PGOEM... P6OEM...XP P60EM...FOR P6OEM...FOR-XP
4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 * * - -
5 08 70 8 6 4,9 8 4,2 o o -
6 1 80 10 6 4,9 3 5 o o o
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 o o
M oo P L L 4 a Z g CODICE - copE
W
376 Y] h9 h12 Zh7Z P61EM... P61EM...XP P61EM...FOR P61EM...FOR-XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 o o o o
14 2 110 20 11 9 4 12 o o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 o o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 33 33 33 33
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request 57




Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
s ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

y

LINE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
5 g
DIN m LINE LINE LINE LINE
371 %
L2
L1
8 9 7
DIN — =l
74777|]7777:(::
LL2 |
L1
DIN
376
L2
L1
60° C
/@ R
m RH ' 2-3 | |« BT BT BT BT
Rm i /E;HZ BT
™™ 850 /\/\/\/\/\/1
Back Tapered R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
111213 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 5.1 5.2 2122 5.15.2 2122
Material’s groups number 5152 52
DI @d1 P Ly Ly d, a Z i CODICE - cobe
a0
M mm ho  hi2 41@ ESOM... ESOM...V ESOM...T ESOM...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 ° o o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 o o o o
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o o o o
< 6 1 80 10 6 49 3 5) o ° ° °
8 125 90 13 8 62 3 6,8 (] ° ° °
10 1,5 100 15 10 8 & 8,5 ° ° o °
I} @d1 P Ly L d, a Z g CODICE - cobe
M mm h9  hi12 éﬁ‘é E81IM... E81IM...V E8IM...T E81M...XP
8 1,25 90 13 6 49 3 6,8 o o o o
10 1,5 100 15 7 B2 | 3 8,5 o o o o
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 ° (] ° °
14 2 110 20 11 9 5 12 o ° (] °
16 2 110 20 12 9 4 14 ° (] ° °
18 25 125 25 14 11 4 155 o o o
20 25 140 25 16 12 4 175 ° o ) o
22 25 140 25 18 145 4 195 o o o 2
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o o
27 3 160 30 20 16 4 24 ° o o o
30 35 180 35 22 18 4 265 ° o ) o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 33 88 34 34
W)= Rl _10 pezzl ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

_@d1

LINE LINE LINE

® © © @9

g d1
I

2 d1

L1

w O w g w O
o a E E P
=}
o
a2

R45° R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.2 5.2 2,1, 2.2 4252 2L 2.2
Material’s groups number 4252 4252
I\l @d1 P L | c | a Z CODICE - CODE
A
M mm o hi2 414% ES2M... E82M...V E82M...T EB2M...XP
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 4 o o o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 33 ®
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 ° o o o
< 6 1 80 10 6 49 3 5) e o o
8 125 90 13 8 62 3 6,8 ° o o o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 ® o o} o)
DI} @d1 P 15 I d, a Z i CODICE - cope
a0
M mm h9 h12 éﬁé E83M... E83M...V E83M...T E83M...XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 ° o o
14 2 110 20 11 9 4 12 ° o o o
16 2 110 20 12 9 4 14 ° o o o
g 25 | 25| 25 | 14 11 a5 o o o o
20 2,5 140 25 16 12 4 175 o o o o
22 25 140 25 18 145 4 195 o o o o
24 3 160 30 18 145 4 21 o o o o
Versione ad alto rendimento in PM3 pagina seguente.
High performance PM3 edition in following page.
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 34 34 34 34
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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M

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 / =
ISO Metric coarse thread DIN 13 g

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

LINE

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
||\/|ASCH| A MACCHINA MACHINE TAPS' U Universal Applications R <1200 N/mm?

DIN
371
DIN
371

&‘EI:[]:% = TOP TOP TOP TOP
(=]
= o B B
L1

Sg=—i=

L2 ]

g o %
DIN j -
376 '
L2
L1
o Y
60 C
/@ R
m Rl'l 2-3 ]« BT BT BT BT
Y
Rm i j/? BT
Nmm 4200 /\/\/\/\/\/\\_
Back Tapered R45° R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment BR )

DIN
371

A A A A

DIN
376

1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.25.2 212223 212223 212223
Material’s groups number 3334 42 43 3334 42 43 3334 42 43
5.2 5.2 5.2
@d1 P L I d a YA A CODICE - cope
M mm ' ’ h92 h12 g{ﬂé K82M...U K82M...XP K82M...FOR-XP K82M...FORY-XP
3 0,5 56 5 35 27 3 2,5 * o - -
4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 * o - -
5 08 70 8 6 4,9 3 4,2 * o - -
6 1 80 10 6 4,9 3 5 * o o *
8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 * o o *
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 * o o *
@d1 P 8 I d a z A/ CODICE - CODE
M mm ) ’ h; h12 %g K83M...U K83M...XP K83M...FOR-XP K83M...FORY-XP
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 * O O *
14 2 110 20 11 9 4 12 * o *
16 2 110 20 12 9 4 14 * O O *
g | 25 125 | 25 14 11 4 155 * o} * *
20 2,5 140 25 16 12 4 175 * O * *
22 2,5 140 25 18 145 4 195 * * *
24 3 160 30 18 145 4 21 * o * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 35 85 85 85
W)= il 1o pezz! ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

SY N C H RO Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
RIGID Rigid Tapping Synchro I [IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

s g
371

y

LINE

s

DIN
371

5
UFS ®
norm

2]
L1

A

{ 60° C
w2 Q)
W RH [' 2-3 BT BT

5""1! 1200 s i} M
J R Back Tapered R40° R40°

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC TXC
1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali (2122 23 24 33 34 (2122 23 24 33 34
Material’s groups number = 4243 52 4243 52
DIN [ T L | | & | & Z UM CODICE - cODE
A
M mm 0P h6  h12 414% SBOM...TXC S80M...FOR-TXC
< 6 1 80 10 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 90 13 8 6,2 8 6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 Q Q
U=l @d1 P Ly Ly d, a 2 oM CODICE - coDE
v
M mm 10xP  h6  hi2 éﬁé S80M...TXC S80M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 12 9 3 10,3 o ¢
14 2 110 20 12 9 3 12 o} o
16 2 110 20 16 12 4 14 o o
A richiesta:
On request:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 85 85
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina _

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
DIN
w

371 |

=t ——5

60° C
% Gy P
m RH ' 2-3 ||« BT aT ar

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13 7
s ISO Metric coarse thread DIN 13 B =
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e

)
4
)
14

o
8

2d1

Back Tapered R25° R25° R25°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiCN ) ( TiCN )
Acciai legati trattati b LD L ES
Alloyed steel - tempered steel = Numero gruppi materiali = (3.3 3.4 3.334 3334
Fusioni d'acciaio Material’s groups number

Steel castings

I} @d1 P La L d, a Z  dh CODICE - cobe
a0
M mm ho  hi2 %@ K28M... K28M...CT K28M...FOR-CT
| 4 07 63 13 45 34 3 3,3 o o -
< 5 08 70 13 6 49 3 4,2 o o -
< 6 1 80 16 6 49 3 5 o o c
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o
BI\} @d1 P L, L, d, a 2 ah CODICE - cobe
am
M mm h9  hi2 éf‘?‘é K29M... K29M...CT K29M...FOR-CT
12 1,75 110 25 9 7 4 10,3 o o ’
14 2 110 28 11 9 4 12 o o] o
16 2 110 28 12 9 4 14 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 36 36 36
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Lo e
y

LINE

ALTA RESISTENZA

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

High Resistance |

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

& ®

BT BT BT
Rm Ji /Ej/? BT
N 1200 /\/\/\M
Back Tapered R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC TXC
1415 1415 1415
Numero gruppi materiali 3.3 3.4 3334 3334
Material’s groups number
DI\l @d1 P La L d, a z %ﬁ? CODICE - coDE
371 YT 10xP  h9 h12 287 K80M...HR K80M...TXC K80M...FOR-TXC
< 3 05 56 5 35 27 3 2,5 * ) -
< 4 0,7 63 7 45 34 3 8.3 * o =
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 * o -
< 6 1 80 10 6 49 3 5) * o o
8 1,25 90 13 8 62 3 6,8 * 5 o
10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 * o o
DIl @d1 P La L d, a z %/ﬂ? CODICE - cope
e M mm 10xP  h9 h12 A K81M...HR K81M...TXC K81M...FOR-TXC
12 1,75 110 18 9 7 4 10,3 * >
14 2 110 20 11 9 4 12 * o o
16 2 110 20 12 9 4 14 * o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 36 36 36

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard
o Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

<

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

S
]

LINE

2 d1

376 |

o) w g w g

L2

K]
60° C
m RH 2-3 < IT
Rm i j/? /\/\/—\/—\/—\/—\_
N/mm? 1000
INOX Tapered=IT Rag°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment

2122 23
Numero gruppi materiali
Material’s groups number
DIN J%Lk0 P Ly L, d, a z 7277
M mm ho  hi2 4@ ESOM...X-V
| 3 05 56 5 35 27 3 2,5 o
< 4 0,7 63 7 45 34 3 3,3 o
< 5 08 70 8 6 49 3 4,2 o
| 6 1 80 10 6 49 3 5) o
8 125 90 13 8 62 3 6,8 o
10 1,5 100 15 10 8 & 8,5
DI\ @d1 P L L d, a Z ol
am
M mm ho  hi2 %Aﬁ ESIM...X-V
12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o
14 2 110 20 11 9 3 12 o)
16 2 110 20 12 9 4 14 o
18 25 125 25 14 11 4 155 o)
20 2,5 140 25 16 12 4 175 o
22 25 140 25 18 145 4 195 o
24 3 160 30 18 145 4 21 o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 37

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Standard
M12 - M16:5 pezzi/ pes o

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

|7 P4
y

ACCIAIO INOSSIDABILE
INOX Stainless steel

R48°

3,5xD
HSSV3
6HX

TXC

131415
212223 24

CODICE - coDE
V82M...TXC

CODICE - CODE
V83M...TXC
[ )
[ )
[ ]
O new
O new
O new

O new

Sul tipo E8OM...X-V si consiglia
la filettatura rigida

On type ESOM...X-V we recommend
Syncro rigid threading:

37

* Solo a richiesta
* Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
| N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Stainless steel | [IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
8 S
DIN A | [ A =
=
) ;;#
a L1 i %
5 of g
DIN S ® A
371 [ T T 1] —
L2
L1

w O

= =

H
d2

S
i |
L1

" £
NI 1200 NN~~~
INOX Tapered=IT R48° R48°

Profondita di filettatura - Thread depth 3,5xD 3,5xD

Materiale - Material PM3 PM3

Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment TXC TXC
1314 15 1314 15

Numero gruppi materiali = [2.12.2°2.3 2.4 212223 24

Material’s groups number

W o1 P L, L d a Z g CODICE - CODE
A
M mm o hi2 414% K82M...X-TXC K82M...XFOR-TXC
< 3 0,5 56 10 35 2,7 3 2,5 o -
< 4 0,7 63 13 45 34 3 3,3 o -
< 5 0,8 70 13 6 4,9 3 4,2 o -
< 6 1 80 16 6 4,9 3 5 o o
8 1,25 90 18 8 6,2 3 6,8 o o
10 1,5 100 20 10 8 3 8,5 o o
MM o P L, L 4 a Z g CODICE - conE
n
M mm h9 h12 Zﬁé K83M...X-TXC K83M...XFOR-TXC
12 1,75 110 25 9 7 3 10,3 o (
14 2 110 28 11 9 3 12 o o
16 2 110 28 12 9 4 14 o o
Consigliato per filettatura rigida
We recommend Syncro rigid threading
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 37 37
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ROLL FORM TAPS




M

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina P SER | ES MASCHI A RULLARE
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| Roll form taps
DIN Q. LINE LINE LINE
371 )\ S—
L2
L1
° a
S 7
DIN &‘ L.
371 |- —
L2
L1
5 a
N 9 7
DIN i ; =
]
L2
L1
60° C
¥ | SRH | 2-3 ]|« s
Rm L
Nimm# 850 — — ;j/? @:ﬂ
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 212223
Material’s groups number 51572 4142 43
5152
DI @d1 P Ly Ly d, a oy CODICE - cobe
a0
M mm ho  hi2 %% P2SCM.. P2SCM...V P2SCM...T
| 2 04 45 9 28 21 1,82 o o °
4 25 045 50 9 28 21 2,30 * * *
< 3 05 5 10 35 27 2,80 o O °
4 35 06 656 11 4 3 B8¥5 * * *
| 4 0,7 63 13 45 34 3,70 o o o
< 5 08 70 13 6 49 4,65 o o °
| 6 1 80 16 6 4,9 5,55 ° o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 7,40 o o °
<4 10 15 100 20 10 8 9,30 L4 o 4
P2SCM...SP P2SCM...SP-V P2SCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 7,40 * * *
10 1,5 100 20 10 8 9,30 * * *
BI\} @d1 P L, L, d, a A CODICE - coDE
am
M mm h9  hi2 é!‘?‘é P2SCM... P2SCM...V P2SCM...T
12 1,75 110 25 9 7 11,20 o O
14 2 110 28 11 9 13,10 o o o)
16 2 110 28 12 9 15,10 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 37 38 38
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prlorzz ISO Metric coarse thread DIN 13
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
P SER | ES MASCHI A RULLARE Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|
g
DIN T H LINE LINE LINE
' ) —
L2
L1
g S 7
DIN j:[’j“q“ =
371 N = =
L2
L1
5 a
N 9 7
DIN i ; =
st |
L2
L1
60° C
@ e,
%) RH [ 2-3 ||« s
|
- [O]
" ©- |1 A
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
DI gd1 P L | c | a Z CODICE - CODE
A
M mm o hi2 414% P3SCM... P3SCM...V P3SCM...T
< 2 04 45 9 28 21 - 1,82 o o o
4 25 045 50 9 28 21 - 230 * * *
< 3 05 56 10 35 27 - 280 o o o
4 35 06 56 11 4 3 - 325 w L L
< 4 0,7 63 13 45 34 - 3,70 o o o
< 5 08 70 13 6 4,9 - 465 o o
< 6 1 80 16 6 4,9 - 555 o o o
< 8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 2 B
< 10 1,5 100 20 10 8 - 930 o o o
P3SCM...SP P3SCM...SP-V P3SCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 6,2 - 7,40 * * *
10 1,5 100 20 10 8 - 930 * * *
DI\} 2d1 P 15 I d, a Z i CODICE - cobe
A
M mm h9 h12 éﬁé P3SCM... P3SCM...V P3SCM...T
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 38 38 38
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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M

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina P SER|ES MASCHI A RULLARE
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| Roll form taps
.‘6 o
DIN Qi = LINE LINE LINE
e
L2
L1
g‘ 3 7
DIN
N
L1
5 a
] S 7
DIN i e
==t
L2
L1
60° C
v | SRH | 2-3 | < sP
Z |
Nimm# 850 ;j/? @:ﬂ
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
DI @d1 P Ly Ly d, a Z i CODICE - cobe
a0
M mm ho  hi2 %% P2CCM.... P2CCM...V P2CCM...T
| 3 05 5 10 35 27 2 280 o o °
4 35 06 56 11 4 3 2 | 825 * * *
< 4 07 63 13 45 34 4 3,70 ° o) °
< 5 08 70 13 6 49 5 4,65 o o °
< 6 1 80 16 6 49 5 555 o o o
< 8 1,25 90 18 8 62 5 740 o o °
<4 10 15 100 20 10 8 5 930 ° o o
P2CCM...SP P2CCM...SP-V P2CCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 62 5 740 * * *
10 1,5 100 20 10 8 5 930 * * *
BI\} @d1 P L, L, d, a 2 ah CODICE - coDE
am
M mm h9  hi2 éf‘?‘é P2CCM... P2CCM...V P2CCM...T
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o O
14 2 110 28 11 9 6 13,10 o o o)
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 38 39 39
W)= Rl _10 [z ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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e Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

polers ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

P SER | ES Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

a
.
U‘ /:;«\7: LINE LINE LINE
| ——

w O
=
_ _d
A
5 |
1

L1

odl

60° C
57 (G,
{m RH |' 2-3 | |« SP

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
DI\} @d1 P L | c | a Z CODICE - CODE
A
M mm o hi2 414% P3CCM... P3CCM...V P3CCM...T
< 3 05 5 10 35 27 2 280 o o o
4 35 06 56 11 4 8 2 | 825 *
< 4 07 63 13 45 34 4 3,70 o
< 5 08 70 13 6 49 5 4,65 o o o
| 6 1 80 16 6 49 5 555 o o o
< 8 125 90 18 8 62 5 740 o o o
<4 10 15 100 20 10 8 5 930 o o o
P3CCM...SP P3CCM...SP-V P3CCM...SP-T
8 1,25 90 18 8 62 5 740 * * *
10 1,5 100 20 10 8 5 930 * * *
DI\} 2d1 P 15 I d, a Z i CODICE - cope
a0
M mm h9 h12 éﬂé P3CCM... P3CCM...V P3CCM...T
12 1,75 110 25 9 7 5 11,20 o ¢ ¢
14 2 110 28 11 9 6 13,10 o o o
16 2 110 28 12 9 6 15,10 o O o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 39 39 39
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
s ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

@d1

DIN
=

L1

d2

=

1%

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN J%skE P Ly
371 pY) mm

< 3 05 56
< 4 0,7 63
< 5 08 70
< 6 1 80
< 8 1,25 90
< 10 1,55 100

Confezione / Box:

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

10
13
13
16
18
20

M3 — M10: 10 pezzi / pcs

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d,
h9
35
45
6
6
8
10

€ Pagina listino - Price list page

h12

2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

o Standard
® Standard

a o g o bsN

7
’

2,80
3,70
4,65
5,55
7,40
9,30

LINE

LINE

LINE

MASCHI A RULLARE
P - SERIES Roll form taps

LINE

T © & ©

T O DX
y

LINE

(

3xD 3xD 3xD 3xD
HSSP HSSP HSSP HSSP
BHX 6HX BHX 6HX
BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 1.4
4142 212223 4142 212223
4142 43 4142 4.3
5.15.2 5152
CODICE - cope
P2SCM...FP P2SCM...FP-T P2CCM...FP P2CCM...FP-T
* * * *
* * * *
* * * *
* * * *
* * * *
* * * *
39 40 40 40

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request

7?2




Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

P - SERIES Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps [MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS |

A == Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
B i ISO Metric coarse thread DIN 13 s
L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

LINE LINE LINE LINE
> a mg mﬁ mg mg
B]1\ g‘ E |
_ _ L =
e
2
: L1 i
60° Cc
@ e,
A LH 2257
Rm L | Z |
N/ o - - L} @:ﬂ
| |
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 5152
DIN ﬂ? CODICE - coDE
371 gyl mm h9 h12 A2 P2SCM...LH P2SCM...LH-T P2CCM...LH P2CCM...LH-T
< 3 0,5 56 10 35 2,7 2 280 * * * *
< 4 0,7 63 13 45 34 4 3,70 * * * *
< 5 0,8 70 13 6 4,9 5 4,65 * * * *
< 6 1 80 16 6 49 5 | B * * * *
<4 8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 * * * *
<4 10 1,5 100 20 10 8 5 930 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 40 40 40 40
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / ps ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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M

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

°
[N}

2 d1

et
B @ <
A SRH 55 | L -

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
371

A A A A A A

DIN
376

74

@d1
M

[ceJiNe) Y, I NN OV)

10

@d1
M
12
14
16

mm
0,5
0,7
0,8

1,25
LS

1,25
1,5

mm
1,75

56
63
70

90
100

90
100

Ly

110
110
110

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

10
13
13
16
18
20

18
20

L

25
28
28

dz
h9
35
45
6
6
8
10

10

h9

11
12

€ Pagina listino - Price list page

h12
2,7
3,4
4,9
4,9
6,2

6,2

h12

© © N

o Standard
® Standard

7
/

Z)

Z
_

i

S
2,80
3,70
4,65
5,35
7,40
9,30

7,40
9,30

11,20
13,10
15,10

3xD
PM3

6HX

CoN [

1112
4142 43
5. 52
6.1
X2SCM...NC
o
o
o
o
5}
o}
X2SCM ...SP-NC
X2SCM...NC
o
o
5}

Novita / New

CrN

Per materiali
morbidi e pastosi tipo
Al-Cu-Fe

For soft materials
Al-Cu-Fe

40

LINE

MASCHI A RULLARE
X- SERIES Roll form taps

T O DX
y

TOpP TOoP TOP
3xD 3xD 3xD
PM3 PM3 PM3
6HX 6HX 6GX
TING ) TCN ) (__ TiNG )
111213 1415 111213 1415 111213 1415
212223 24 212223 24 212223 24
4142 43 4142 43 4142 43
51527172 51527172 51527172
CODICE - CODE
X2SCM...TG X2SCM...CT X3SCM...TG
[ ] o] o]
[ ) (0} o
[ ] O O
[ ) (0} (0}
[ ] 0 0
[ ) o o
X2SCM ...SP-TG X2SCM ...SP-CT X3SCM...SP-TG
* * *
CODICE - cope
X2SCM...TG X2SCM...CT X3SCM...TG
O O O
O o o
o] o] O
40 41 4l

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




/ = Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13
B = ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
X SER| ES MASCHI A RULLARE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps | IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
)
S

s ==

T e ®

2 d1
12
TS

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment (_cNn_ ¢ TiN-G ) TicN ) | TiN-G )
1112 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 4142 4.3 212223 24 212223 24 212223 24
Material’s groups number 5152 4142 43 4142 43 4142 4.3
6.1 515271 72 51527172 515271 7.2
W a1 P L, L, d a @z %W CODICE - cODE
371 gy mm h9 h12 é“% X2CCM...NC X2CCM...TG X2CCM...CT X3CCM...TG
< 3 0,5 56 10 35 27 2 280 o ° o
| 4 07 63 13 45 34 4 3,70 o ° o o
< 5 0,8 70 13 6 4,9 5 4,65 o o o o
4« 6 1 8 16 6 49 5 555 o o o o
4 8 125 9 18 8 62 5 740 o o o o
<4 10 1,5 100 20 10 8 5 9,30 o ° o o
X2CCM ...SP-NC X2CCM ...SP-TG X2CCM ...SP-CT X3CCM...SP-TG
8 1,25 90 18 8 6,2 5 7,40 *
10 1,5 100 20 10 8 5 930
DIN [ H - L | k| e | & z 7//7 CODICE - cODE
.
376 Y] h9  h12 287 X2CCM...NC X2CCM...TG X2CCM...CT X3CCM...TG
12 1,75 110 25 9 7 - 11,20 o o o o
14 2 110 28 11 9 - 13,10 o o o} o
16 2 110 28 12 9 - 15,10 o o o o
Novita / New
CrN
Per materiali
morbidi e pastosi tipo
Al-Cu-Fe
For soft materials
Al-Cu-Fe
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 41 41 41 41
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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DIN
371

DIN
371
DIN
376

Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

N/mm 1200i

DIN
371

A A A A A A A

A A A

DIN
376

@d1
M

0o uUhdw

@d1

12
14
16

12
14
16

ISO Metric coarse thread DIN 13 Polorer
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LINE
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
Rosca 1SO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
E o
Q o
L2 % %
L1
L2
L1
600
Z 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC ( TiN-G ) ( TiN-G )
1112 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali  4.142 43 212223 24 212223 24
Material’s groups number 5152 4142 4.3 4142 43
51527172 51527172
P Ll L | e | & Z CODICE - CODE
mm ho  hi2 %,% X2CCM...TXC
05 56 10 35 27 2 280 O
0,7 63 13 45 34 4 3,70 o
08 70 13 6 49 5 4,65 o
1 80 16 6 49 5 555 o
1,25 90 18 8 62 5 7,40 O
1,5 100 20 10 8 5 930 o
X2CCM...FOR-TG
1 80 16 6 49 5 555 - o
1,25 90 18 8 62 5 7,40 -
1,5 100 20 10 8 5 930 - o
X2CCM...FORY-TG
1 8 16 6 49 2 555 = = *4L/Z2
1,25 90 18 8 62 2 7,40 - - *4L/z2
1,5 100 20 10 8 2 9,30 - - *4L/Z2
P Ly L d, a z ah CODICE - cODE
mm he  hi2 %M X2CCM...TXC X2CCM...FOR-TG
1,75 110 25 9 7 5 11,20 O
2 110 28 11 9 6 13,10 o o
2 110 28 12 9 6 15,10 o
X2CCM...FORY-TG
1,75 110 25 9 7 3 11,20 - - * 6L/Z3
2 110 28 11 9 3 1310 = = * 6L/Z3
2 110 28 12 9 3 1510 - - * 6L/Z3
N° lobi / Lobes” Number N® canalini / Oil grooves’ Number
s D
I i
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 42 42 42
W)= Rl _10 pezzl ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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e Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

. ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

X - SERIES Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps | IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

LINE

2 d1

DIN
-

60°
AA | \SRH
SRR

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiN-G ) ( TiN-G ) ( TiN-G )
1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = (2122 2.3 2.4 212223 24 212223 24
Material’s groups number 4142 4.3 4142 43 4142 43
51527172 51527172 51527172
DI 2d1 P Ly L d, a z %? CODICE - coDE
371 YT h9  h12 247 X2SCEM...TG X2CCEM...TG X2CCEM...FOR-TG
6 1 80 16 6 49 5 555 ( *
8 125 90 18 8 62 5 7,40
10 1,5 100 20 10 8 5 930 o o
Serie X2 ed X3 a rullare: processo speciale di preparazione
al trattamento TIN: la resa aumenta pit del 100%b!
Series X2 and X3 for rolling: special process for preparation
to TIN treatment: an increase in efficiency of over 100%6!
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 42 42 42
i) = (VI 1) a7 ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

77




M

Filettatura metrica I1SO passo grosso DIN 13

ISO Metric coarse thread DIN 13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

US s T8

LINE

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina DI H M METALLO DURO INTEGRALE - MASCHI A RULLARE

Hard metal - Roll form taps

DIN
371
DIN
371

«‘i,ﬁ,,

L1

G

L

Zn¢

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

BIINE @d1 P Ly
371 Y] mm

5 08 70

6 1 80

8 1,25 90
10 1,5 100

Confezione / Box:

L

8,5
11
14
10

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

&z

3xD 3xD
MDI/HM MDI/HM
6HX 6HX
( TiN ) (C__TicN___ )
111213 1415 111213 14 15
Numero gruppi materiali = (2122 2.3 2.4 212223 24
Material’s groups number | 4.1 42 43 4142 43
51527172 51527172
d, a Z il CODICE - cobE
al
h6  hi2 %{IM HM2SCM...FOR-T HM2CCM...FORY-CT
6 4,9 - 4,65 * *
6 4,9 - 555 * *
8 6,2 - 7,40 * *
10 8 - 930 L L
€ Pagina listino - Price list page 42 42
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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= Filettatura metrica 1SO passo grosso DIN 13

polers ISO Metric coarse thread DIN 13

L= Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Gewinde-Grenzlehren
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tampons filetés entre/n’entre pas

Rosca ISO métrica regular DIN13 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

UNI 5870 - 1SO 1502 LINE

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go

60°
5 G
¥ ) SRH

Tolleranza - Tolerance 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ]
@d1 P CODICE - cobe
M mm P-NPM...
2 0,4 o
2,2 0,45 o
2,5 0,45 o
3 0,5
3,5 0,6 o
4 0,7
4,5 0,75 o
5 0,8 o
6 1 o
7 1 o
8 1,25 o
9 1,25 o}
10 15 o
11 15 o
12 1,75 o
14 2 o}
16 2 o
18 2.5 o
20 2,5 o
22 2,5 o}
24 3 o
27 3 o
30 35 o
33 SE5) o}
36 4 o
89 4 o}
42 4,5 o
45 45
48 5 o
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 108
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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FLEXABILITY

Standard e speciale: sulle esigenze del cliente
Standard and tailor-made special as customer
requests




MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 7 o o
ISO metric fine thread DIN13 B s

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer N

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds & main

Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano N USO GENERALE
MASCHI A MANO HAND TAPS General purpose
g o y INT= LINE LiNeE
DIN /‘ =t
2181 <17 ] li L ==
L2
L1
s o v
DIN 1. T =
2181 ! =
- L2 J
L1
60°
M
A C
5-6 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = [21112127213)3.1 3.4 2122 23 31 34 212223 31 34
Material’s groups number | 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 44
5152 53 5152 53 5152 53
DIN [ I LU L CIPN Z ol CODICE - CODE
a
2 MF mm ho  hi2 41’7,% O1MF... 03MF... O0OMF...
< 4 05 45 11 45 34 3 3,5 * o o
4 45 05 50 13 6 4,9 3 4 * o
< 5 05 50 13 6 4,9 3 4,5 * o o
< 6 0,75 56 15 6 49 3 |52 v L
7 0,75 56 16 6 4,9 3 6,25 * o o
8 0,75 63 19 6 4,9 3 725 * o} o}
8 1 63 19 6 4,9 3 7 * L4
9 1 63 19 7 585 3 8 * o o
10 0,75 63 20 7 55 3 925 * o
10 1 63 20 7 55 3 9 * o o
10 1,25 70 22 7 55 3 8,75 * o L
11 1 63 20 8 6,2 3 10 * o
12 1 70 22 9 7 4 11 * o o
12 1,25 70 22 9 7 4 10,75 * °
12 15 70 22 9 7 4 10,5 * o L
14 1 70 22 11 9 4 13 * o o
14 1,25 70 22 11 9 4 12,75 * o
14 15 70 22 11 9 4 125 X o L
15 1 80 22 12 9 4 14 * o
15 1,5 80 22 12 9 4 135 * o} o}
16 1 70 22 12 9 4 15 * o o
16 1,25 70 22 12 9 4 14,75 * o
16 15 70 22 12 9 4 145 * o °
18 1 80 22 14 11 4 17 * o}
18 1,5 80 22 14 11 4 16,5 * o L4
18 2 80 22 14 11 4 16 o o o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 83-84
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 43 43 43
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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2 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds a main
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano
General purpose MASCHI A MANO HAND TAPS
LINE LINE LINE

gd1

Mo
xR =
|
|
|
ik
/:’\ o
L

&G
= (Al al s

MF

Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = [212272:3]3.1 34 212223 31 34 212223 31 34
Material’s groups number ' 4142 43 4.4 4142 43 44 4142 43 44
5152 53 B 5.2 53 Bi 52 5.3
Bl @d1 P L L d a 2 ah CODICE - cobe

MF  mm ' ’ h; h12 %Z‘é 01MF... 03MF... O0OMF.
20 1 80 22 16 12 4 19 * 2] o
20 15 80 22 16 12 4 18,5 * o L4
20 2 80 22 16 12 4 18 * o o
22 1 80 22 18 145 4 21 * o o
22 15 80 22 18 145 4 205 * o °
22 2 80 22 18 145 4 20 * o o}
24 1 90 22 18 145 4 23 * o o
24 15 90 22 18 145 4 225 * o L4
24 2 90 22 18 145 4 22 * o o
25 15 90 22 18 145 4 235 * o} o}
25 2 90 22 18 145 4 23 * o o
26 15 90 22 18 145 4 245 * o o
26 2 90 22 18 145 4 24 * o
27 15 90 22 20 16 4 255 * o} o}
27 2 90 22 20 16 4 25 * ol o
28 15 90 22 20 16 4 26,5 * o o
28 2 90 22 20 16 4 26 * o o
30 15 90 22 22 18 4 285 X o o
30 2 90 22 22 18 4 28 * o o
32 15 90 22 22 18 5 &3 * o} o}
32 2 90 22 22 18 5 30 * o o
33 2 100 25 25 20 5 31 * o o
3 1,5 100 25 28 22 5 335 * o o
35 2 125 30 28 22 5 33 * o} o}
36 1,5 100 25 28 22 5 345 * 2] o
36 2 125 36 28 22 4 34 * o o

36 3 125 36 28 22 4 33 * o
) Segue diametri Pag. 84
Diameters, to be continued
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 43 43 43
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ME

MASCHI A MANO HAND TAPS

MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds & main
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano

DIN
2181

TP
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE LINE LINE
°
S S
. L2 .
L1
%2 RH
17
850 A c
5-6 23
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number | 4142 43 44 4142 43 44 4142 43 44
Bl 52 53 Bl B2 53 B 52 B3
@d1 P LU L CIPN Z ah CODICE - CODE
MF  mm ho  hi2 41’7,% O1MF... 03MF... 0OMF...
38 15 100 25 28 22 6 365 * o o
& | i | iy 2y | 2 24 ® | D * o
39 2 125 36 32 24 4 37 * o o
39 3 125 36 32 24 4 36 * o
40 15 110 25 32 24 6 385 * o o
40 2 125 36 32 24 5 38 * o o
40 3 125 36 32 24 5 37 *
42 15 110 25 32 24 6 405 X o o
42 2 125 36 32 24 5 40 *
42 8 25 & & 24 5 39 * o o
45 15 110 25 36 29 6 435 * o o
45 2 125 36 36 29 5) 43 * o
45 3 125 36 36 29 5 42 * o o
48 15 140 36 36 29 6 46,5 * o
48 2 140 36 36 29 6 46 * o o
48 3 140 36 36 29 6 45 * o o
50 15 140 36 36 29 6 485 *
50 2 140 36 36 29 6 48 * o o
50 3 140 36 36 29 6 47 * o
52 15 140 36 40 32 6 505 * o o
52 2 140 36 40 32 6 50 * o o
52 3 140 36 40 32 6 49 * o
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 44 44 44
Box: Single e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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2 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Handgewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds a main
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a mano
General purpose MASCHI A MANO, FILETTATURA SINISTRA LEFT HAND TAPS
5 a LiINE LINE LiNneE
Q g
DIN — r =
2181 ﬁ ‘:[H =
L2
L1
s o g
DIN Tl ==
2181 . ==
- L2 J
L1

7 0 A C

5-6 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’'s groups number ' 4.1 4.2 43 4.4 4142 43 44 4142 43 44
Bl G52 5.3 Bl 52 5.3 il 52 53
DI\ @d1 P L | | e | & Z o CODICE - CODE
i
VAR MF mm h9  hi12 éﬂzé 01MF...LH 03MF...LH 0OMF...LH
< 4 05 45 11 45 34 3 3,5 * o o
< 5 | O5 50 i3 6 49 3 4,5 * o o
< 6 0,75 56 15 6 49 3 525 * o
8 1 63 19 6 49 3 7 * o L
10 1,25 70 22 7 55 3 8,75 * °
10 1 63 20 7 55 | & 9 * o °
11 1 63 20 8 6,2 3 10 * o o
12 15 70 22 9 7 4 105 * L4
12 1,25 70 22 9 7 4 10,75 * o o
12 1 70 22 9 7 4 11 * o} o}
14 15 70 22 11 9 4 125 * o °
16 15 70 22 12 9 4 145 * o L4
18 1,5 80 22 14 11 4 16,5 * o o
20 15 80 22 16 12 4 18,5 * o} o
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 44 44 44
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ME

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 7 o o
ISO metric fine thread DIN13 B s

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
'-21— g o : LINE LINE
DIN ey
T =
L2
- L1 .
5 a
s S /
DIN N - ==
I —=
L2
L1
60° C
% RH [ 2-3 ||«
w7 A0
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 4243 5.2 53 424352 53
Material’s groups number (g2 8.2
DIN [ I LU L CIPN Z ol CODICE - CODE
a
MF  mm ho  hi2 él”% E20MF... E20MF...T
< 4 05 63 13 45 34 3 3,5 o *
< 5 05 7 13 6 4,9 & 4,5 o &
< 6 05 80 16 6 4,9 3 5,5 o *
< 6 0,75 80 16 6 49 3 |52 L o
< 7 0,75 80 16 7 55 3 6,25 o *
< 8 05 90 18 8 6,2 & 7,5 o i
< 8 0,75 90 18 8 6,2 3 7,25 o *
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 L4 o
9 05 90 18 9 7 3 8,5 * *
9 0,75 90 18 9 7 3 | @25 L L
9 1 90 18 9 7 3 8 o *
< 10 0,5 90 15 10 8 3 9,5 o L
< 10 0,75 90 15 10 8 3 925 o *
< 10 1 90 15 10 8 3 9 o o
<4 10 1,25 100 20 10 8 3 875 i o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 87..92
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 45 45
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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LINE

y

USO GENERALE
General purpose

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

g o a LINE LINE
O]
DIN &=
S =
L2
s % g
DIN ’ ‘ =
374 s
R L2 i
L1
60°
N/mm?# 850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN ]
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 4243 52 5.3 424352 53
Material’s groups number | (g2 8.2
DI\ @d1 P L | | e | & Z o CODICE - CODE
i
MF  mm ho  hi2 41’2‘? E21MF... E2IMF...T
< 4 05 63 13 28 21 3 3,5 o *
< 5 OB 770 i3 | 8B | 27 3 4,5 o *
< 6 05 80 16 45 34 3 55 o *
< 6 0,75 80 16 45 34 3 | 525 o e
< 7 0,75 80 16 55 43 3 6,25 o *
< 8 05 9 18 6 4,9 2 7,5 o *
< 8 0,75 90 18 6 4,9 3 725 o *
< 8 1 90 18 6 4,9 3 7 L4 o
9 1 90 18 7 55 3 8 o *
< 10 0,5 90 15 7 5.9 2 9,5 o *
< 10 0,75 90 15 7 55 3 925 o *
< 10 1 90 5 7 55 3 9 L4 o
< 10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 o o
11 0,75 90 20 8 6,2 3 10,25 o *
11 1 90 20 8 6,2 3 10 o *
12 0,5 100 22 9 7 SENNINNS o *
12 0,75 100 22 9 7 3 11,25 o *
12 1 100 22 9 7 S 11 o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o o
12 1,5 100 22 9 7 83 | 1035 ° o}
13 1 100 22 11 9 4 12 o *
13 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o *
13 1,5 100 22 11 9 4 125 o *
14 1 100 22 11 9 4 13 o *
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o *
14 1,5 100 22 11 9 4 125 L4 o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 88..92
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 45 46
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

ME

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE

N

LINE LINE
s N g
DIN =
. L2 i
L1
60°
(@
2 | SRH | 2-3
Rm
Nmme ssoi j/? @::@
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 4243 52 5.3 4243 52 53
Material’s groups number | (g2 8.2
DIN [zlsk8 P L L d a Z CODICE - cobe
MF  mm ' ’ h; h12 %é E21MF... E21MF...T
15 1 100 22 12 9 4 14 o *
15 1,25 100 22 12 9 4 13,75 *
15 1,5 100 22 12 9 4 135 o *
16 1 100 22 12 9 4 15 o L
16 1,25 100 22 12 9 4 14,75 o *
16 1,5 100 22 12 9 4 145 ° o
17 1 110 25 14 11 4 16 o *
17 1,5 110 25 14 11 AR F15'5 o *
18 1 110 25 14 11 4 17 o *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 L4 o
18 2 125 33 14 11 4 16 o *
19 1 110 25 14 11 4 18 o *
19 15 110 25 14 11 4 17,5 o *
20 1 125 25 16 12 4 19 o *
20 15 125 25 16 12 4 18,5 L4 o
20 2 140 33 16 12 4 18 o *
21 1 125 25 16 12 4 20 o *
21 i | 125 | 2% @ 16 12 4 195 o X
22 1 125 25 18 145 4 21 o *
22 1,25 125 25 18 145 4 20,75 o *
22 15 125 25 18 145 4 205 L4 o
22 2 140 33 18 145 4 20 *
23 1 125 25 18 145 4 22 o *
23 15 125 25 18 145 4 215 *
24 1 140 25 18 145 4 23 o *
24 15 140 25 18 145 4 225 L4 o
24 2 140 25 18 145 4 22 o *
Segue diametri
Diameters, to be continued
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 45 46
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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y

USO GENERALE
General purpose
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y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE
s N ?
DIN } ’ T =
374 =
R L2 J
L1
60°
N/mm?# 850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ]
1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 4.2 4.3 5.2 5.3
Material’s groups number (g2
DI\ @d1 P L | | e | & Z o CODICE - CODE
i
MF  mm ho  hi2 41’2‘? E21MF
25 1 140 25 18 145 4 24 o
25 15 140 25 18 145 4 235 o
25 2 140 25 18 145 4 23 o
26 1 140 25 18 145 4 25 o
26 15 140 25 18 145 4 245 o
26 2 140 25 18 145 4 24 o
27 1 140 25 20 16 4 26 o
27 15 140 25 20 16 4 255 L4
27 2 140 25 20 16 4 25 o
28 1 140 25 20 16 4 27 o}
28 15 140 25 20 16 4 26,5 o
28 2 140 25 20 16 4 26 o
30 1 150 28 22 18 4 29 o
30 1,5 150 28 22 18 4 285 o
30 2 150 28 22 18 4 28 °
30 3 180 46 22 18 4 27 o
32 15 150 28 22 18 5 305 o
32 2 150 28 22 18 5 30 o
33 1,5 160 30 25 20 5 315 o
S8 2 160 30 25 20 5 31 o
33 3 180 46 25 20 4 30 o
34 1 170 30 28 22 5 33 o
34 15 170 30 28 22 5 325 o
34 2 170 30 28 22 5 32 o
3 1,5 170 30 28 22 5 335 o
85 2 170 30 28 22 5 & o
35 3 200 50 28 22 4 32 S diameti
egue diametri
Diameters, to be continued Pag. 90..92
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 45
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

ME

°
Q

DIN
374

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

d2

L2

L1

60°

RIS
22

Nimm#

850

J)

Al

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN 26
-
36
36
36
36
36
37
37
38
38
38
38
39
39
39
39
40
40
40
40
42
42
42
42
45
45
45
45

mm

1,25
1,5

1,5

1,5

w

1,5

w

1,5

w

1,5

w

1,5

Ly

170
170
170
170
200
170
170
170
170
170
200
170
170
170
200
170
170
170
200
170
170
170
200
180
180
180
200

W = Acciaio HSS / HSS Steel

Confezione: Singola

90

Box: Single

LINE

1,5xD
HSSE

1SO2/6H

( BR )

111213 14 34

LINE

N

CODICE - coDE

Numero gruppi materiali 4243 52 53
Material’s groups number | [g2
L d a z A7
’ h; h12 %é E21MF...
30 28 22 5 35 o
30 28 22 5 34,75
30 28 22 5 345
30 28 22 5 34 o
50 28 22 4 33 o
30 28 22 6 36 o
30 28 22 6 355
30 28 22 6 37 o
30 28 22 6 365
30 28 22 6 36 o
50 28 22 4 35 o
30 32 24 6 38 o
30 32 24 6 375
30 32 24 6 37 o
50 32 24 4 36 o
30 32 24 6 39 o
30 32 24 6 385
30 32 24 6 38 2
50 32 24 5 37
30 32 24 6 41 o
30 32 24 6 405 o
30 32 24 6 40 o
55 32 24 5 39 o
32 36 29 6 44
32 36 29 6 435 o
32 36 29 6 43
50 36 29 5 42 o
€ Pagina listino - Price list page 45
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list

Segue diametri
Diameters, to be continued

* Solo a richiesta
* Only on request
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USO GENERALE
General purpose
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= Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

2 ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LINE
s N g

B [ —

L2

L1

N/mm#

850

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )

1112 13 14 34

Numero gruppi materiali 4.2 4.3 52 53
Material’s groups number (g2

BNl @d1 P L L d a Z b CODICE - cope
MF  mm ' ’ h; h12 é!’z‘é E21MF...
m 48 1 190 32 36 29 6 47 o
B 48 15 190 32 36 29 6 46,5 o
H 48 2 190 32 36 29 6 46 o
m  *48 3 220 65 36 29 6 45 o
m 49 15 190 32 36 29 6 47,5 o
49 3 220 65 36 29 6 46 O
= 50 1 190 32 36 29 6 49 o
B 50 15 190 32 36 29 6 48,5 o
m 50 2 190 32 36 29 6 48 o
B *50 3 220 65 36 29 6 47 o}
m 52 15 190 32 40 32 6 50,5 o
m 52 2 190 32 40 32 6 50 o
m *52 3 220 65 40 32 6 49 o
m *54 15 190 32 40 32 6 525 o
m *54 2 190 32 40 32 6 52 o
m *55 15 190 32 40 32 G | 585 o
m *55 2 190 32 40 32 6 53 o
m *55 3 220 65 40 32 6 52 o
m *56 1,5 190 32 40 32 6 545 o
m *56 2 190 32 40 32 6 54 o
m *56 3 220 65 40 32 6 53 o
m *56 4 220 65 40 32 6 52 o
m *58 15 190 32 40 32 6 56,5 *
m *58 2 190 32 40 32 6 56 *
m *58 3 220 65 40 32 6 55 *

Segue diametri

Diameters, to be continued Pag. 92

W = Acciaio HSS / HSS Steel
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms

S € Pagina listino - Price list page 45-46
Confezione: Singola
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

ME

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE
s N g
UFS ’ i
norm >
L2
L1
60° C
| SRH [ 2-3
w1 Y] A7
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD
Materiale - Material HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )

=1 @d1

u
norm VI3

*60
*60
*60
*60
*62
*62
*63
*64
*64
*64
*64

mm
1,5

1,5

1,5
LS

Ly

190
190
220
220
190
190
190
190
190
220
220

1112 13 14 34

Numero gruppi materiali 4243 52 53
Material’s groups number | [g2

32
32
65
65
32
32
32
32
32
65
65

B = Acciaio HSS / HSS Steel

* Dimensioni a norma UFS / Dimensions to norm UFS

Confezione: Singola

92

Box: Single

d a Z CODICE - cobe
h92 h12 éﬁé E21MF...

45 35 6 585 o

45 85 6 58 o

45 35 6 57 ;

45 85 6 56 2

50 39 6 60,5 *

50 39 6 60 *

50 39 6 615 *

50 39 6 625 o

50 39 6 62 o

50 39 6 61 o

50 39 6 60 o

€ Pagina listino - Price list page 46

@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

N

* Solo a richiesta
* Only on request

TP
y

USO GENERALE
General purpose




2 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS
° R LINE LINE
S 9 /
DIN =
+ — - ‘Ii - );\ B
L2
N L1 .
S 8 3
DIN ’ ‘ =
374 L s
L L2 .
L1
60°
2 4
N/mm?# 850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN ]
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 4.2 4.3 5.2 53 424352 53
Material’s groups number (g2 8.2
DI\ @d1 P L | | e | & Z o CODICE - CODE
A
SYEN MF mm h9  hi2 é!’zé E21MF...LH E21MF...LH-T
< 6 0,75 80 16 45 34 3 525 o o
< 8 1 90 18 6 49 3 7 ° °
<4 10 1 90 15 7 55 3 9 O
< 10 1,25 100 20 7 9 3 8% 9 2
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o
12 1,5 100 22 9 7 3 105 o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 o o
20 15 125 25 16 12 4 18,5 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 46 46
M3 —M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 7
ISO metric fine thread DIN13 B s
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer N

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina P

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE

DIN .

S e
L2 I

DIN i

371

g d1
o

gd1
d2

i
i
|
I

,I,i,

60° C.
~{ ()20

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiCN )
. 3132 33 34 35 3132 33 34 35 3132 33 34 35
Al Si>10%,
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 4.3 4.4 45 4.6 5.3 4344 45 46 53 4344 45 46 53
Bronzo /and Bronze Material’s groups number | (g2 {GH 8.2 10.1 8.2 10.1
a truciolo corto / with short chip
DI} 2d1 P L L, d, a Z b CODICE - cope
A
MF mm hg  hi2 41’7,% E26MF...NQ E26MF...NS
<4 4 0,5 63 13 45 34 3 3,5 - [6)
< 5 05 70 13 6 4,9 3 4,5 - o
< 6 0,75 80 16 6 4,9 3 525 o
< 8 1 90 18 8 6,2 4 7 o °
< 10 1 90 15 10 8 4 9 C )
< 10 1,25 100 20 10 8 4 8,75 o °
E26MF...SP-NQ E26MF...SP-NS E26MF...FOR-CT
6 0,75 80 16 6 4,9 3 525 * * *
8 1 90 18 8 6,2 4 7 o o
10 1 90 15 10 8 4 9 o o [6)
10 1,25 100 20 10 8 4 8,75 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 46 46 46
M3 — M10: ELO pezzi / pes e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / ps ® Standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

i ISO metric fine thread DIN13

LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

A
((
\

©

J
) MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
° R LINE LINE LINE
Q Bl 7
DIN =
+ — - — )T/\ R %
L2
N L1 .
S 8 5
DIN ’ ‘ =
374 L =<
L2
L1
60°
2 4 sp
N/mm?# 850
Profondita di filettatura - Thread depth 3XD 3xD 3,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiCN )
) 3132 33 34 35 3132 33 34 35 3132 33 34 35
Al Si>10%,
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 4.3 4.4 45 4.6 53 4344 45 46 53 4344 45 46 5.3
Bronzo / and Bronze Material’s groups number (8.2 0¥ 8.2 10.1 8.2 101
a truciolo corto / with short chip
DIN [V L | L] | a Z b CODICE - copE
Al
MF  mm ho  hi2 41’2‘? E27MF...NQ E27MF...NS E27MF...FOR-CT
< 8 1 90 18 6 4,9 4 7 > o -
9 1 90 18 7 55 4 9 o o *
< 10 1 90 15 7 55 4 9 5} ) -
< 10 1,25 100 20 7 515 4 8,75 o o -
12 1 100 22 9 7 4 11 o ° o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 > ° o
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 ) ° [S)
14 1 100 22 11 9 4 13 o o *
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o o *
14 1,5 100 22 11 9 4 125 ° o
16 1 100 22 12 9 4 15 > ) *
16 15 100 22 12 9 4 145 o ° o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 o o )
20 | i | 425 2B | iE 12 4 185 o o o
22 15 125 25 18 145 4 205 * * *
24 15 140 25 18 145 4 225 * * *
24 2 140 25 18 145 4 22 * * *
26 15 140 25 18 145 4 245 * * *
27 1,5 140 25 20 16 4 255 * * *
27 2 140 25 20 16 4 25 * * *
30 15 150 28 22 18 4 285 * * *
30 2 150 28 22 18 4 28 * * *
E27MF...SP-NS E27MF...FOR-CT
8 1 90 18 6 4,9 4 7 - ° o
10 1 90 15 7 55 4 9 - ° o
10 1,25 100 20 7 55 4 8,75 - ° o
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 47 47 47
M3 — M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 7
ISO metric fine thread DIN13 B s
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

Y

G

-

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

g 5
DIN ’ ‘ C=
374 L e
L L2 -
L1
60° C
P A
O/ [ SRH [2-2
= [7]] D
NIm™* 1400
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TiAIN TiAIN TiAIN
Al Si>10%, 3132 33 34 35 3132 33 34 35 3132 33 34 35
Ottone / Brass Numero gruppi materiali =~ 44 53 5.4 44 53 54 4453 54
Bronzo / and Bronze Material’s groups number  ([HoH 10.1 10.1
a truciolo corto / with short chip
BIIR @d1 P Ly Ly d, a z %ﬁg CODICE - coDE
<yE8 MF mm h9  h12 287 K27MF...TX K27MF...FOR-TX K27MF...FORY-TX
8 1 90 18 6 49 4 7 o o o
10 1 90 15 7 55 4 9 o o o
10 1,25 100 20 7 55 4 875 o o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o o o
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o o o
rew18 1,5 110 25 14 11 5 16,5 * * Z
new20 1,5 125 25 16 12 5 185 * * *
new22 15 125 25 18 145 6 205 * * *
new24 1,5 140 25 18 145 6 225 * * *
Esecuzione in metallo duro integrale:
In HM material:
Pag. 99
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 47 48 49
M3 — M1_2: 5 pezzi/ pes @ Standard © Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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sl Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
- Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Gl
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
TOopP TOP TOpP
o
® = 7 %

| =

L2

L1

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment TiAIN TiAIN TiAIN
Al Si>10%, 3132 33 34 35 3.132 33 34 35 3.132 33 34 35
Ottone / Brass Numero gruppi materiali =~ 4.4 5.3 4453 4.4 53
Bronzo / and Bronze Material’s groups number  [gH 10.1 10.1

a truciolo corto / with short chip

git P L, L, d a z gW CODICE - coDE
YO8 MF mm h9 h12 %“% K27EMF...TX K27EMF...FOR-TX K27EMF...FORY-TX
8 1 90 18 6 4,9 4 7 o o *
10 1 90 15 7 55 4 9 o o *
10 1,25 100 20 7 55 4 8,75 o o *
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o o e
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o *
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o *
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o o *
nrew 18 1,5 110 25 14 11 5) 16,5 * * *
new 20 1,5 125 25 16 12 5 185 * * *
new 22 1,5 125 25 18 145 6 205 * * *
new 24 15 140 25 18 145 6 225 * * *
Nuovi Trattamenti di ricopertura XP e TXC: insuperabili!
New XP and TXC coating treatments: unbeatable!
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 48 48 48
M3 — M12: 5 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13 A hs

ISO metric fine thread DIN13 i

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina SYNCH RO MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS| RIGID Rigid Tapping Synchro

.. B O® @

@ d1
2

A1

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
Ghisa / Cast iron 1516 1516 1516
Acciaio alta resistenza Numero gruppi materiali  3.13.2 3.3 3.4 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Hl"gh”esffanfe Steel Material’s groups number 43 4.4 45 46 53 54 43 4.4 45 46 53 54 4344 45 4.6 53 5.4
Al Si>10%
8.2 83 10.1 8.2 83 10.1 8.2 83 10.1
ad1 P L L, d, a z gﬂg CODICE - cobE
MF  mm h6  h12 787, S20MF...TXC S20MF...FOR-TXC S20MF...FORY-TXC
8 1 90 13 8 62 4 7 o * *
10 1 100 15 10 8 4 9 o * *
10 1,25 100 15 10 8 4 875 o * *
12 1,25 110 18 12 9 4 10,75 o & &
12 1,5 110 18 12 9 4 10,5 o * *
14 1,5 110 20 12 9 4 12,5 o} * *
16 1,5 110 20 16 12 4 14,5 ( * *
A richiesta:
On request:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 48 48 48
M3 -~ M"‘Z: 5 pezl /Pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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pes Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine M I

m Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
High Resistance | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
SRS e o o

L2
L1

y

LINE

@d1

°
S

B

L2

d2
~J®

,4%1 i

L1

60° C
I‘—‘l
5, @I s ||

Rm
=1 [P7)
<45HRC

Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 3,5xD 3,5xD 2xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 1SO2/6H 1S02/6H 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
Ghisa / Cast iron 15 1.6 1314 15 16 13 1.4 1.5 16 313233 34 35
g'nsm?“g’ Numero gruppi materiali 4.3 4.4 45 46 53 54 3132 33 3.4 35 3.13.2 33 34 35 4344 45 46
one rass . s
e Bronzo / and Bronze Material’s groups number | [8.2'8.3 i0H 434.4 45 46 53 54 434445 46 53 54 535482 83
a trudiolo corto / with short chip 8.2 8310.1 8.2 8310.1 10.1
gd1 P L, L d, a Z gk CODICE - CODE
I
E MF  mm h9  hi2 %M *HM20MF...FOR
8 1 9 18 8 62 - 7 *
10 1 100 20 10 8 - 9 *
10 1,25 100 20 10 8 - 875 *

ad1 P L L d a z 7 CODICE - cobe
% MF  mm 1 ’ h92 h12 gﬂ‘é K21MF...TXC *HM21MF...FOR
8 1 90 18 6 49 4 7 o -
10 1 90 15 7 55 4 &) o -
10 1,25 100 20 7 55 4 875 o -
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o *
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 ) *
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o *
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o *
*A richiesta / On request:
K23MF...FOR-TXC K23MF...FORY-TXC  Rivestimento / Coating:
rev12 1,5 100 22 9 7 3 105 5 x TiCN
new 14 1,5 100 22 11 9 3 125 5 *
new 16 1,5 100 22 12 9 3 145 o *
new 18 1,5 110 25 14 11 3 16,5 * *
new 20 1,5 125 25 16 12 3 185 * *
new 22 1,5 125 25 18 145 3 205 * *
new 24 1,5 140 25 18 145 4 225 * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 48 49 49 49
M3 - M12: 5 pez.zi I/Jcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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L
=

DIN
371
DIN
371

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

60°

DIN
371

|
<
<
|
|
<

A A

ISO metric fine thread DIN13 Polrer
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer N
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
o LINE LINE LINE LINE
Q
> a
s 3 /
T =
L2
L1
<
850
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number 5152 515.2 4142 43 4243
6.17.1 5152 5.2
@d1 P LU L CIPN Z o CODICE - CODE
MF  mm h9  h12 éﬁ‘é E24MF... E24MF...V E24MF...T E24MF...TXC
4 05 63 13 45 34 3 3,5 o o > b}
5 |05 W @ 18 6 49 3 4,5 o o o
6 0,75 80 16 6 49 3 525 o o o o}
7 0,75 80 16 7 g | 3 | 628 o o o o
8 0,75 90 18 8 62 3 7,25 o o o o
8 1 90 18 8 62 3 7 ° ® o} o
9 1 90 18 9 7 3 8 o o ol o
10 0,75 90 15 10 8 3 925 o o o o
10 1 90 15 10 8 3 9 ° L4 o
10 1,25 100 20 10 8 3 875 ° L o o)
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 101...103
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 49 49 49 49
M3 — M10: } 10pezzi/ pcs g sandard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12-M16:  5pezzi/pcs g standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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2 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
o a LINE LiNneE LiINE LINE
S S

DIN
374

©

+7,

LL
=
L2 %
L1

S S
DIN ‘ ’
374 :
- L2 .
L1
Z @ -
2 RH [ 4-5 |«
Slznz
850
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number 5152 515.2 4142 43 4243
6.17.1 Bl 5.2 5.2
DIN [/ L | | e | & Z oM CODICE - copE
a0
S8 MF mm h9 h12 é!’z‘é E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
< 6 0,75 80 16 45 34 3 525 o ol o
< 8 1 90 18 6 4,9 8 7 L4 o o
< 10 1 90 15 7 55 3 9 o o o o
< 10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 L4 2 9 9
12 1 100 22 9 7 3 11 o o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 ° o ° o
12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 L4 L4 L4
14 1 100 22 11 9 4 13 o o ]
14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 o o o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o L4 o
16 1 100 22 12 9 4 15 o o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 L4 ° L4 o
18 1 110 25 14 11 4 17 o o o *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 L4 L4 L4 *
20 1 125 25 16 12 4 19 o o o *
20 B | 425 25 | 1B 12 4 185 ° ° ° *
22 1 125 25 18 145 4 21 o o o *
228 B 158 B1258 BR2 58 B 8 RTINS R4S 82015 L4 o o *
24 1 140 25 18 145 4 23 o o o *
24 15 140 25 18 145 4 225 o o o *
24 2 140 25 18 145 4 22 o o o *
2% | i 14 | 25 18 145 4 23,5 o o o *
25 2 140 25 18 145 4 23 o o o *
26 15 140 25 18 145 4 245 L4 o o *
26 2 140 25 18 145 4 24 ol bl o *
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 102...103
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 50 50 51 51
M3 — M10: . 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MIF

MF

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

=
y

LINE

USO GENERALE
N

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
LiNeE LiNnNeE LiINeE LiINeE
S 9 7 %
=]
]
2
L1
EAle
¥ | =RH
Nz
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1S02/6H 1S02/6H 1S02/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) (D ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number 5.1 5.2 5.15.2 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
ad1 P Ly L d, a . dh CODICE - copE
MF  mm h9  h12 éﬁ‘é E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
27 1 140 25 20 16 4 26 o *
27 1,5 140 25 20 16 4 255 ® o *
27 2 140 25 20 16 4 25 o o *
28 1,5 140 25 20 16 4 26,5 o o o *
28 2 140 25 20 16 4 26 o o 5 *
30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 L o o *
30 2 150 28 22 18 4 28 * * * *
30 3 180 46 22 18 4 27 * * * *
32 1,5 150 28 22 18 5 30,5 o * * *
32 2 150 28 22 18 5 30 * * * *
33 1,5 160 30 25 20 5 31,5 o * * *
33 2 160 30 25 20 5 31 * * * *
33 3 180 46 25 20 4 30 * * * *
34 15 170 30 28 22 5 325 o o £ &
35 1,5 170 30 28 22 5 335 o * * *
36 15 170 30 28 22 5 345 o * * *
36 2 170 30 28 22 5 34 * * * *
36 3 200 50 28 22 4 33 * * * *
38 1,5 170 30 28 22 6 365 o * * *
39 15 170 30 32 24 6 375 w5 w5 i i
40 1,5 170 30 32 24 6 385 o * * *
40 2 170 30 32 24 6 38 * * * *
40 3 200 50 32 24 5 37 * * * *
42 1,5 170 30 32 24 6 405 o o = &
42 2 170 30 32 24 6 40 * * * *
42 3 200 55 32 24 5 39 * * * *
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 103
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 50 50 51 51
4B = ek ) 10 pez2 Ipcs g standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12—M16: 5 pezzi/ pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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A e Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
e Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique ISO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LiNnNeE LiNeE LINE LiINE
5 8 7 %

A N B

L2

L1

60° B
|

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1S02/6H 1SO2/6H 1S02/6H 1S02/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment | ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 51 5.2 5152 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
ad1 P Ly 15 d, a Z dh CODICE - copE
E MF  mm h9  h12 é!’z‘é E25MF... E25MF...V E25MF...T E25MF...TXC
" 45 1 180 32 36 29 6 44 * * * *
m 45 15 180 32 36 29 6 435 Ly Ly L5 L5
m 45 2 180 32 36 29 6 43 * * * *
m 45 3 200 50 36 29 5 42 & * * *
®m 48 15 19 32 36 29 6 46,5 * * * *
m 48 2 190 32 36 29 6 46 Ly Ly Ly L5
m 48 3 220 65 36 29 6 45 * * * *
= 50 15 19 32 36 29 6 485 w v i3 u
= 50 2 190 32 36 29 6 48 * * * *
m 50 3 220 65 36 29 6 47 L3 Ly L5 i3
m 52 15 19 32 40 32 6 50,5 * * * *
m 52 2 190 32 40 32 6 50 Ly L3 L3 L
m 52 3 220 65 40 32 6 49 * * * *
M = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 50 50 51 51
M3 — M10: ) 10 Rezzl ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 —M16: 5 pezzi/ pcs o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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L
=

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 o o

ISO metric fine thread DIN13 Polrer
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS General purpose
DIN LinNeE LiNE
371
DIN
374
DIN
374
60°
Rm
850
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6H 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 3334
Material’s groups number | 51 52 4142 43
5.15.2
Bl @d1 P La 15 d, a Z ol CODICE - cobe
a
MF  mm h9  hi12 éﬁ% E24MF...LH E24MF...LH-T
< 8 1 90 18 8 62 3 7 * *
< 10 1 90 15 10 8 3 9 * *
| 10 1,25 100 20 10 8 3 875 * *
DI\ @d1 P Ly L | ok a z i CODICE - cODE
2
SYEN MF mm h9  hi12 éflzé E25MF...LH E25MF...LH-T
< 8 1 90 18 6 49 3 7 o o
< 10 1 90 15 7 5, 3 9 o o
< 10 1,25 100 20 7 55 3 875 o o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o
12 15 100 22 9 7 3 10,5 o o
14 15 100 22 11 9 4 125 o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 52 52
M3 — M10: _10 pezzi/ pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes @ Standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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= Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

60° @ B
P
) SRH [ 4-5 | (<

H@E

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
3 9 7
DIN T i == LINE LINE LINE LINE
=
371 P
L1
S 8 ‘
DIN ‘ © L
il
e
L2
L1
5 a
S} 9 7
DIN i
374 n
L2
L1
Rm
850

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO1/4H 1SO3/6G 7G(6H+0,05) 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 4142 4142
Material’s groups number | 51 5.2 5152 5152 5152
W g1 P L, L d, a z %% CODICE - coDE
SyA8 MF - mm h9 h12 7287 E24MF...4H E24MF...6G E24MF...7G E24MF...+0,1
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 * * * *
< 10 1 90 15 10 8 3 9 * * * *
< 10 1,25 100 20 10 8 3 8,75 * * * *
DIN /i) L | k) | & z %? CODICE - cODE
SYE8 MF mm h9 h12 Ay E25MF...4H E25MF...6G E25MF...7G E25MF...+0,1
| 8 1 90 18 6 4,9 3 7 o ° O o
< 10 1 90 15 7 5.5 3 9 o} ° o
< 10 1,25 100 20 7 5,5 3 875 o o o O
12 1,25 100 22 9 7 SERFIONS o} L4 o o)
12 1,5 100 22 9 7 3 105 o ° o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o ° o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o o O O
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 52 52 52 52
M3 — M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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L
=

MF

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

DIN
374
°
Q

DIN
374

@ d1

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

N

—

L2

L1

d2

|

L2

L1

60°

RIS
22

@

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN [ZeR
-
6

8

10
10
12
12
14
16

A A A A

10
10
12
12
14
16
18
20
22
24
24
26

A A A A

mm
0,75

1,25
1,25
1,5
1,5
1,5

0,75

1,25
il 25
1,5
1,5
1,5
115
1,5
1,5
1,5

1,5

Ly

90
90
100
100
100
100
100

90
90
100
100
100
100
100
110
125
125
140
140
140

Confezione / Box:
M3 - M10:

106

M12 — M16:

10 pezzi / pcs

TP
y

LINE

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Al-Cu-Fe

Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

LINE LINE

e ©

LINE

o

3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6H 6H 6H
( BR ) ( CrN )
1141 42 11 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 5.1 5.2 4142 5152
Material’s groups number | ‘61 7.1 5152
8.1 8.1
L d a Z A/ CODICE - CODE
’ hé h12 g{’;‘% E25MF...AL E25MF...AL-VS
16 45 34 2 5,25 o o
18 6 4,9 2 7 o o
15 7 5,5 2 9 o
20 7 55 2 8,75 o o
22 9 7 3 10,75 o o
22 9 7 3 10,5 o o
22 11 9 3 12,5 o
22 12 9 3 14,5 o o
E25MF...NC
16 45 34 3 5,255 - - o
18 6 4,9 3 7 - - o
15 7 515 3 9 - - o}
20 7 55 3 8,75 - -
22 9 7 3 10,75 - - o
22 9 7 3 10,5 - - o
22 11 9 4 12,5 - - o}
22 12 9 4 14,5 - - o
25 14 11 4 16,5 - - o
25 16 12 4 18,5 - - o
25 18 145 4 20,5 - - *
25 18 145 4 22,5 - - *
25 18 145 4 22 - - *
25 18 145 4 245 - - *
€ Pagina listino - Price list page 52 52 52
o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

5 pezzi / pcs




- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

i ISO metric fine thread DIN13

LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

/l/ 4 /1/ 4 /1/ 4 /1/ Z4
S 8 5
DIN ’ ‘ =
374 =
R L2 i
L1
60° @ B
2 RH [ 4-5
B ¢y
Nimm? 1000
850
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6H 6H 6H 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 111213 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 333441 42 43 2122
Material’s groups number 51 5.2 5152 5152 333442 43
6.17.1 5.2
M e P L L, 4 a Z ph CODICE - CODE
MF  mm h9 h12 gﬁé P25MF... P25MF...V P25MF...T P25MF...CT
8 1 90 18 6 4,9 3 7 ° o o o
10 1 90 15 7 5.5 8 9 o o o o
10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 L o o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 L o o ©)
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 ° o o o
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o o o o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 L o o o
20 15 125 25 16 12 4 18,5 L4 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 53 53 53 53
M3 — M10: . 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

M | Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

TDP ’
y

LINE

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R <1200 N/mm?

LEL TOP TOP TOpP
s N ; % % %
DIN ’ ‘ =
374 L =
L L2 J
L1
60° @
%2 RH [ 4-5
Rm
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 2122 23 2122 23
Material’s groups number 5152 333442 43 333442 43
5.2 5.2
DI @d1 P La Ly d, a Z oMl CODICE - cope
a
MF  mm h9 h12 é!’z‘é K25MF...U K25MF...XP K25MF...FORY-XP
8 1 90 18 6 4,9 3 7 * o *
10 1 90 15 7 515 3 9 * o *
10 1,25 100 20 7 55 3 875 * o *
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 * o &
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 * o *
14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 * o *
16 1,5 100 22 12 9 4 145 * o *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 * o *
20 15 125 25 16 12 4 18,5 * o *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 53 53 54

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 - M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
@ Standard

108

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




|24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

y

LINE

MF

SYNCHRO Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
RIGID Rigid Tapping Synchro | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]

©

: &

g d1

C
T
w
|
1
|
T
I
I
I
|
I
i
VI
A
I

norm

L2

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
111213 14 15 1112 13 14 15

Numero gruppi materiali (2122 23 24 33 34 (2122 23 24 33 34
Material's groups number 4142 43 45 46 51 4142 43 45 46 5.1
525361 6271 7.2 5253616271 7.2

U= gd1 P L L d a Z gy CODICE - CODE
MF  mm h6  hi2 4{% S24MF...TXC S24MF...FORY-TXC

8 1 90 13 8 6,2 3 7 o *
10 1 100 15 10 8 3 9 o *
10 1,25 100 15 10 8 3 8,75 o *
12 1,25 110 18 12 9 3 10,75 o *
12 1,5 110 18 12 9 3 10,5 o *
14 1,5 110 20 12 9 3 12,5 o *
16 1,5 110 20 16 12 4 145 > *
A richiesta:
On request:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 54 54
M3 —M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

109




MF

ME

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

TP
y

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

°
S

ALTA RESISTENZA
High Resistance

s 9

Y 7
DIN ‘ ’ =
374 L ==
.
L1
60°
Rm
Nimm? 14001
1200
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) TXC TXC
1516 1516 1516
Numero gruppi materiali = 3.3 3.4 3334 3334
Material’s groups number = 4453 4453 4453
oI\ ga1 P L, L, d, a @z %? CODICE - CODE
yC8 MF mm h9 h12 287 K25MF...HR K25MF...TXC K25MF...FORY-TXC
8 1 90 18 6 4,9 3 7 * o *
10 1 90 15 7 5.5 & 9 L i
10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,75 * o *
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 v 2 &
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 * o *
14 1,5 100 22 11 9 4 125 L o L
16 1,5 100 22 12 9 4 145 * o *
Novita / New
Rivestimento / Coating
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 54 54 54
M3 — M10: 10 pezzi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

110

M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request




7 2 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
| N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Stainless steel | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|
LINE

Q / g
eyt e ° o

L1

d1
d2

g d1
d2
~Je

w O
E
VIV
il

L1

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material HSSE HSSV3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX

Trattamento superficiale - Surface treatment
2122 23 131415 13141516 131415 16
Numero gruppi materiali 212223 24 212223 24 212223 24

Material’s groups number

DIN J%[sk8 P L L d a 7 b CODICE - cope
YO8 MF mm ' ’ h92 h12 é!’z‘g E25MF...X-V

| 8 1 90 18 6 4,9 3 7 o

| 10 1 90 15 7 55 3 9 o

| 10 1,25 100 20 7 5,5 3 8,75 o
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o
12 15 100 22 9 7 3 105 o
14 15 100 22 11 9 4 125 o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 *
20 15 125 25 16 12 4 18,5 *
22 15 125 25 18 145 4 205 *
24 15 140 25 18 145 4 225 *

V25MF...TXC K25MF...X-TXC K25MF...XFORY-TXC

8 1 90 18 6 4,9 3 7 - o o *
10 1 90 15 7 5,5 3 9 - o o *
10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 - ° o *
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 - ° o *
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 - L4 o *
14 15 100 22 11 9 4 12,5 - o o *
16 1,5 100 22 12 9 4 145 - L4 o *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 - * * *
20 15 125 25 16 12 4 18,5 - * * *
22 15 125 25 18 145 4 20,5 - * * *
24 15 140 25 18 145 4 225 - * * *

Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 54 54 55) 55)

M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

ME

DIN
374

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

5
Q o v
%

L2
o 7
! —

L2 ]

L1

Rm
N/mm’ 850

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
374

A A A A

@d1
MF
6
8
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
20
20
22
24
24
26
27
30
30

mm
0,75

[IN25)

1,25
1,5

1,25
1,5

1,25
1,5
1,5
1,5
1,5
1.5
1,5

LS

Ly

80

90

90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
125
125
125
140
140
140
140
150
150

* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’” diameters for MJ: table page 252

112

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 - M16: 5 pezzi / pcs

LINE LINE
L15° L15°
3xD 3xD
HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H

LINE

N

LINE

-4

L15°

3xD
HSSE

1SO2/6H

( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4252 3334
Material’s groups number Gal 7.4 4352
L d a z A7 CODICE - cobe
’ h; h12 éﬁé ES1IMF... ESIMF...V ES1MF...XP
16 45 34 3 525 o o o
18 6 4,9 & 7 o
15 7 55 3 9 o
20 7 515 3 8,75 9
22 9 7 3 11 o o o
22 9 7 SIRELONG ° o o
22 9 7 3 105 hd
22 11 9 3 13 2 2 2
22 11 9 3 12,75 o o o
22 11 9 8 | 125 e o o
22 12 9 3 15 o o o
22 12 9 3 14,75 o o o
22 12 9 3 145 L4 o o
25 14 11 4 16,5 o L L
25 16 12 4 19 o * *
25 16 12 4 18,5 ° L L
25 18 145 4 205 * * *
25 18 145 4 225 X X X
25 18 145 4 22 * * *
25 18 145 4 245 e e L
25 20 16 4 25 * * *
28 22 18 4888285 * * *
28 22 18 4 28 * * *
Da usare in alternativa ai maschi con imbocco corretto per fori profondi
specialmente in filettatura orizzontale.
To be used with deep holes, specialy in horizontal threading.
€ Pagina listino - Price list page 55} 655} 55
o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

TP
y

USO GENERALE
General purpose




|24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

4-%%% % % %

y

@d1

g d1
d2

B =

L2

L1

@ D
RH 4-5 <
N’"‘"‘ 1400 * E
i ) L15° L15° L15°

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ¢ TiCN )
6.1 1624 6.1
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 62 63
7292
DI gd1 P Ly L | a Z b CODICE - cODE
MF  mm h9  hi2 éﬁé K52MF...V K52MF...CT K52MF...V-4HX
< 8 1 90 18 8 62 3 *7 o o *
<4 10 1 100 20 10 8 3 *9 ] o
<4 10 1,25 100 20 10 8 3 *8,75 o o *

DI\ gd1 P L L d a Z v CODICE - CODE
a
78 MF mm h9 h12 éﬁ% K53MF...V K53MF...CT K53MF...V-4HX
12 1,25 100 22 9 7 3 *10,75 o o *
12 15 100 22 9 7 3 *10,5 o o *
14 15 100 22 11 9 3 *125 o o *
16 1,5 100 22 12 9 3 *145 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 55 56 56
M3 —M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

US w170

LINE

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

5 a
UFS g‘ k
norm [4’?777 . =
L2
L1

s oY g
UFS ,f’jﬂf—“l%,iﬁi, =1
norm (e

. L
L1

2 QU
={ 4| @D

m Nickel

TOP

a8 L10° L10° L10°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )TN ) ( BR )
7308 1654 LR
Numero gruppi materiali 2@y
Material’s groups number
UFS [ i L | Ly | dy | & Z o CODICE - CODE
Welyl MF - mm h9  h12 41’2‘4 K52MF...NI K52MF...NI-CT K52MF...NI-4HX
| 8 1 90 25 8 62 3 *7 o o *
< 10 1 100 30 10 8 3 *9 o o *
< 10 1,25 100 30 10 8 3 *8,75 o o *
12 1,25 110 30 12 9 3 *10,75 o 9 B
12 1,5 110 30 12 9 3 *10,5 o o *
14 15 110 30 12 9 3 *12,5 o o *
16 1,5 110 30 16 9 3 *12,5 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 56 56 56

M3 — M10: 10 pezzi / pcs O GEmEE]
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

@d1

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

o

LINE LINE LINE

W
=

w O
=) =
!
L]
|
|

)

Rm
™ 850

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

R15° R15° R15° R15°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )

1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 3334
Material’s groups number 5152 5152 4142 43 4243
6.17.1 5152 5.2
I gd2 P L, L, d a Z gk CODICE - copE
)
MF  mm h9 h12 éﬂ% E40MF... E40MF...V E4AOMF...T E40MF...XP
| 4 0,5 63 13 45 34 3 3,5 o * * *
| 5 05 70 13 6 4,9 8 4,5 o * * *
< 6 0,75 80 16 6 4,9 3 525 L4 o o o
< 8 0,75 90 18 8 6,2 BIREZS o o o o
< 8 1 90 18 8 6,2 3 7 L4 o o o
< 10 1 90 15 10 8 3 9 o o o o
< 10 1,25 100 20 10 8 3 8,75 L4 o o o
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 116
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 56 56 56 56
M3 — M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 7 o o
ISO metric fine thread DIN13 B s

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer N

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
5 LINE LINE LINE LINE
] | Vi

|
I
|
I

1

d2
.

E
T
=

R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 3334
Material’s groups number 51 5.2 515.2 4142 43 4243
6.17.1 5152 5.2
I @d1 P L L d a 7 b CODICE - coDE
MF  mm ' ’ h; h12 %% E4A1MF... E41IMF...V E41MF...T E41MF...XP
| 6 075 80 16 45 34 3 525 o o o o
| 8 0,75 90 18 6 49 3 7,25 o o o o
< 8 1 90 18 6 49 3 7 ° ° o
9 1 90 18 7 55 | & 8 o o
<4 10 0,75 9 15 7 55 3 9,15 o o o
4 10 1 9 15 7 55 | 8 9 ° ° o o
10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 ° ° o o
11 1 100 20 8 62 3 10 o o o x
11 1,25 100 20 8 62 3 975 * * * *
12 1 100 22 9 7 3 11 ° ° o *
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 ° ° o *
12 15 100 22 9 7 3 105 L4 ° o
14 1 100 22 11 9 3 13 o o o *
14 1,25 100 22 11 9 8 12,75 o o *
14 1,5 100 22 11 9 3 125 ° ° o o
15 1 100 22 12 9 3 14 o o o *
15 1,5 100 22 12 9 3 135 Q Q *
16 1 100 22 12 9 3 15 o o o *
16 1,25 100 22 12 9 3 14,75 o o o *
16 1,5 100 22 12 9 3 145 ° ° o o
17 1 110 25 14 11 4 16 o o o *
7 | ils | i | 25 | 4l 11 4 155 o o o *
18 1 110 25 14 11 4 17 o o o *
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 ° o o o
19 1 125 25 16 12 4 19 o o o] *
19 15 125 25 16 12 4 185 o o o *
Diameter: iglljz(: g;:gitertli Pag. 117
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 57 57 57 58
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE LINE

o

@dl
d2

-

e

C
I‘—‘|
£ R15° R15° R15° R15°

X
3

Z
3
3

N

i 850i

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1ISO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 3334
Material’s groups number | 5152 5152 4142 43 4243
6.17.1 5.l 5.2 5.2
I} @d1 P L L d a Z CODICE - cope
MF  mm ' ’ h92 h12 é!’z‘é E41IMF... E41MF...V E41MF...T E41MF...XP
20 1 125 25 16 12 4 19 o o *
20 15 125 25 16 12 4 185 L o o
20 2 140 33 16 12 4 18 o o * *
22 1 25825 18 145 4 21 o o * *
22 15 125 25 18 145 4 205 ° * *
22 2 140 33 18 145 4 20 o) o * *
24 1 140 25 18 145 4 23 o * *
24 15 140 25 18 145 4 225 L4 * *
24 2 140 25 18 145 4 22 o o * *
25 1 140 25 18 145 4 24 o) o * *
25 15 140 25 18 145 4 235 o bl * *
25 2 140 25 18 145 4 23 o o * *
26 1 140 25 18 145 4 25 o o * *
26 15 140 25 18 145 4 245 o o * *
26 2 140 25 18 145 4 24 o bl * *
27 1 140 25 20 16 4 26 o o * *
27 15 140 25 20 16 4 25,5 L4 o * *
27 2 140 25 20 16 4 25 o o L5 K
28 1 140 25 20 16 4 27 o o * *
28 15 140 25 20 16 4 265 o o * *
28 2 140 25 20 16 4 26 o o * *
30 1 150 28 22 18 4 29 o o x L5
30 15 150 28 22 18 4 285 o * *
30 2 150 28 22 18 4 28 o o * *
30 3 180 46 22 18 4 27 o * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 57 57 57 58
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

'-21— = N a LIiNE (M NT=
DIN = /
- 7 ===
e
L2
L1
s ¥ 3
DIN ’ ‘ =
374 =
R L2 i
L1
60° C
@ R
o SRH (23
Rm /Ej/?
N/mm?#
850
. R15° Rlso
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN ]
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 42 3334
Material’s groups number | 51 52 4142 43
Bl 5.2
BIN @d1 P [ Ly d, a Z dh CODICE - cope
Av
MF  mm h9  hi12 44’2‘% E40MF...FOR E40MF...FOR-T
8 1 90 18 8 62 3 7 o
10 1 90 15 10 8 & 9 o
10 1,25 100 20 10 8 3 8,75 o
I\ @d1 P Ly L | ¢ a Z mh CODICE - CODE
V
MF  mm h9  h12 gﬁg E41MF...FOR E41MF...FOR-T
12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 o *
12 1,5 100 22 9 7 8 | 1os o *
14 1,5 100 22 11 9 3 125 o *
16 1,5 100 22 12 9 3 145 o) *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 58 58
M3 — M10: _10 pezzi/ pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
M12 — M16: 5 pezzi / pes @ Standard © Lead time on enquiry, standard price-list
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* Solo a richiesta
* Only on request
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General purpose




- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

i ISO metric fine thread DIN13

LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

g d1
d2
~J®

/|

il

DIN
374 L

L2

L1

60° |, C
bV cRH (2.3

mr‘nl 1000
850
RB5° RBs° R15° R15°

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiCN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 333441 42 43 333442 43
Material’s groups number | 5152 5152 5152 52
6.17.1
DI gd1 P Ll e| e Z oMl CODICE - cope
A
MF  mm h9 h12 éﬂ% P41MF... P4A1MF... V PA1IMF...T P41MF...CT

8 1 90 18 6 4,9 3 7 o o
10 1 90 15 7 55 3 9 o
10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 o o o
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75 o o o o
12 1,5 100 22 9 7 4 105 o o
14 15 100 22 11 9 4 125 o o o o
16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 O
18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 o o o
20 15 125 25 16 12 4 18,5 o o

Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 58 58 58 58

M3 —M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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L
=

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

DIN
371

DIN
374

m 2-3 {
N"“’“ 14ooi
AVIO R15°

y

LINE

R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiCN )
6.1 1624 6.1
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 6.2 6.3
7.292
Pl @d1 P Ly L d, a Z ah CODICE - coDbe
A
MF  mm h9  hi2 gﬂ‘é K42MF...V K42MF...CT K42MF...V-4HX
8 1 90 13 8 62 3 *7
10 1 100 15 10 8 3 *9 o o
10 1,25 100 15 10 8 3 *8,75 o o
DIN [z i) L | | & | a Z v CODICE - CODE
A
MF  mm h9  hi2 éf};é K43MF...V K43MF...CT K43MF... V-4HX
12 1,25 100 15 9 7 4 *10,75 o o *
12 15 100 15 9 7 4 *10,5 o o *
14 1,5 100 15 11 9 4  *125 o > *
16 1,5 100 15 12 9 4  *14,5 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’” diameters for MJ: table page 252
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 59 59 59
M3 — M10: _10 pezzi/ pes e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

sl Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B Uﬂ'f ISO metric fine thread DIN13
LN Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
m Rosca 1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

Nickel | |MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

g‘ N a TOpP TOP TOpP
UFS T =
L2
1
g‘ o g
UFS ey
norm Ifjlfif%f%fiffif —~—

60° @ c
) [ SRH [ 2-3 )[4

Rm
o8 R10° R10° R10°

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 4HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) _ ( BR )
7308 1654 73
Numero gruppi materiali 720

Material’s groups number

UFS [7 i L L, d a Z g CODICE - cope
Welgyl MF - mm h9  hi2 éé’zé K42MF...NI K42MF...NI-CT K42MF...NI-4HX
< 8 1 90 25 8 62 3 *7 o o *
<4 10 1 100 30 10 8 3 *9 o o *
< 10 1,25 100 30 10 8 3 *8,75 o o *
12 1,25 110 30 12 9 4 *10,75 o 9 %
12 1,5 110 30 12 9 4 *10,5 o o *
14 15 110 30 12 9 4 *125 o o *
16 1,5 110 30 16 9 4 *125 o o *
* Per MJ vedi tabella di foratura pag. 252
* Drills’ diameters for MJ: table page 252
Avete visto quanti maschi FORATI? Il refrigerante
vuol dire LUNGA VITA al maschio!!
Have you checked our BORED taps? The refrigerant
ensures LONG LIFE to the tap!!
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 59 59 59
M3 —M10: _10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13 Polrer
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
L o N a LINE LINE LINE LINE
= 5| 7
DIN ==
O = %
L2
L1
s 3
DIN T —— 1
371 I l>_<E
L2
L1
60° C
@ R
v | SRH [ 2-3 | <
Rm i }
N/mm?
850
. R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number 5152 5152 4142 43 4243
5152 5.2
BINE @d1 p Ly Ly d, a z %ﬁg CODICE - cobe
VAN MF mm h9  hi12 287 E6OMF... E6OMF...V E60MF...T E6OMF...TXC
< 4 05 63 7 45 34 3 3,5 o [5) 5 5
< 5 05 70 8 6 49 & 4,5 o o o o
< 6 0,75 80 10 6 4,9 3 525 L4 o o °
8 0,75 90 13 8 6,2 3 7,25 o o o o
8 1 90 13 8 6,2 3 7 hd o o o
10 1 90 15 10 8 & 9 L4 o o °
10 1,25 100 15 10 8 3 875 L4 o o L4
Segue diametri
Diameters, to be continued Pag. 123..126
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 59 59 59 60

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 - M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
e Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
= LINE LINE LINE LiINE L
s o : S
DIN i :
Ee=——t %
L2
L1
g o g

L;BZ R40° R40° R40° R40°

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 4.14.2 3334 212233 34
Material’s groups number 5152 5152 4142 43 4243
5152 5.2
BINE @d1 P L L d a Z 'l CODICE - cope
MF  mm ' ’ h92 h12 g{ﬂé E61MF... E61MF...V E61MF...T E61MF...TXC
< 6 0,75 80 10 45 34 3 525 o o o o
< 8 0,75 90 13 6 4,9 8 | 725 o o o o
< 8 1 90 13 6 4,9 3 7 o o
9 1 90 18 7 5.3 3 8 * * *
10 1 90 15 7 5,5 3 9 o o o o
10 1,25 100 15 7 55 3 8,75 o o o o
11 1 100 15 8 6,2 3 10 * * * *
12 1 100 13 9 7 8 11 L o o o
12 1,25 100 13 9 7 3 10,75 L4 o o o
12 1,5 100 13 9 7 3 105 L o o o}
13 1 100 15 11 9 4 12 * * * *
14 1 100 15 11 9 4 13 o * * *
14 1,25 100 15 11 9 4 12,75 o * * *
14 1,5 100 15 11 9 4 125 ° o o o
15 1 100 22 12 9 4 14 * * * *
15 1,5 100 22 12 9 4 13,5 * * * *
16 1 100 15 12 9 4 15 o * * *
16 1,5 100 15 12 9 4 145 ° o o o
17 1 110 25 14 11 4 16 * * * *
17 1,5 110 25 14 11 4 155 * * * *
18 1 110 17 14 11 4 17 o * * *
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 ° o o o
18 2 125 25 14 11 4 16 o * *
20 1 125 17 16 12 4 19 o} * * *
20 15 125 17 16 12 4 18,5 L4 o o
20 2 140 25 16 12 4 18 o * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 60 60 60 62
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 7 o o
ISO metric fine thread DIN13 B s

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer N

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca I1SO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
LINE LINE LINE LINE

s N g %

L2

Cc

s

e
d £

R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC

1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14

Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 212233 34

Material’s groups number 5152 5152 4142 43 4243
5152 5.2
DIN %Lk P L L d a z A CODICE - cope
MF  mm ' ’ h; h12 éﬂz‘é E61IMF... E61IMF...V E6IMF...T E61IMF...TXC
21 1 125 18 18 145 4 20 * * * *
21 15 125 18 18 145 4 195 * * * *
21 2 140 25 18 145 4 19 * * * *
22 1 125 18 18 145 4 21 o * * *
22 15 125 18 18 145 4 205 L4 o o o
22 2 140 25 18 145 4 20 o * * *
24 1 140 20 18 145 4 23 * * * *
24 15 140 20 18 145 4 225 L4 o o o]
24 2 140 20 18 145 4 22 o * * *
25 1 140 20 18 145 4 24 * * * *
25 15 140 20 18 145 4 235 * * * *
25 2 140 20 18 145 4 23 * * * *
26 15 140 20 18 145 4 245 o o o o
27 1 140 20 20 16 4 26 * * * *
27 15 140 20 20 16 4 255 L4 o o o
27 2 140 20 20 16 4 25 o * * *
28 15 140 20 20 16 4 26,5 o o o o
30 15 150 22 22 18 4 28,5 L o o o
30 2 150 22 22 18 4 28 o * * *
30 3 180 35 22 18 4 27 o * * *
32 15 150 22 22 18 5 305 o * * *
32 2 150 22 22 18 5 30 * * * *
33 15 160 24 25 20 5 315 o * * *
33 2 160 24 25 20 5 31 * * *
33 3 180 35 25 20 4 30 o * * *
34 15 170 24 28 22 5 35 C * * *
35 15 170 24 28 22 5 335 o * * *
Dfameterss, etg llji g;?migli Pag. 125..126
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 60-61 60-61 60-61 62
M3 — M10: 10 pezzi / pcs e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

124




- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LINE LINE LINE LINE %
s 3 5 %

B (L ——F—+ &=

L2

60° gl
17

Rm
N/mm 850

R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5152 5.1 5.2 4142 43 4243
5152 5.2
~DIN Lok P L L d a Z 'l CODICE - cope
MF  mm ' ’ h92 h12 g{té E61MF... E61MF...V E61MF...T E61IMF...TXC
36 15 170 24 28 22 5 345 o * * *
36 2 170 24 28 22 5 34 o * * *
36 3 200 40 28 22 4 33 o * * *
37 15 170 24 28 22 6 355 * * *
38 15 170 24 28 22 6 36,5 * * *
39 15 170 25 32 24 © &5 * * *
39 2 170 25 32 24 6 37 * * *
39 S 200 40 32 24 4 36 o * * *
40 15 170 25 32 24 6 385 c * * *
40 2 170 25 32 24 6 38 * * *
40 3 200 40 32 24 5 37 o * * *
42 15 170 25 32 24 6 40,5 o * * *
42 2 170 25 32 24 6 40 . * * *
42 3 200 40 32 24 5 39 2 k! & &
| 45 1,5 180 27 36 29 6 435 o * * *
m 45 2 180 27 36 29 6 43 o * * *
] 45 3 200 32 36 29 5 42 ¢ * * *
m 48 15 190 27 36 29 6 46,5 o * L v
| ] 48 2 190 27 36 29 6 46 o * * *
m *48 3 220 36 36 29 6 45 o * * *
| ] 50 1,5 190 27 36 29 6 48,5 o * * *
| 50 2 190 27 36 29 6 48 o * * *
m *50 3 220 36 36 29 6 47 o * * *
| ] 52 1,5 190 27 40 32 6 50,5 o X & K
] 52 2 190 27 40 32 6 50 * * * *
m *52 3 220 36 40 32 6 49 > * * *
| = Acciaio HSS / HSS Steel ~ Segue diametri Pag. 126
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms Diameters, to be continued
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 61 61 61 62
M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE

N

TP
y

USO GENERALE
General purpose

LINE LINE LINE LINE
s o g %
UFS L
norm S 77%774#777777 ==
L2
L1
60° @ C
’ <:7 ~ |
Ay NSRH 55
Rm
850 RA0° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number 51 5.2 515.2 4142 43 4243
5152 5.2
O3S @d1 P L, Ly d, a Z adh CODICE - copE
A
MF  mm h9  h12 éﬂ‘é E6IMF... E6IMF...V E6IMF...T E61IMF...TXC
B *56 15 190 27 40 32 6 545 * * * *
m *56 2 190 27 40 32 6 54 * * * *
m *56 3 220 36 40 32 6 53 * * * *
m *56 4 220 36 40 32 6 52 * * * *
m *58 15 190 27 40 32 6 565 * * * *
m *58 2 190 27 40 32 6 56 * * * *
m *58 3 220 36 40 32 6 55 * * * *
m *58 4 220 36 40 32 6 54 & = = =
® *60 1,5 190 27 45 35 6 585 * * * *
m *60 2 190 27 45 85) 6 58 * * * *
m *60 3 220 36 45 35 6 57 * * * *
B *60 4 220 36 45 E5] 6 56 * x * x
W = Acciaio HSS / HSS Steel
* Dimensioni a norma UFS / Dimensions according UFS’ norms
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 61 61 61 62

M3 — M10: 10 pezzi / pcs o SEmeET
M12 - M16: 5 pezzi / pcs ® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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2 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
5 a LINE LiNE LiINE
9 S
DIN -
] = =~
L2
L1

Bm
850 RAO° RA0° RA0°

Profondita di filettatura - Thread depth 3XD 3XD 3XD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) TXC
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5152 4142 43 4243
515.2 5.2
B oat P L L, ¢ & Z iy CODICE - CODE
W
VAN MF mm h9 h12 A2 E60MF...FOR E60MF...FOR-T E60MF...FOR-TXC
8 1 90 13 8 6,2 3 7 2 2 2
10 1 90 15 10 8 3 9 © @ @
10 1,25 100 15 10 8 3 8,75 2 2
DIN [ L | k| & | & z %? CODICE - CODE
SyCS MF mm h9 h12 A2 E61MF...FOR E61MF...FOR-T E61MF...FOR-TXC
12 1,25 100 13 9 7 3 10,75 o o o
12 1,5 100 13 9 7 3 10,5 o o o
14 1,5 100 15 11 9 4 125 ‘\ o
16 1,5 100 15 12 9 4 14,5 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 62 62 62
M3 — M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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L
=

ME

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS

y

LINE

USO GENERALE
General purpose

N

o ~ LiNe LiNne LiNneE
« kel
DIN Wlfﬁ — 1
371
L2
L1
s N g
DIN :’,7 E— ==
|> ‘ ><
L2
L1
60° C
Ay ILHY | .5
Rm
850 L 35° L 35° L 35°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5XD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 212233 34
Material’s groups number = 5152 5152 4243
5.2
i ga1 P L, L, d, a Z gy CODICE - cODE
/
MF  mm h9 h12 éﬁ% E60MF...LH E60MF...LH-V E60MF...LH-XP
8 1 90 18 8 6,2 3 7 * *
10 1 90 15 10 8 3 9 * *
10 1,25 100 20 10 8 3 8,75 * *
I\l @d1 P L L | d | & z %% CODICE - cODE
S MF mm h9 h12 47 E61MF...LH E61MF...LH-T E61MF...LH-XP
8 1 90 13 6 4,9 3 7 o o o
10 1 90 15 7 55 3 9 o o} o}
10 1,25 100 15 7 5,5 3 8,75 o o o
12 1,25 100 13 9 7 3 10,75 o o
12 1,5 100 13 9 7 3 10,5 o o o
14 1,5 100 15 11 9 4 125 o o} o}
16 1,5 100 15 12 9 4 145 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 63 63 63
M3 — M10: _10 pezzi/ pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes @ Standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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sl Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
LiNE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
bel LINE LINE LINE LINE
Q
DIN
371 Wlf ) A
L2
L1
s g g
DIN ,”,7 [ N R == I
}> }> —
L2
L1
60° @ C
A SRH (7
" a0 j/? RA0® RA0° RA0° RA0°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO1/4H 1SO3/6G 7G(6H+0,05) 6H+0,1
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 4142 4.1 4.2
Material’s groups number 5152 5152 5152 5152
I @a1 P L, L, d, a @z %% CODICE - CODE
SyA8 MF - mm h9 h12 7287 E60MF...4H E60MF...6G E60MF...7G E60MF...+0,1
8 1 90 13 8 6,2 3 7 * * * *
10 1 90 15 10 8 & 9 * * * *
10 1,25 100 15 10 8 3 8,75 * * * *
DI\ @d1 P L | k) | & z %? CODICE - cODE
SYE8 MF mm h9 h12 Ay E61MF...4H E61MF...6G E61MF...7G E61IMF...+0,1
8 1 90 13 6 4,9 3 7 o O O O
10 1 90 15 7 5.5 3 9 o} o} O o
10 1,25 100 15 7 5,5 3 875 o O o) 5}
12 1,25 100 13 9 7 SERFIONS o o o o)
12 1,5 100 13 9 7 3 105 o O o o
14 1,5 100 15 11 9 4 125 o o o} o
16 1,5 100 15 12 9 4 145 o O O 8]
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 63 63 63 63
M3 — M10: ‘10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

129




MF

MF

DIN
374
DIN
374

@ d1

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

N

—

L2

L1

d2

L2

1

2-3

<

7

Profondita di filettatura - Thread depth

60°
RS
22
Rm
00

o4

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

130

@d1 P

MF  mm
6 0,75
8 1

10 1

10 1,25
12 1

12 1,25
12 15
14 15
16 1,5
6 0,75
8 1

10 1

10 1,25
12 1

12 1,25
12 15
14 1,5
16 1,5
18 1,5
20 1,5
22 | L5
24 15
26 1,5

100

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 - M16: 5 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

10
13
15
15
13
13
13
15
15
17
17
18
20
20

d,
h9

4,5

h12
3,4
4,9
55
5

© © N~

W W wwwhNhNNDN

A DD DDDEDOWWWWWW

7

Z
o

5,25
7
9
8,75
11
10,75
10,5
12,5
14,5

5,25

7

9
8,75

11
10,75
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
20,5
22,5
24,5

LINE

o

(

R45°
3xD
HSSE
1SO2/6H
BR
1141 42
5152
6.17.1
8.1
E71MF...
*
0]
o]
o
o]
(o]
o
o
o]
63

€ Pagina listino - Price list page

o Standard
e Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

Al-Cu-Fe

LN

= LINE

&

R45°

3xD 2,5xD

HSSE HSSE

1SO2/6H

) CEEEE ( CrN

11
4142
5152
8.1

E71IMF

63

LINE

1SO2/6H

R40°

111213 14
5152
CODICE - coDbe
...VS
E61IMF
*
o
o
5
o
5
o
o
*
*
*
*
*
64

...NC

* Solo a richiesta
* Only on request

y

ALLUMINIO, RAME, ACCIAIO R <700 N/mm?
Aluminium, Cooper, Steel R <700 N/mm?

-




- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

2 d1

LL
=
DIN
371 *l ]
L2

L1

@d1
d2
~Jo

T—Ft—F =

60° C
oo c
Sy @4 s |

e j/? R40° R40° RA0° RA0®
850

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1.4 1112 13 1.4 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 41 42 43 2122
Material’s groups number 5152 5152 5152 333442 43
5.2
BDINE gd1 P Ly L | ch a Z o CODICE - cODE
MF  mm h9  hi2 g{"‘é P60MF... P60OMF...V P60OMF...T P60OMF...XP
8 1 90 13 8 62 3 7 * * * *
0 1 90 15 10 8 3 9 * * * *
10 1,25 100 15 10 8 3 875 * * * *

DIN g%k P L L d a Z A/ CODICE - cobe
MF  mm ' ’ h; h12 %ﬁé P61MF... P61MF...V P61MF...T P61MF...XP

8 1 90 13 6 4,9 3 7 o o o ¢
10 1 90 15 7 55 3 9 o o o
10 1,25 100 15 7 55 3 8,75 o o o
12 1 100 13 9 7 4 11 o o o o
12 1,25 100 13 9 7 4 10,75 o o o
12 1,5 100 13 9 7 4 10,5 o o o o
14 1,5 100 15 11 9 4 12,5 o o o
16 1,5 100 15 12 9 4 14,5 o o o o
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 o o o o
20 15 125 17 16 12 4 18,5 o} o] o o

Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 64 64 64 64

M3 — M10: 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ME

adi

L
=

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

DIN
371

N
e

;

Q

DIN =T
e

L2

L1

60°

22

% Qs

)

Rm i
N/mm?
850

BT

VAVAVAVaVaVEg

Back Tapered

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

gd1 P L

DIN
371

MF  mm

8 1 90
10 1 90
10 1,25 100

gl P L,

DIN
374

MF  mm

8 1 90
10 1 90
10 1,25 100
12 1 100
12 1,25 100
12 1,5 100
14 1,5 100
16 1,5 100
18 1,5 110
20 15 125

Confezione / Box:

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 - M16: 5 pezzi / pcs

132

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

L, d, a z % 7

M/

ho  h12 AN
0 8 62 3 7
10 10 8 3 9
13 10 8 3 875

h9 hi2 A4
13 6 49 3 7
15 7 B | & 9
15 7 55 3 8775
13 9 7 3 11
13 9 7 3 10,75
13 9 7 3 105
15 11 9 4 125
15 12 9 4 145
17 14 11 4 16,5
17 16 12 4 185

€ Pagina listino - Price list page

o Standard
e Standard

TP
y

LINE

USO GENERALE
General purpose

N

LINE LINE LINE LINE
BT BT BT BT
R40° R40° R40° R40°
2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD 2,5+3xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
( BR ) ( TiN )
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
515.2 2122 5.15.2 2122
5.15.2 52
CODICE - CODE
ESOMF... ES8OMF...V ES8OMF...T EBOMF...XP
* * * *
* * * *
* * * *
CODICE - CODE
E81MF... E81MF...V E81MF...T E81MF...XP
° o o
° o o o
° 5} o o
° o o o
[ ) o e} o
° o o o
[ ] (o] o] o]
° o o o
o 6] [6)
° o o o)
64 64 64 64

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE LINE

s & & 9

W
=

2 d1
d2

mm
|
|
i
[
[

e

Cc
R
G
L R45° R45° R45° R45°

7]
3

ES
3
3

N

850i

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.25.2 2122 4252 2122
Material’s groups number 4252 4252
DIIR @d1 P 15 Ly d, a 7 ol CODICE - cobe
A
MF  mm h9  hi2 é{% E83MF... E83MF...V E83MF...T E83MF...XP
8 1 90 13 6 49 3 7 ° o o o
10 1 90 15 7 55 | & 9 o o o) o
10 1,25 100 15 7 55 3 8,75 ° o o
12 1 100 13 9 7 4 11 o o o} o
12 1,25 100 13 9 7 4 10,75 o o o o
12 1,5 100 13 9 7 4 105 L4 o o) o)
14 15 100 15 11 9 4 125 ° o o
16 1,5 100 15 12 9 4 145 L4 o o o
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 o o o o
20 15 125 17 16 12 4 185 L4 o o)
Versione ad alto rendimento in PM3 pagina seguente.
High performance PM3 edition in following page.
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 65 65 65 65
M3 — M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo fine DIN 13 / sl
ISO metric fine thread DIN13 B s
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS| U Universal Applications R < 1200 N/mm?
TOP TOp TOP TOp

T & & ©

MF

60° C
m RH ' 2-3 BT BT BT BT

Rm i } BT
NI 4200 /\/\/\/\/‘\/j_

R45° R45° R45° R45°
Back Tapered
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment  ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.2 5.2 212223 2122 23 212223
Material’s groups number 333442 43 333442 43 333442 43
5.2 5.2 5.2
DIN [z ERN- L L, d, a Z oM CODICE - CODE
2 ¢I%
YO8 MF mm h9 h12 A K83MF...U K83MF...XP K83MF...FOR-XP K83MF...FORY-XP
8 1 90 13 6 4,9 3 7 * o * *
10 1 90 15 7 55 3 9 * o * *
10 1,25 100 15 7 55 3 8,75 * Q * *
12 1 100 13 9 7 4 11 * ] * *
12 1,25 100 13 9 7 4 10,75 * o * *
12 1,5 100 13 9 7 4 10,5 * o * *
14 1,5 100 15 11 9 4 12,5 * o * *
16 1,5 100 15 12 9 4 14,5 * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 65 65 65 65
M=, D e I'pes g standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12-M16:  5pezzi/pcs g standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

i ISO metric fine thread DIN13

L= Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

MF

SYNCHRO Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
RIGID Rigid Tapping Synchro | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]

e

2 d1

e

e
s e e i

norm
L2

L1

60° C
g @ <
Aby | SRH [7-3 - or

Rm Ji S ANAAADT
1200 R R40° R40°
Back Tapered

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 2122 23 2.4 33 34 (2122 23 24 33 34
Material’s groups number = 4243 5.2 42 43 52
UFS |7k La Lz d, a Z dh CODICE - cobe
i
MF  mm he  hi2 %A? S8OMF...TXC S8OMF...FOR-TXC
8 1 90 13 8 6,2 3 7 o ol
10 1 100 15 10 8 3 9 o o
10 1,25 100 15 10 8 3 8,75 o
12 1 110 18 12 9 3 11 o o
12 1,25 110 18 12 9 3 10,75 o
12 1,5 110 18 12 9 3 | 1035 o o
14 1,5 110 20 12 9 4 125 o o
16 1,5 110 20 16 12 4 145 o o
A richiesta:
On request:
Con Weldon DIN1835 B
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 65 66
M3 —M10: . 10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MF

ME

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13
ISO metric fine thread DIN13
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

TP
y

LINE

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

g o g
="t —r=
L2 |
L1
£ Qe
|‘—'I
Ay NSRH (s
R i } AAAADT
Back Tapered

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
374

136

gl P L,

MF  mm

8 1 90
10 1 90
10 1,25 100
12 1 100
12 1,25 100
12 1,5 100
14 1,5 100
16 1,5 100

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi
M12 - M16: 5 pezzi

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

13
15
15
13
13
13
15
S

| pes
| pes

d, a
h9 h12
6 4,9
7 515
7 5,5
9 7
9 7
9 7
11 9
12 O

€ Pagina listino - Price list page

o Standard
@ Standard

A A DDOWOWW

é“ 7,

7

9
8,75

11
10,75
10,5
12,5
14,5

H R ALTA RESISTENZA
High Resistance

e & S

(

BT BT BT
R40° R40° R40°
2,5xD 2,5xD 3xD
PM3 PM3 PM3
6HX 6HX 6HX
BR ) TXC TXC
1415 1415 1415
3334 3334 3334
CODICE - cobE
K81MF...HR K81MF...TXC K81MF...FOR-TXC
* O O
* o
* o) O
* o o
* o) o
* o o
* O
* o o
Novita / New
Rivestimento / Coating
66 66 66

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




- |24 Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
B i ISO metric fine thread DIN13
L= Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

| N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

Stainless steel | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

E
=
|
i
w
|
i
o
o

w g
N

|

T

I

]

I

I

I

|

I

\Willks
)\\X\ o

60°

Rm /E;H/? /\/\/—\m Tipo 1 Tipo 2 Tipo 2
N/mm? 1200
R48° R48° R48°
ONLY FOR TYPE 2
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material HSSV3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment
1314 15 1314 15 1314 15
Numero gruppi materiali (2122 2.3 2.4 212223 24 2122 23 24
Material’s groups number
BINE @d1 P L, L, d, a 7 ol CODICE - cope
A
MF  mm ho  hi2 %l’z‘% VB3MF...TXC
8 1 90 13 6 4,9 3 7 L4
10 1 90 15 7 515 3 9 o
10 1,25 100 15 7 5,5 3 875 L4
12 1 100 13 9 7 4 11 o
12 1,25 100 13 9 7 4 10,75 o
12 1,5 100 13 9 7 4 10,5 L4
14 1,5 100 15 11 9 4 125 o
16 1,5 100 15 12 9 4 145 °
18 1,5 110 17 14 11 4 16,5 *
20 1,5 125 17 16 12 4 185 *
22 15 125 18 18 145 4 205 *
24 15 140 20 18 145 4 225 *
K83MF...X-TXC K83MF...XFOR-TXC
8 1 90 18 6 49 3 7 o o
10 1 90 15 7 5,5 3 9 o o
10 1,25 100 20 7 55 3 8,75 o o
12 1 100 22 9 7 4 11 o ¢
12 1,25 100 22 9 7 4 10,75
12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 o O
14 1,5 100 22 11 9 4 125 o o
16 1,5 100 22 12 9 4 145 o o
*Tipo 1: Non rastremato / Not tapered Sul tipo 2 si consiglia
la filettatura rigida
*Tipo 2: Rastremato secondo dis:
Back tapered according picture: On type 2 we recommend
AN A Syncro rigid threading:
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 66 66 66
M3 —M10: .10 pezzi / pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 - M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

oed

ISO metric fine thread DIN13 ol
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina P SER|ES MASCHI A RULLARE
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| Roll form taps
) ~ a
L DIN & = - LINE LINE LiINE
: e
L2
L1
g‘ 3 7
DIN
— 1
N
L1
°
[\
DIN i
374 |
L2
L1
60° C
/@7\ R
v RH ' 2-3 ||« sp
Rm L
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 42 4142 212223
Material’s groups number 51 5.2 4142 43
5152
I8 @d1 P Ly L d, a Z CODICE - cobe
ME  mm ho  hi2 414‘% P2SCMF-.. P2SCMF...V P2SCMF...T
< 4 05 63 13 45 34 - 3,80 * * *
< 5 | @5 @ 7 | 48 6 4,9 - 4,80 * * *
< 6 0,75 80 16 6 4,9 - 565 * * *
< 8 0,75 90 18 8 6,2 - 7,65 * * *
| 8 1 90 18 8 6,2 - 7,55 ° o o
4 10 1 90 15 10 8 - 955 ° o o)
<4 10 125 100 20 10 8 - 940 ° o o
P2SCMF...SP P2SCMF...SP-V P2SCMF...SP-T
8 1 90 18 8 6,2 - 755 * * *
10 1 90 15 10 8 - 955 * * *
10 1,25 100 20 10 8 - 9,40 * * *
Pl @d1 P L, L, d, a Z O CODICE - cobe
MF  mm h9  hi2 éﬂé P2SCMF... P2SCMF...V P2SCMF...T
12 1 100 22 9 7 - 11,55 * * *
12 1,25 100 22 9 7 - 11,40 ° o o
12 1,5 100 22 9 7 - 11,30 ° o o
14 1,25 100 22 11 9 - 1345 o o o)
14 1,5 100 22 11 9 - 13,30 L4 o o
16 1,5 100 22 12 9 - 1530 ° o o
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 66 67 67

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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Y Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

prters ISO metric fine thread DIN13

LN Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

P SER | E S Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
- Foll form taps [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]

DIN LINE LINE LINE
371
DIN
371
s
[\
DIN i
374 |
L2
L1
60° C
(
% RH ' 2-3 | |« sp
|
( les=atis
*{| - ) T
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
DIN [ L | e | & Z gl CODICE - CODE
A
MF  mm ho  hi2 él’z? P3SCMF... P3SCMF...V P3SCMF...T
< 4 05 63 13 45 34 - 3,80 * * *
< 5 @5 W i3 6 4,9 - 480 * * *
< 6 0,75 80 16 6 4,9 - 565 * * *
< 8 0,75 90 18 8 6,2 - 7,65 * * *
< 8 1 90 18 8 6,2 - 7,55 o o o
< 10 1 90 15 10 8 - 955 o o o
<4 10 1,25 100 20 10 8 - 940 o o o
P3SCMF...SP P3SCMF...SP-V P3SCMF...SP-T
8 1 90 18 8 6,2 - 7,55 * * *
10 1 90 15 10 8 - 955 * * *
10 1,25 100 20 10 8 - 940 * * *
DIN\N 7d1 P Ly = d, a 2 db CODICE - copE
i
MF  mm h9 h12 é{,‘% P3SCMF... P3SCMF...V P3SCMF...T
12 1 100 22 9 7 - 11,55 * * *
12 1,25 100 22 9 7 - 11,40 o) o o)
12 1,5 100 22 9 7 - 11,30 o o o
14 1,25 100 22 11 9 - 1345 o o o
14 15 100 22 11 9 - 13,30 o o
16 1,5 100 22 12 9 - 15,30 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 67 67 67
i) = I 100 [Pz ! pes  Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

oed

ISO metric fine thread DIN13 ol
Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina P SERIES MASCHI A RULLARE
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS| Roll form taps
L DIN & ° a/ LINE LINE LiINE
: e
L2
L1
g‘ 3 7
DIN
—1 1]
N
L1
°
[\
DIN i
374 |
L2
L1
60° C
P~ A
WM RH ' 2-3 | |« SP
Rm Y
| el
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.1 4.2 212223
Material’s groups number 5152 4142 43
5152
I8 @d1 P Ly L d, a Z CODICE - coDE
ME  mm ho  hi2 A‘é P2CCMF... P2CCMF...V P2CCMF...T
< 4 05 63 13 45 34 4 3,80 * * *
< 5 | @5 @ 7 | 48 6 49 5 480 * * *
< 6 0,75 80 16 6 49 5 565 * * *
< 8 0,75 90 18 8 62 5 765 * * *
| 8 1 90 18 8 62 5 755 ° o] o
4 10 1 90 15 10 8 5 955 ° o o)
<4 10 125 100 20 10 8 5 9,40 ° o o
P2CCMF...SP P2CCMF...SP-V P2CCMF...SP-T
8 1 90 18 8 62 5 755 * * *
10 1 90 15 10 8 5 955 * * *
10 1,25 100 20 10 8 5 9,40 * * *
Pl @d1 P L, L, d, a Z O CODICE - cobe
MF  mm h9  hi2 éﬂé P2CCMF... P2CCMF...V P2CCMF...T
12 1 100 22 9 7 6 11,55 * * *
12 1,25 100 22 9 7 6 11,40 ° o o
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 ° o o
14 1,25 100 22 11 9 6 1345 o o o)
14 1,5 100 22 11 9 6 13,30 L4 o o
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 ° o o
18 1,5 110 25 14 11 6 17,30 * * *
20 | ifs | 125 | 25 | 1B 12 6 19,30 *
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 68 68 68
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M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




Y Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

prters ISO metric fine thread DIN13

LN Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

P SER | E S Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
: Foll form taps [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]

DIN LINE LINE LINE
371
DIN
371
°
[\
DIN i
374 |
L2
L1
60° C
(
I RH ' 2-3 | < SP
Rm 4
(J O 11
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6GX 6GX 6GX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 212223
Material’s groups number il 52 4142 43
5152
DIN [ L | e | & Z gl CODICE - CODE
A
MF  mm ho  hi2 él’z? P3CCMF... P3CCMF...V P3CCMF...T
< 4 05 63 13 45 34 4 380 * * *
< 5 @5 W i3 6 49 5 480 * * *
< 6 0,75 80 16 6 49 5 565 * * *
< 8 0,75 90 18 8 62 5 765 o o o
< 8 1 90 18 8 62 5 755 o o o
< 10 1 90 15 10 8 5 9,55 o o o
<4 10 1,25 100 20 10 8 5 9,40 o o o
P3CCMF...SP P3CCMF...SP-V P3CCMF...SP-T
8 1 90 18 8 62 5 755 * * *
10 1 90 15 10 8 5 9,55 * * *
10 1,25 100 20 10 8 5 9,40 * * *
DIN\N 7d1 P Ly = d, a 2 db CODICE - copE
i
MF  mm h9 h12 g{,‘% P3CCMF... P3CCMF...V P3CCMF...T
12 1 100 22 9 7 6 11,55 * * *
12 1,25 100 22 9 7 6 11,40 o) o o)
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 o ol bl
14 1,25 100 22 11 9 6 1345 o o o
14 15 100 22 11 9 6 13,30 o o o
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 o o o
18 15 110 25 14 11 6 17,30 * * *
20 15 125 25 16 12 6 19,30 * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 68 68 68
i) = I 100 [Pz ! pes  Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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MFE

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13
I1SO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

TO [ -
5 US
LINE

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

MF

DIN
371

LINE

LINE

MASCHI A RULLARE
P - SERIES Roll form taps
LINE

e & 9

LINE

s g 5
DIN ! i =
T
L2
L1
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 515.2
I8 @d1 P Ly L d, a z ?{’% CODICE - copbE
A8 MF mm h9  h12 24 P2SCMF...FP P2SCMF...FP-T P2CCMF...FP P2CCMF...FP-T
| 8 1 90 18 8 62 5 755 * * * *
< 10 1 90 15 10 8 5 9,55 * * * *
< 10 1,25 100 20 10 8 5 9,40 * * * *
DI @d1 P La > d, a z ?ﬂ? CODICE - cobe
<yEN MF mm h9  hi2 A P2SCMF...FP P2SCMF...FP-T P2CCMF...FP P2CCMF...FP-T
12 1 100 22 9 7 6 11,55 * * * *
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 * * * *
14 1,5 100 22 11 9 6 13,30 * * * *
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 * * * *
18 1,5 110 25 14 11 6 17,30 * * * *
20 15 125 25 16 12 6 19,30 * * * *
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 69 69 69 69

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs
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o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

/ = Filettatura metrica 1ISO passo grosso DIN 13

(it ISO Metric coarse thread DIN 13

LN Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

P . SER | ES MASCHI A RULLARE Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
Roll form taps |[MASCHI A MACCHINA, FILETTATURA SINISTRA MACHINE TAPS |

a LINE LINE LINE LINE
& /
DIN T ==
371 IQ*i{iﬂ»iii?i;ﬁ* % % % %
B ) L1

DIN
374

W
=

1]
-
I

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 5152
BI\N @d1 P La g d, a z 7/7 CODICE - coDE
1
SYAN MF mm h9 h12 AN P2SCMF...LH P2SCMF...LH-T P2CCMF...LH P2CCMF...LH-T
< 8 1 90 18 8 62 5 755 * * * *
< 10 1 90 15 10 8 5 955 * * * *
<4 10 1,25 100 20 10 8 5 9,40 * * * *

o I CODICE - cope
7S MF mm h9 h12 4“% P2SCMF...LH P2SCMF...LH-T P2CCMF...LH P2CCMF...LH-T
12 1 100 22 9 7 6 11,55 * * * *
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 * * * *
14 1,5 100 22 11 9 6 13,30 * * * *
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 * * * *
18 1,5 110 25 14 11 6 17,30 * * * *
20 15 125 25 16 12 6 19,30 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 69 69 69 69
M3 — M10: 10 pezzi / pcs  Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino  Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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ME

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

MF

DIN
371

°
S

Filettatura metrica I1SO passo fine DIN 13 o
ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

L1

d2

DIN
374 L

L2

W
X

L1

60°

RIS
22

Q

H

M

R

Cc
2-3 <
|

Rm
N/mm? 1200

L

,,

Z

7) 1

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

3xD

PM3

6HX

y

LINE

T © & 9

3xD 3xD 3xD
PM3 PM3 PM3
6GX 6HX 6GX

Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiN-G ) ( TiN-G ) ( TiN-G ) ( TiN-G )
1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 2122 23 24 2122 23 24 2122 23 24 2122 23 24
Material’s groups number 4142 43 4142 43 4142 43 4142 43
5152 71 72 51527172 515271 72 515271 72
MM 2a1 P L, L 4 a  Z gy CODICE - CODE
N
AN MF mm h9 h12 A X2SCMF...TG X3SCMF...TG X2CCMF...TG X3CCMF...TG
< 4 05 63 13 45 34 4 3,75 * * * *
< 5 05 W 13 6 4,9 5 475 * * * *
< 6 0,75 80 16 6 4,9 5 5,65 * * * *
< 8 1 90 18 8 6,2 SIRRASS o o o o
< 10 1 90 15 10 8 5 9,55 o o o o
< 10 1,25 100 20 10 8 5 945 o o} o o
DII\f @d1 P L L d, a z W CODICE - coDE
S MF mm h9 h12 é“% X2SCMF...TG X3SCMF...TG X2CCMF...TG X3CCMF...TG
12 1 100 22 9 7 6 11,55 o o} o o
12 1,25 100 22 9 7 6 11,45 o o o o
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 o o o >
14 1,25 100 22 11 9 6 13,45 o o o
14 1,5 100 22 11 9 6 13,30 ) o o o
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 o o o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 70 70 70 70
M3 — M10: _10 pezzi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes ® Standard © Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

Polyrer ISO metric fine thread DIN13
LINeE Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine
Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
s 3 7
371 ' T =
L1 % %
3 9 7
DIN =
T
i - L1
5 a
] S 7
DIN S s S ==
— =
L2 |_1

&

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( TiN-G ) ( TiN-G )
1112 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 4.3 212223 24 212223 24
Material’s groups number | 51 5.2 4142 43 4142 43
5152 7.1 7.2 51527172
DIN LI L L 4 a Z g CODICE - CODE
MF  mm o hi2 él’z‘% X2CCMF...TXC
< 8 1 90 18 8 6,2 5 755 o
< 10 1 90 15 10 8 5 | 956 o
< 10 1,25 100 20 10 8 5 945 o
X2CCMF...FOR-TG
8 1 90 18 8 6,2 5 7,55 - o
10 1 90 15 10 8 5 | 955 - o}
10 1,25 100 20 10 8 5 945 - o
X2CCMF...FORY-TG
< 8 1 90 18 8 6,2 2 7,55 - - * 4L/Z2
< 10 1 90 15 10 8 2 9,55 - - * 4L/z2
< 10 1,25 100 20 10 8 2 945 - - * 4L/Z2
BINE @d1 P La Ly d, a 2 ah CODICE - cODE
am
SYE8 MF mm h9 h12 éﬁlé X2CCMF...TXC X2CCMF...FOR-TG
12 1 100 22 9 7 6 11,55 o o
12 1,25 100 22 9 7 6 11,45 o} o
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 o o
14 1,5 100 22 11 9 6 13,30 o o
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 o O
X2CCMF...FORY-TG
12 1 100 22 9 7 6 11,55 - - * 6L/Z3
12 1,25 100 22 9 7 6 1145 S - *6L/Z3 N° lobi LA
12 1,5 100 22 9 7 6 11,30 - - * 6L/Z3 Lobes’ Number
14 15 100 22 11 9 6 13,30 - - * 6L/Z3 Ne canalini 2N
16 1,5 100 22 12 9 6 15,30 - - * 6L/Z3 Oil grooves’ Number
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 70 70 70

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Disponibile a stock
® Available in stock

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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IME

Filettatura metrica ISO passo fine DIN 13

ISO metric fine thread DIN13

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tarauds machine

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Machos de roscar a maquina

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|

TOP
5 US

MASCHI A RULLARE
X- SERIES Roll form taps

MF

DIN
371
DIN
374

g d1

gd1

9
T T =
L2
L1
S /
=
-
L1

P
22

Rm L
Nmm 4200 _

,

)

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN [kl
371 vz
8

10
10

DIN 20t
-
12
12
12
14

16

P
mm
1
1
1,25

mm

1,25
1,5
1,5
1,5

Ly

90
90
100

L

100
100
100
100
100

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

146

TC)P

s © o

)

3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 6HX 6HX 6HX
( TiN-G ) ( TiN-G ) ( TiN-G
1112 13 14 15 111213 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = {2122 23 2.4 212223 24 212223 24
Material’s groups number 41 4.2 43 4142 43 4142 43
515271 72 51527172 515271 72
L, d, a z 2l CODICE - cOoDbE
h9  hi2 %’Z‘é X2SCEMF...TG X2CCEMF...TG X2CCEMF...FOR-TG
18 8 62 5 755 o o o
15 10 8 5 | sl o o o
20 10 8 5 945 o o o
L, d, a z %ﬁg CODICE - cobe
h9  hi2 i X2SCEMF...TG X2CCEMF...TG X2CCEMF...FOR-TG
22 9 7 6 11,55 o o o
22 9 7 6 11,45 o o
22 9 7 6 11,30 o o o
22 11 9 6 13,30 o o o
22 12 9 6 15,30 o o o
€ Pagina listino - Price list page 71 71 71
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

M12 — M16: 5 pezzi / pcs




= Filettatura metrica 1SO passo fine DIN 13

L ISO metric fine thread DIN13

LN Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Gewinde-Grenzlehren
Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tampons filetés entre/n’entre pas

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

UNI 5870 - ISO 1502 LINE

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go

Tolleranza - Tolerance 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ]
@d1 P CODICE - CODE
MF mm P-NPMF...
4 0,5 o
5 0,5 o
6 0,75 o
7 0,75 o}
8 0,75 o
8 1 o}
9 1 o
10 0,75 o}
10 1 o
10 1,25 o}
12 1 o
12 1,25 o}
12 1,5 o
14 1 o}
14 1,25 o
14 1,5 o
16 1 o
16 i85 o
18 1 o
18 1,5 o}
18 2 o
20 1 o}
20 15 o
20 2 o
22 1 o
22 1,5 o}
24 1 o
24 1,5 o
24 2 o
25 1 o}
25 1,5 o
25 2 o
26 15 o
26 2 o}
Diameterj F;cgz LtJ:; S;i;r])itertll Pag. 148
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 108
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura metrica 1SO passo fine DIN 13 =
ISO metric fine thread DIN13 B by

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN 13 — Gewinde-Grenzlehren LiNeE

Filetage métrique 1SO a pas fin DIN 13 — Tampons filetés entre/n’entre pas

Rosca ISO métrica fina DIN 13 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

LEL UNI 5870 - ISO 1502 LINE

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go

Tolleranza - Tolerance 6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR
@d1 P CODICE - cODE
MF mm P-NPMF...
27 1 o
27 15 o
28 15 O
28 2 o
30 1 o
30 15 o}
30 2 ol
32 1 o
32 15 o
32 2 o
33 2 o
35 15 o}
35 2 o
36 15 o
36 2 o
36 3
38 15 o
39 2 o
40 15 o
40 2 o}
40 3 o
42 15 o}
42 2 o
42 3 o
45 15 o
45 2 o
45 3 o
48 15 o
48 2 o
48 3 o}
50 15 o
50 2 o
50 3 o
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 108
Wil = ¥lil0: 1o pezz! ! pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Partner for a reliable and lasting cooperation




UNC

UNC

MASCHI A MANO HAND TAPS

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1 4 =
UNC coarse thread ASME B1.1 ‘B (i
Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Satz Handgewindebohrer LN

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Jeux de tarauds a main

Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Juegos de machos de roscar a mano

60°

‘@
%%

850i

(=]
o
=

@ UNC
<
<
<
<
<

1"1/8
1"1/4
1"3/8
1”112
1"3/4
2n

N USO GENERALE
General purpose

= a LINE LINE LINE LINE
o N
Q o
L2
L1
s N g
o SR R ===
. L2
L1
(i S) AD,C
RH <
e A D c
56 45 23
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34 2122 23 3.1 34
Material’s groups number 4.1 4.2 43 4.4 4142 43 4.4 4142 43 4.4 4142 43 44
515253 515253 5.152 53 5.152 53
P 9 |.1 |.z dz a Z 7117 CODICE - CODE
™ mm ho  h12 él’z‘% 01UNC... 02UNC... 03UNC... 00UNC...
32 3505 45 10 4 3 3 285 * * o o
32 4166 45 11 45 34 3 35 * * o o
24 482 50 13 6 49 3 39 * * o o
24 548 56 15 6 49 3 45 * * o o
20 6350 56 16 6 49 3 51 * * o °
18 7938 63 19 6 49 3 66 * * o °
16 9525 70 22 7 55 3 8 * * o °
14 11,113 70 22 8 62 3 94 * * o °
13 12700 75 28 9 7 3 108 * * o °
12 14,288 80 30 11 9 4 122 * * o o
11 15875 80 30 12 9 4 135 * * o °
10 19,050 95 34 14 11 4 165 * * o o
9 22,225 100 34 18 145 4 19,5 * * o o
8 25400 110 38 18 145 4 22,25 * * o °
7 28575 125 45 22 18 4 25 * * o o
7 31,750 125 45 22 18 4 28 * * o o
6 34925 150 55 28 22 4 30,75 * * o o
6 38100 150 55 28 22 4 34 * * o o
5 44450 160 60 36 29 5 395 * * o o
41/2 50,800 180 65 40 32 6 45 * * o o
ot [ e € Pagina listino - Price list page 72 72 72 72
Singole / Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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/ o g Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
lB (e UNC coarse thread ASME B1.1
LN Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

5

S
DIN i 3 — vuiNeE LiNnNeE
I
L2
L1
5‘ 9 ;
B e
L2 Py
% g
e
L1
60° @ C
A NSRH o5 | <
=1l (/Y] 414
850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali =~ 4.2 43 5.2 5.3 4243 52 53
Material’s groups number | (g2 8.2
od1 P 0 L L d a Zphy CODICE - copE
H UNC TPl mm h9  h12 ét’z? E20UNC... E20UNC...T
< 6 32 3505 56 11 4 3 3 285 b o
| 8 32 4166 63 13 45 34 3 35 C 9
4 10 24 4826 70 13 6 49 3 39 b o
4 12 24 543 80 16 6 49 3 45 e @
< 14 20 6350 8 16 7 55 3 51 ® o
4 516 18 7938 90 18 8 62 3 66 LS LS
<4 38 16 9525 100 20 10 8 3 8 * *
gd1 P 0 L L d a Zpgh CODICE - CODE
% UNC TPI mm h9 h12 %Aé E21UNC... E21UNC...T
< 14 20 6350 8 16 45 34 3 5/ 2 2
< 516 18 7938 9 18 6 49 3 66 C ©
<4 38 16 9525 100 20 7 55 3 8 ° o
716 14 11,113 100 20 8 62 3 94 C 2
12 13 12,700 110 25 9 7 3 108 ® 2
9/16 12 14288 110 28 11 9 3 122 © ©
58 11 15875 110 28 12 9 3 135 ° 2
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 16,5 C o)
7/8 9 22,225 140 32 18 145 4 195 2 2
1" 8 25400 160 36 18 14,5 4 22,25 C 2
1"1/8 7 28575 180 46 22 18 4 25 2 *
1”14 7 31,750 180 46 22 18 4 28 C *
1"3/8 6 34,925 200 50 28 22 4 30,75 o *
1"1/2 6 38,100 200 50 28 22 4 34 C *
= 1"3/4 5 44,450 220 60 36 29 5 395 * *
= 2" 41/2 50,800 250 65 40 32 6 45 i b W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 72 73
Singole / Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNC

UNC

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

ad1

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
UNC coarse thread ASME B1.1

Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

LINE LINE

2 d1

L2

d2

%,

4',,7,,7,

L2

L1

60° C
(@
M RH rNZW:\*,NV < sP

7!

)

Rm
Nimm* 1400

Zl

-

Profondita di filettatura - Thread depth 3XD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,

Ottone / Brass

Bronzo / and Bronze
a truciolo corto / with short chip

+<FH

152

ad1
UNC
5/16
3/8
7/16
12
9/16
5/8
3/4
7/8
1"

3/4
7/8
1

TPI

32
32
24
24
20
20
18
16

20
20

2]
mm
3,505
4,166
4,826
5,486
6,350
6,350
7,938
9,525

6,350
6,350

/]
mm
7,938
9,525
11,113
12,700
14,288
15,875
19,050
22,225
25,400

19,050
22,225
25,400

Confezione / Box:

6—7/16:10 pezzi / pcs
1/2 —9/16: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

prlors

LINE

3xD 3,5xD
PM3 PM3
2BX 2BX

G TEED GEENTD TiAIN L____TIAIN

3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Numero gruppi materiali 4.3 4.4 45 4.6 53 43 4.4 45 46 53 44 53 54 44 53 54
Material’s groups number | (g:2) {0 8.2 10.1 10.1 10.1
L L, d a Z gl CODICE - cope
| h92 h12 %ﬁé E26UNC...NQ E26UNC...NS K26UNC...TX
56 11 4 3 3 285 * ) -
63 13 45 34 3 35 * o -
70 13 6 49 3 39 * ° -
80 16 6 49 3 45 * o -
80 16 7 55 3 51 * ° -
80 16 7 55 4 51 = = o
9 18 8 62 4 66 - - 5)
100 20 10 8 4 8 = = o
E26UNC...SP-NQ E26UNC...SP-NS K26UNC...SP-TX K26UNC...FOR-TX
80 16 7 55 3 51 * o - -
80 16 7 55 4 51 - - o *
L L2 d2 a Z gy CODICE - coDE
h9 h12 éﬁé E27UNC...NQ E27UNC...NS K27UNC...TX K27UNC...FOR-TX

9 18 6 49 4 66 * ° - -
100 20 7 55 4 8 * ° - -
100 20 8 62 4 94 * ° o *
110 25 9 7 4 108 * ° o *
110 28 11 9 4 122 * > o *
110 28 12 9 4 135 * o o *
125 32 14 11 4 16,5 * o - -
140 32 18 145 4 19,5 * o = -
160 36 18 14,5 4 22,25 * - -
125 32 14 11 5 16,5 *
140 32 18 145 5 19,5 o *
160 36 18 14,5 5 22,25

€ Pagina listino - Price list page 73 73 73 73

o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




- e Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
B cad UNC coarse thread ASME B1.1
LN Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

P

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
S
% i -] e LINE LINE LINE LINE
. él S =
5‘ S ;
B @
L2 L1
% S o /5
L
L1
7 @ -
%2 RH [4-5 |«
w7
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ¥ v K TiN ) D
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.1 4.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5152 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5.2
gd1 P o L L d a Z gy CODICE - CODE
E UNC TPI mm h9 h12 g!’z‘é E24UNC... E24UNC...V E24UNC...T E24UNC...XP
< 6 32 3505 56 11 4 3 3 285 ° o o o
< 8 32 4166 63 13 45 34 3 35 C o 9 o
4 10 24 486 70 13 6 49 3 39 ° o > o
4 12 24 548 80 16 6 49 3 45 9 9 9 9
<4 14 20 6350 80 16 7 55 3 51 ¢ 2 o
<4 516 18 7938 90 18 8 62 3 66 K K
<4 38 16 9525 100 20 10 8 3 8 * *
od1 P 2] L L d a Zpgh CODICE - CODE
% UNC TPI mm h9 hi12 %{"‘é E25UNC... E25UNC...V E25UNC...T E25UNC...XP
< 14 20 6350 8 16 45 34 3 51 2 2 2 2
<4 516 18 7938 90 18 6 49 3 6,6 C © © ©
<4 38 16 9525 100 20 7 55 3 8 ® o o o
716 14 11,113 100 20 8 62 3 94 C @ ®© ©
12 13 12,700 110 25 9 7 3 108 i
9/16 12 14,288 110 28 11 9 3 122 © © © ©
58 11 15875 110 28 12 9 3 135 ® 2 2
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 16,5 > @ @ @
78 9 22,225 140 32 18 145 4 195 2 2 2 2
1 8 25400 160 36 18 14,5 4 22,25 C ) = )
1"1/8 7 28575 180 46 22 18 4 25 2 * * *
1”14 7 31,750 180 46 22 18 4 28 C i b ks
1”3/8 6 34,925 200 50 28 22 4 30,75 o * * *
1”12 6 38,100 200 50 28 22 4 34 C b b b
® 1"3/4 5 44,450 220 60 36 29 5 395 * * * *
m 2" 41/2 50,800 250 65 40 32 6 45 * * * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: A L
6 - 7116: 10 pezzi / pes € Pagina listino - Price list page 74 74 74 74
112 - 9116: 5 pezzi | pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNC

U

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1

UNC coarse thread ASME B1.1
Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine
Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

DIN
371
DIN
376

odl

@ d1

Y

L2

L1

o
o

T —

L1

NI 4500

Trattamento superficiale - Surface treatment (

Znz

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

b8 @d1 P [}
UNC TPI mm
< 4 40 2,845
| 5) 40 3,175
< 6 32 3,505
< 8 32 4,166
< 10 24 4,826
4 14 20 6,350
<4 5/16 18 7,938
4 38 16 9525
I8 @d1 P [0}
<} UNC TPI mm
7/16 14 11,113
1/2 13 12,700
9/16 12 14,288
58 11 15,875
3/4 10 19,050
7/8 9 22,225
1~ 8 25,400
Confezione / Box.

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs

154

1/2 - 9/16: 5 pezzi | pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

TOP

TOP

o

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

56
56
56
63
70
80
90
100

L1

100
110
110
110
125
140
160

10
10
11
138
13
16
18
20

L2

20
25
28
28
32
32
36

€ Pagina listino -

o Standard
o Standard

dZ
h9
35
S15
4
4,5
6
7
8
10

d2
h9

11
12
14
18
18

a
h12
2,7
2,7
3
34
4,9
5.9
6,2
8

h12
6,2

11
14,5
14,5

3xD 3xD
PM3 PM3
2BX 2BX
BR
1112 13 14 1112 13 14
41 4.2 2122 23
5152 3.334 42 43
5.2
Z 7 7
A
%% K24UNC...U K24UNC...
3 235 N N
SEEE * 7
3 285 x N
3 35 * *
3 39 N N
3 51 x .
3 66 * 5
3 8 * o
Z A/
A
41’2‘% K25UNC...U K25UNC...
3 94 * 5
4 108 * 5
4 122 * >
4 135 * >
4 165 * *
4 195 * *
4 2225 * *
Price list page 75 75

LINE

TP
5 US

U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R <1200 N/mm?

o

TC)P

-4

15 1112 13 14 15
212223
3334 42 43
5.2
CODICE - cobe
XP K24UNC...FORY-XP
CODICE - cope
XP K25UNC...FORY-XP
*
*
*
*
*
*
*
75
* Solo a richiesta

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request




Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1

UNC coarse thread ASME B1.1

Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

UNC

US U=
ACCIAIO INOSSIDABILE
INOX | Stainless steel [
z g

DIN i 5
B

DIN
376

60°
2 Q)

Profondita di filettatura - Thread depth

4-5

Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

DIN J%[sk! P @ Ll L2 d2 a Z vl
A
UNC TPl mm ho  hi2 él’?‘é

< 6 32 3505 5 11 4 3 3 285
< 8 32 4166 63 13 45 34 3 35
4 10 24 4826 70 13 6 49 3 39
4 14 20 6350 8 16 7 55 3 51
4 516 18 7938 90 18 8 62 3 6,6
4 38 16 9525 100 20 10 8 3 8

DIN g%k P 1] L L, d, a Z g
M
UNC TPI mm h9  hi2 ét’z‘é

7/16 14 11,113 100 20 8 62 3 94
1/2 13 12,700 110 25 9 7 3 108
9/16 12 14,288 110 28 11 9 4 1272
58 11 15875 110 28 12 9 4 135
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 165
718 9 22225 140 32 18 145 4 195
17 8 25400 160 36 18 145 4 22,25
Confezione / Box.

6 7/16: 10 pezzi / pes € Pagina listino - Price list page

1/2 — 9/16: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

o Standard
® Standard

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

3xD
HSSV3

2BX
TXC

131415
212223 24

CODICE - coDE
V24UNC...TXC

CODICE - coDE
V25UNC...TXC

75

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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UNC

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1

UNC coarse thread ASME B1.1 B prtorss
Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer L=

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

e e e o
B

_od

g
10 L15° L15° L15°
AVIO

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 3BX
Trattamento superficiale - Surface treatment [ v N TiCN )
6.1 1.6 24 6.1
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 6.2 6.3
7.209.2
gd1 P 0 L L d a Zghy CODICE - coDE
E UNC TPI mm h9 h12 éﬁé K52UNC...V K52UNC...CT K52UNC...V-3BX
< 6 32 3505 56 11 4 3 3 *2,85 o o *
< 8 32 4166 63 13 45 34 3 *35 o o *
4 10 24 482 70 13 6 49 3 *39 o o *
4 14 20 6350 8 16 7 55 3 *51 o o w5
<4 516 18 7938 90 18 8 62 3 *6,6 o o *
<4 38 16 9525 100 20 10 8 3 *8 o o L5
gd1 P [4] L L d a Z gy CODICE - coDE
a1
% UNC TPI mm h9 h12 éﬁé K53UNC...V K53UNC...CT K53UNC...V-3BX
172 13 12,700 110 25 9 7 3 *10,8 * * *
58 11 15875 110 28 12 9 3 *135 X X X
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 *16,5 * * *
* Per UNJC vedi tabella di foratura pag. 254
* Drills’ diameters for UNJC: table page 254
ol Foe € Pagina listino - Price list page 75 75 76
6—7/16: 10 pezzi / pcs 9 pag
112 - 916: 5 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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/ = Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
lB (it UNC coarse thread ASME B1.1
L= Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
gi
. g ] _ _ LINE LINE LINE LINE
3 8 :
<T— ==
L2

odl

ZRH <
Rm
850 R15° R15° R15° R15°

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) GEECD
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 3334 3334
Material’s groups number | (5,152 5.15.2 4142 43 4243
6.17.1 5.1 5.2 5.2
gd1 P 9 L L d a Z gy CODICE - cODE
E UNC TPI mm h9 h12 é!’zé E40UNC... E40UNC...V E40UNC...T E40UNC...XP
< 6 32 3505 56 11 4 3 3 285 hd o o o
< 8 32 4166 63 13 45 34 3 35 O > o @
4 10 24 4826 70 13 6 49 3 39 ° o o o
4 12 24 548 80 16 6 49 3 45 < @ @ &
4 14 20 6350 8 16 7 55 3 51 d o o o
4 516 18 7938 90 18 8 62 3 6,6 K K K B
<4 38 16 9525 100 20 10 8 3 8 * * * *
gd1 P o L L d a Z gy CODICE - coDE
% UNC TPI mm h9 h12 éﬁé E41UNC... E41UNC...V E41UNC...T E41UNC...XP
< 14 20 6350 8 16 45 34 3 5,1 0 2 2 2
<4 516 18 7938 90 18 6 49 3 66 O © © ©
<4 3/)8 16 9525 100 20 7 55 3 8 ® 2 o
716 14 11,113 100 20 8 62 3 94 O = @ ©
172 13 12700 110 25 9 7 3 108 ° 2 2 2
9/16 12 14,288 110 28 11 9 3 122 © 9 9 @
58 11 15875 110 28 12 9 3 135 ® o o o
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 16,5 O @ @ @
78 9 22,225 140 32 18 145 4 195 2 2 2 2
1 8 25400 160 36 18 14,5 4 22,25 O © 9 ©
1”1/8 7 28575 180 46 22 18 4 25 2 * * *
1”14 7 31,750 180 46 22 18 4 28 O b b b
1”3/8 6 34,925 200 50 28 22 4 30,75 2 * * *
1”12 6 38,100 200 50 28 22 4 34 O b ¢ b
® 1"3/4 5 44,450 220 60 36 29 5 395 * * * *
= 2" 41/2 50,800 250 65 40 32 6 45 * * * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: P o
6—716: 10 pezzi / pcs € Pagina listino - Price list page 76 76 76 77
112 - 916: 5 pezzi | pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNC

Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer LN
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine
Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
UNC coarse thread ASME B1.1 B

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

e & ©

Rm
NImm? 440y * J/?
R15° R15° R15°

AVIO
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 3BX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
6.1 1624 6.1
Numero gruppi materiali 3334
Material’s groups number 4453 54 6.2 6.3
7.2
DI\R @d1 P (4] Ll L) eh| & |z ?‘4? CODICE - coDE
E7A8 UNC  TPI mm h9 hi2 AN K42UNC...V K42UNC...CT K42UNC...V-3BX
< 6 32 3505 56 7 4 3 3 *2,85 o o *
< 8 32 4166 63 7 45 34 3 *35 O o K
4 10 24 4826 70 8 6 49 3 *39 o o *
4 14 20 6,350 80 10 7 55 3 *51 9 L3
5/16 18 7,938 90 13 8 62 3 *6,6 o o *
3/8 16 9,525 100 15 10 8 3 *8 9 i
DI\R @dl P (4] Ll eh| & |2 ?ﬂ? CODICE - coDE
E7(N UNC  TPI mm h9 hi2 AN K43UNC...V K43UNC...CT K43UNC...V-3BX
1/2 13 12,700 110 18 9 7 4 *10,8 * * *
5/8 11 15,875 110 20 12 9 4 *135 L5 b b
3/4 10 19,050 125 25 14 11 4 *16,5 * * *
* Per UNJC vedi tabella di foratura pag. 254
* Drills’ diameters for UNJC: table page 254
Confezione / Box. S -
6 - 7/16: 10 pezzi / pcs € Pagina listino - Price list page 77 77 7
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ~ ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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LINE

N

D
3
D
3
D
3

0=
y

USO GENERALE
General purpose

o
]

60°
P

IN
71
IN
76
IN
76

m

Rm
™ 850

12
1/4
5/16
3/8

gd1
371 NS
<
<
<
<
<

DIN oLl
376 W\
1/4
5/16
3/8
7116
1/2
9/16
5/8
3/4
7/8
17
171/8
171/4
173/8
171/2

-EH

Confezione / Box:

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1

UNC coarse thread ASME B1.1

Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

UNC

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE LINE
Q
2 N s
L2
L1
c
cRH PP
m R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 212233 34
Material’s groups number | 5152 5152 4142 43 4243
5152 5.2
P @ Ll L2 d2 a YA A/ CODICE - cope
TPI mm h9 h12 é[@é E60UNC... E60UNC...V E60UNC...T E60UNC...XP
32 3505 56 11 4 3 3 285 ° o o o
32 4,166 63 13 45 34 3 35 O o o o
24 4826 70 13 6 49 3 39 ° o o o
24 5486 80 16 6 49 3 45 o o o o
20 6,350 80 16 7 55 3 51 2 o
18 7938 90 18 8 62 3 6,6 v v
16 9,525 100 20 10 8 3 8 * *
P (4] L L d a Zgdh CODICE - cobe
TPI mm h9 h12 él’z‘é E61UNC... E61UNC...V E61UNC...T E61UNC...XP
20 6,350 80 10 45 34 3 51 2 2 2 o
18 7,938 90 13 6 49 3 6,6 O @ @ 9
16 9,525 100 15 7 55 3 8 ° o o o
14 11,113 100 15 8 6,2 3 94 O @ o @
13 12,700 110 18 9 7 3 10,8 o 2 o 2
12 14,288 110 20 11 9 4 12,2 © © 9 9
11 15,875 110 20 12 9 4 135 ° o o 2
10 19,050 125 25 14 11 4 16,5 O @ 2 e
9 22,225 140 25 18 145 4 19,5 2 2 2 2
8 25,400 160 30 18 14,5 4 22,25 O < o ©
7 28575 180 35 22 18 4 25 2 * * *
7 31,750 180 35 22 18 4 28 O b L g
6 34,925 200 40 28 22 4 30,75 o * * *
6 38,100 200 40 28 22 4 34 O L e L
€ Pagina listino - Price list page 7 78 78 78

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

o Standard
® Standard

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list
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UNC

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1 b o
UNC coarse thread ASME B1.1 B orhorss

Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer LN

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
IMASCH| A MACCHINA MACHINE TAPS | Universal Applications R <1200 N/mm?

g d1

e & & 9

d2

L1

60° @ C
v [ SRH [ 2-3 ||«
BT BT BT BT
Rm BT
N’"‘m’mooi /\/W
Back Tapered R45° R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 2BX 2BX

Trattamento superficiale - Surface treatment  { BR )

]\
371

A A A AAA

]\
376

160

111213 14 111213 14 15 111213 1415 111213 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.2 5.2 212223 212223 212223
Material’s groups number 3334 42 43 333442 43 3334 42 43
5.2 52 5.2
gdl P @ L L, d, a Z %W CODICE - coDE
UNC TPI mm h9 hi2 é.,‘é K82UNC...U K82UNC...XP K82UNC...FOR-XP K82UNC...FORY-XP
4 40 2845 56 5 35 27 3 235 * * - -
5 40 3175 5 5 35 2,7 3 265 * * - -
6 32 3505 5 7 4 3 3 285 * * - -
8 32 4166 63 7 45 34 3 35 * * -
10 24 4826 70 8 6 49 3 39 * * - -
1/4 20 635 80 10 7 55 3 51 * o o *
5/16 18 7938 90 13 8 62 3 66 * o > *
3/8 16 9525 100 15 10 8 3 8 * o o *
gdl P [ L L, d, a Z %’? CODICE - cope
UNC TPI mm h9 hi2 287 K83UNC...U K83UNC...XP K83UNC...FOR-XP K83UNC...FORY-XP
7/16 14 11,113 100 15 8 62 3 94 * o o *
1/2 13 12,700 110 18 9 7 3 108 b © © *
9/16 12 14288 110 20 11 9 4 122 * o o *
58 11 15875 110 20 12 9 4 135 & 9 9 i
3/4 10 19,050 125 25 14 11 4 165 * * * *
718 9 22225 140 25 18 145 4 195 & u & &
1” 8 25400 160 30 18 145 4 22,25 * * * *
Confeziqne / Box. € Pagina listino - Price list page 78 79 79 79
6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi | pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ~ ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




A pos g Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1

lB e UNC coarse thread ASME B1.1

LinNe= Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine

| N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina
Stainless steel | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

o

w O
E

@ d1

R48°
Profondita di filettatura - Thread depth 3,5xD
Materiale - Material HSSV3
Tolleranza - Tolerance 2BX
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC
1314 15
Numero gruppi materiali = (2122 2.3 2.4
Material’s groups number
DI\N @dl P (9] L L d a Z gy CODICE - cobe
UNC TPl mm ho  hi2 él’z? VB2UNC...TXC
< 6 32 3505 5 11 4 3 3 285 *
< 8 32 4166 63 13 45 34 3 35 i
4 10 24 482 70 13 6 49 3 39 *
4 1/4 20 6350 8 16 7 55 3 51 o
5/16 18 7938 90 18 8 62 3 6,6 o
3/8 16 9525 100 20 10 8 3 8
DI\ @d1 P (4] L L d, a Z gy CODICE - cobe
ain
UNC TPl mm ho  hi2 g@% V83UNC...TXC
7/16 14 11,113 100 20 8 62 3 94 o
1/2 13 12,700 110 25 9 7 3 108 o
9/16 12 14288 110 28 11 9 4 122 o
5/8 11 15875 110 28 12 9 4 135 o
3/4 10 19,050 125 32 14 11 4 165 *
718 9 22225 140 32 18 145 4 195 i
1” 8 25400 160 36 18 145 4 2225 *
Confezione / Box: o Lo
6 — 7/16: 10 pezzi / pes € Pagina listino - Price list page 79
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNC

Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1 posx g

UNC coarse thread ASME B1.1 B orhorss
Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer LN
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tarauds machine
Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina P SER|ES MASCHI A RULLARE
[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS | Roll form taps
o o a LINE LINE LINE LINE
Q) °
DIN (==
e
L2
- L1 A
s N g
DIN ‘ ’ =
376 ! =
- L2 -
L1
60° @ C
%2 RH [ 2-3 <
Rm L | Z |
N/mm? 850 - - } @::@
| |
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 2BX 2BX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 1112 13 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 515.2
D/\N @dl P @ Ll L) eh| & |z %‘4? CODICE - copbe
£JA8 UNC  TPI mm h9 hi12 U N P2SCUNC... P2SCUNC...T P2CCUNC... P2CCUNC...T
< 6 32 3505 56 11 4 3 2 315 o o o o
< 8 32 4166 63 13 45 34 4 38 0 o o o
4 10 24 4826 70 13 6 49 4 43 2> o o o
4 12 24 5486 80 16 6 49 5 5 o o o o
<4 1/4 20 6350 80 16 7 55 5 575 2 o o o
<4 5/16 18 7938 90 18 8 6,2 5 7,25 9 &
4 3/8 16 9525 100 20 10 8 5 8,75 o o o o
D/\N @d1 P [} Ll eh| & |2 %ﬂg CODICE - coDbe
£7() UNC TPI mm h9 hi2 é‘,‘é P2SCUNC... P2SCUNC...T P2CCUNC... P2CCUNC...T
7/16 14 11,113 100 20 8 6,2 5 10,3 o o o o
1/2 13 12,700 110 25 9 7 5 118 K K K K
9/16 12 14,288 110 28 11 9 6 133 * * * *
5/8 11 15,875 110 28 12 9 6 148 & & & &
3/4 10 19,050 125 32 14 11 6 17,9 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 79 79 80 80
V)= ot _10 pezzi ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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/ =t Filettatura americana UNC passo grosso ASME B1.1
B = UNC coarse thread ASME B1.1

L= Unified Grobgewinde UNC ASME B1.1 — Gewinde-Grenzlehren
Filetage américain UNC ASME B1.1 — Tampons filetés entre/n’entre pas
Rosca gruesa UNC ASME B1.1 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

ANSI / ASME B1.2 [RTNT=

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go

60°
2 G
> ) | SRH

Tolleranza - Tolerance 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR
@d1 TPI CODICE - coDE
UNC P-NPUNC...
5 40 o
6 32 o
8 32 o
10 24 o
12 24 o
1/4 20 o
5/16 18 o
3/8 16 o
7116 14 o
1/2 13 o
9/16 12 o
5/8 11 o
3/4 10 o
718 9 o
1 8 o
11/8 7 o
1"1/4 7 o
1"3/8 6 o
1"1/2 6 o
1"3/4 5 o
2" 4,5 o

Vi possiamo anche fornire gli anelli filettati e certificati.

We also supply certified thread ring gauges.

UNC

N € Pagina listino - Price list page 109
Confezione: Singola
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNF

UNF

EXPERIENCE

Costruiamo utensili per filettare dal 1947
We have been manufacturing threading tools since 1947




UNF

UNF

MASCHI A MANO HAND TAPS

DIN
2181

agd1

@ d1

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

DIN i

2181 .

Rm
N/mm?
8501

-

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

17
171/8
171/4
173/8
171/2

TPI

40
36
32
28
28
24
24
20
20
18
18
16
14
12
12
12
12
12

)
mm
3,505
4,166
4,826
5,486
6,350
7,938
9,525
11,113
12,700
14,288
15,875
19,050
22,225
25,400
28,575
31,750
34,925
38,100

Confezione: Singola

166

Box: Single

=

UNF fine thread ASME B1.1 poleres
Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Handgewindebohrer LiNE
Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds & main
Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a mano USO GENERALE
N General purpose
a LINE LINE LINE
) /
L1
% a
L1
C
7] A0 A :
5-6 2-3
2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - 2B 2B
BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = [212.2°2.3 3.1 3.4 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number 41 4.2 4.3 4.4 4142 43 44 4142 43 4.4
552 53 552 53 5.4 52 53
L L d a Z g CODICE - cODE
h9 hi2 éﬁé O1UNF... O3UNF... OOUNF-...
45 10 4 3 3 29 * o o
45 11 45 34 3 35 * o) o
50 13 6 49 3 41 * o
56 15 6 49 3 46 & 9 9
56 15 6 49 3 55 * o
63 19 6 49 3 69 Ly 9 2
63 19 7 55 3 85 * o
70 22 8 62 3 99 vy 9 9
70 22 9 7 4 115 * o
70 22 11 9 4 129 i 9 9
70 22 12 9 4 145 * o
80 22 14 11 4 175 L3 9 9
80 22 18 145 4 204 * o
90 22 18 145 4 2325 Ly @ ©
90 22 22 18 4 265 * o
90 22 22 18 5 295 i3 ® 9
125 30 28 22 5 32,75 * o
125 30 28 22 6 36 L 9 @
€ Pagina listino - Price list page 81 81 81
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




= Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

b UNF fine thread ASME B1.1
iNE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
o
S

d2
A

DIN i = LiNeE LINE
A

L1

ad1

o
|

DIN ; -
374 A=

Lo
L1

o

=t

L2

od1

w O

=) =

!
!

L1

60° C
5
red @

= 7 a

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 111213 14 34
Numero gruppi materiali 4243 52 53 42435253
Material’s groups number  [gi2 8.2
DI\l gd1 P @ L L d a Z g CODICE - CODE
EA) UNE TP mm ho  hi2 ét’z‘% E20UNF... E20UNF...T
< 6 40 3505 56 11 4 3 3 295 b o
< 8 36 4166 63 13 45 34 3 35 > 9
<4 10 32 482 70 13 6 49 3 41 hd o
4 12 28 548 80 16 6 49 3 46 9
4 1/4 28 635 80 16 7 55 3 55 b o
DI\N @dl P (4] L L d a Z g CODICE - coDe
EfZ3 UNF  TPI mm h9 hi2 éﬁé E21UNF... E21UNF...T
< 14 28 635 80 16 45 34 3 55 o o
<4 516 24 7938 90 18 6 49 3 69 C 2
<4 3/8 24 9525 90 15 7 55 3 85 ® 2
7/16 20 11,113 100 20 8 62 3 99 - ©
1/2 20 12,700 100 20 9 7 3 115 ° 2
9/16 18 14288 100 22 11 9 4 129 )
5/8 18 15875 100 22 12 9 4 145 ° 2
3/4 16 19050 110 25 14 11 4 175 O 2
718 14 22225 125 25 18 145 4 204 2 2
1” 12 25400 140 28 18 14,5 4 2325 C ©
171/8 12 28575 150 28 22 18 4 265 2 *
171/4 12 31,750 150 28 22 18 5 295 O *
173/8 12 34,925 170 30 28 22 5 32,75 2 *
171/2 12 38100 170 30 28 22 6 36 C *
Confezione / Box. s -
6 - 7/16: 10 pezzi / pes € Pagina listino - Price list page 82 82
1/2 — 9/16: 5 pezzi | pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1
UNF fine thread ASME B1.1

Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine

U N | Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

ad1

LINE LINE

w o w o w g

33

Al
RH (2.3 | <

[ T

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX

Trattamento superficiale - Surface treatment

313233 34 35 313233 34 35

L2
L1

3xD
PM3
2BX

TIAIN TIAIN

3132 33 34 35

ﬂ/llﬁ

LINE

3,5xD
PM3

2BX

313233 34 35

Al Si>10%,
Ottone / Brass Numero gruppi materiali 4.3 4.4 45 46 53 4344 45 46 53 4453 54 4453 54
Bronzo / and Bronze Material’s groups number | (g2 [0/ 8.2 10.1 10.1
a truciolo corto / with short chip
I\k @d1 P [4] L] L) ay| & |Z ?W CODICE - cODE
<7AN UNFTPI mm h9 hi2 AN E26UNF...NQ E26UNF...NS K26UNF...TX
< 6 40 3505 56 11 4 3 3 295 * ) -
< 8 36 4166 63 13 45 34 3 35 * o -
< 10 32 4826 70 13 6 49 3 41 * [ -
< 12 28 5486 80 16 6 49 3 46 * o g
4 14 28 6350 80 16 7 55 3 55 * ° -
4 1/4 28 6350 80 16 7 55 4 55 - - *
K26UNF...FOR-TX
1/4 28 6350 80 16 7 55 4 55 - - - *
gdl P g L L d a z %ﬂ% CODICE - CODE
<7£8 UNF  TPI mm h9 hi2 A E27UNF...NQ E27UNF...NS K27UNF...TX K27UNF...FOR-TX
< 1/4 28 6350 8 16 45 34 3 55 * * * *
<4 5/16 24 7938 9 18 6 49 4 69 B O * *
<4 3/8 24 9525 90 15 7 55 4 85 * ° * *
7/16 20 11,113 100 20 8 62 4 99 i O L L
1/2 20 12,700 100 20 9 7 4 115 * ° * *
9/16 18 14,288 100 22 11 9 4 129 & © L Ly
5/8 18 15875 100 22 12 9 4 145 * o * *
3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 175 W 9 - -
7/8 14 22225 125 25 18 145 4 204 * o - -
1~ 12 25,400 140 28 18 14,5 4 23,25 L © -
3/4 16 19,050 110 25 14 11 5 175 : -
7/18 14 22,225 125 25 18 145 6 204 N N
1~ 12 25,400 140 28 18 14,5 6 23,25 - -
cehiczioncliEos € Pagina listino - Price list page 82 82 82 83

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs o Standard
Oltre / up: singoli / single pcs ~ ® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

168

* Solo a richiesta
* Only on request




o
ﬂ/ﬂﬁ

LINE

USO GENERALE

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

UNF fine thread ASME B1.1

Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine

Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

UNF

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
S &
Q 9 /
I i <| } | ‘ | == LINE LINE LINE LINE
371 : e %
L2
L1
DIN
374
DIN
374
60°
n
N/mm?
ssoi
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment  ( BR ) ( TiN )
1112 13 1.4 1112 13 1.4 111213 14 1112 13 1.4
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number 5152 5.15.2 4142 43 4243
6.17.1 5152 5.2
b\ gd1 P @ L L, d, a Z %‘4% CODICE - cODE
<f68 UNF  TPI mm h9 hi12 87 E24UNF... E24UNF...V E24UNF...T E24UNF...XP
< 6 40 3505 5 11 4 3 3 29 ® o o o
< 8 36 4,166 63 13 45 34 3 35 e o o o
4 10 32 482 70 13 6 49 3 41 bt o >
4 12 28 548 80 16 6 49 3 46 o o o o
<4 14 28 6350 8 16 7 55 3 55 o o o o
b8 @dl P (9] Ll | ch]| a |z %ﬁ% CODICE - cope
EfZ8 UNF TPI mm h9 h12 Zh7Z E25UNF... E25UNF...V E25UNF...T E25UNF...XP
< 14 28 6350 80 16 45 34 3 55 o > > >
<4 5/16 24 7938 90 18 6 49 3 69 O 2 2 2
<4 38 24 9525 90 15 7 55 3 85 i 2 o o
7/16 20 11,113 100 20 8 62 3 99 O 9 o 9
1/2 20 12,700 100 20 9 7 3 115 b 2 2
9/16 18 14,288 100 22 11 9 4 129 © © ©
5/8 18 15875 100 22 12 9 4 145 i o o o
3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 175 > 9 9
718 14 22,225 125 25 18 145 4 204 o o 2 2
17 12 25400 140 28 18 145 4 2325 > 9 9 9
171/8 12 28575 150 28 22 18 4 265 o * * *
171/4 12 31,750 150 28 22 18 5 295 > i B B
173/8 12 34,925 170 30 28 22 5 32,75 o * * *
171/2 12 38,100 170 30 28 22 6 36 > o o B
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 83 83 83 83

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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UNF

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1 s
UNF fine thread ASME B1.1 E poless
Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer e

Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine

Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R <1200 N/mm?

od1

ad1

d2

[l

VY

L2

e & @9

60° @ B
D RH [ 4-5 ||«
Rm
NImm* 1200
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 2BX

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )

DIN
371

|
<
<
<
|

DIN
374

170

111213 14 111213 14 15 111213 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 212223
Material’s groups number | /5152 3334 4.2 43 3334 42 43
5.2 5.2
@di P ) L] L] @ a 7 vl CODICE - CoDE
UNF  TPI mm | h92 h12 gﬂé K24UNF...U K24UNF...XP K24UNF...FORY-XP
4 48 2845 56 10 35 27 3 24 * * -
6 40 3505 5 11 4 3 3 295 * * -
8 36 4166 63 13 45 34 3 35 * * -
10 32 4826 70 13 6 49 3 41 * * -
1/4 28 635 80 16 7 55 3 55 * o *
@di P [0} L] L] @ a Z vl CODICE - coDE
UNF  TPI mm | hé h12 %ﬁ‘é K25UNF...U K25UNF...XP K25UNF...FORY-XP
516 24 7938 90 18 6 49 3 69 * 2 *
3/8 24 9525 90 15 7 55 3 85 L © *
7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 3 99 * o *
1/2 20 12,700 100 20 9 7 4 115 L Q L
9/16 18 14,288 100 22 11 9 4 129 * 2 *
58 18 15875 100 22 12 9 4 145 L © L
3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 175 * * *
7/18 14 22225 125 25 18 145 4 204 i L3 L3
17 12 25400 140 28 18 14,5 4 23,25 * * *
go_ng‘;zl'g:nfol ;ioz);i / pes € Pagina listino - Price list page 84 84 84
1/2 - 9/16: 5 pezzi | pcs e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ~ ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




= Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

lB ol UNF fine thread ASME B1.1
iNE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine

Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

INOX

Stainless steel [ [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|
DIN i B
Tt &

- L1

a
o
9 =

DIN
et

L2

ad1
d2
A ety

i
I
vl

od1

L1

60° B
pal e
W RH [ 4-5 ||«

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD
Materiale - Material HSSV3
Tolleranza - Tolerance 2BX
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC
1314 15

Numero gruppi materiali = (2122 2.3 2.4
Material’s groups number

DI\N @dl P [} L] Ly | G a Z g CODICE - coDE
UNF  TPI mm | h92 h12 gﬂé V24UNF...TXC
< 6 40 3505 56 11 4 3 3 29 *
< 8 36 4166 63 13 45 34 3 35 L
4 10 32 4826 70 13 6 49 3 41 *
4 14 28 635 80 16 7 55 3 55 9
DI\N @dl P [} Li| Ly | @ a Z g CODICE - coDE
UNF  TPI mm | h92 h12 %ﬁé V25UNF...TXC
516 24 7938 90 18 6 49 3 69 o
3/8 24 9525 90 15 7 55 3 85 ©
7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 3 99 o
/2 20 12,700 100 20 9 7 4 115 @
9/16 18 14288 100 22 11 9 4 129 o
5/8 18 15875 100 22 12 9 4 145 9
3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 175 *
7/18 14 22,225 125 25 18 145 4 204 L3
17 12 25400 140 28 18 14,5 4 23,25 *
go_n;e/zllg:nfol pBeOz);i / pes € Pagina listino - Price list page 84
1/2 — 9/16: 5 pezzi | pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

171

UNF



UNF

UNF

DIN
371
DIN
374

@d1

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1
UNF fine thread ASME B1.1

ﬂ/llﬁ

Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine
Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

°
S

I~ a
©
— =+
L2
- L1 -
3 /
[ ] —
2
L1

60°

P
22

4-5

<

Rm
NImm* 1400
AVIO

.

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
371

|
|
<
<
<
<

DIN
374

@di P
UNF  TPI
6 40
8 36
10 32
1/4 28
5/16 24
38 24
@di P
UNF  TPI
7716 20
1/2 20
5/8 18
3/4 16

mm

3,505
4,166
4,826
6,350
7,938
9,525

)
mm
11,113
12,700
15,875
19,050

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

56
63
70
80
90
100

100
100
100
110

11
13
13
16
18
20

20
20
22
25

* Per UNJF vedi tabella di foratura pag. 255
* Drills” diameters for UNJF: table page 255

172

Confezione /

Box.

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

€ Pagina listino - Price list page

d2
h9
4
45
6
7
8
10

o Standard
e Standard

a
h12

34
4,9
Bi5)
6,2

h12
6,2

11

W wWwwwww

AW WWw

*2,95
oS
*4,1
=59
*6,9
*8,5

*9,9

*11,5
*14,5
“7 5

7
7

s & ©

L15° L15° L15°
3xD 3xD 3xD
PM3 PM3 PM3
2BX 2BX 3BX
(C__TicN )
1624 6.1
3334
445354 62 6.3
7292
CODICE - copE
K52UNF...V K52UNF...CT K52UNF...V-3BX
o O *
o) o *
D O *
o o *
) o) *
o o *
CODICE - cobE
K53UNF...V K53UNF...CT K53UNC...V-3BX
* * *
* * *
* * *
* * *
84 84 85

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list




A = Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1
lB (e UNF fine thread ASME B1.1
iNE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
o E)
Q 9 /
DIN T <| } | ‘ | = LINE LINE LINE LINE
371 : e i
L2 %
L1
DIN S E /
i L
e
L L2
L1
=
S 9
DIN
i
L2
L1
o
/&9}& @ FC"
D RH [[2-3 ]«
850
R15° R15° R15° R15°
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment | ( BR ) ( TiN )
111213 14 1112 13 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 3.334
Material’s groups number 5152 5152 4142 43 4243
6.17.1 5152 5.2
DI\ @dl P [4] Ll | eh| & |Z %‘42 CODICE - cobe
£74N UNF  TPI mm h9 hi2 AN E40UNF... E40UNF...V E40UNF...T E40UNF...XP
< 6 40 3505 56 11 4 3 3 29 i o o *
< 8 36 4166 63 13 45 34 3 35 O 9 9 L
4 10 32 4826 70 13 6 49 3 41 i o *
4 12 28 548 80 16 6 49 3 46 9 9 9 L
4 14 28 635 8 16 7 55 3 55 i o *
DI\ gd1 P @ L| Ll ch]| & |2 %? CODICE - CODE
<YLY UNF  TPI mm h9 hi2 Ay E41UNF... E41UNF...V E41UNF...T E41UNF...XP
< 14 28 635 80 16 45 34 3 55 > o © *
4 516 24 7938 90 18 6 49 3 69 O Q 9 i
4 38 24 9525 90 15 7 55 3 85 ® 2 *

7/16 20 11,113 100 20 8 62 3 99 O © 2 b
12 20 12,700 100 20 9 7 3 115 ° ° ° *
9/16 18 14,288 100 22 11 9 3 129 2 o o *

58 18 15875 100 22 12 9 3 145 ° o o *

3/4 16 19,050 110 25 14 11 4 175 O © 9 i
718 14 22225 125 25 18 145 4 204 2 2 o *

17 12 25400 140 28 18 145 4 2325 O - = *
171/8 12 28575 150 28 22 18 4 265 o * * *
171/4 12 31,750 150 28 22 18 5 295 O i & &
173/8 12 34,925 170 30 28 22 5 32,75 2 * * *
171/2 12 38,100 170 30 28 22 6 36 O L3 b3 b3

Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 85 85 85 85
6 — 7/16: 10 pezzi / pcs

1/2 — 9/16: 5 pezzi | pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNF



UNF

UNF

DIN
371
DIN
371
DIN
374

_@dl

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

UNF fine thread ASME B1.1

ﬂ/llﬁ

Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer LiNE
Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine
Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

d1

[%]

L2

d2

L1

g d1

L2

d2

L2

60°
(RS
%2

2-

3

<

"”’“’“ 1400i
AVIO

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN
371

<
|
|
<

DIN
374

@di P
UNF  TPI
6 40
8 36
10 32
1/4 28
5/16 24
38 24
@di P
UNF  TPI
7716 20
1/2 20
5/8 18
3/4 16

mm

3,505
4,166
4,826
6,350
7,938
9,525

)
mm
11,113
12,700
15,875
19,050

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

56
63
70
80
90
100

100
100
100
110

15
13
15
17

* Per UNJF vedi tabella di foratura pag. 255
* Drills’ diameters for UNJF: table page 255

174

Confezione / Box:

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs
Oltre / up: singoli / single pcs

d2
h9
4
45
6
7
8
10

a
h12

34
4,9
Bi5)
6,2

h12
6,2

11

W wWwwwww

*2,95
oS
*4,1
=155
*6,9
*8,5

*9,9

*11,5
*14,5
VA5

7
7

R15° R15° R15°
1,5xD 1,5xD 1,5xD
PM3 PM3 PM3
2BX 2BX 3BX

( TiICN )
6.1 1624 6.1
3334
4453 54 6.2 6.3
7292
CODICE - coDE
K42UNF...V K42UNF...CT K42UNF...V-3BX
o o) *
3 (0] *
D o) *
0 o) *
D o) *
o o] *
CODICE - coDE
K43UNF...V K43UNF...CT K43UNF...V-3BX
* * *
* * *
* * *
* * *
86 86 86

€ Pagina listino - Price list page

o Standard
e Standard

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list




A = Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1
lB (e UNF fine thread ASME B1.1
iNE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine

USO GENERALE Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE LINE LINE

o

@ d1

Rm
™ 850
R40° R40° R40° R40°

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment  ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3334 212233 34
Material’s groups number 51 5.2 5152 4142 43 4243
5152 52
DI\ @dl P [4] Ll | eh| & |Z 7/7 CODICE - coDE
0
£74N UNF  TPI mm h9 hi2 787, EGOUNF... E6OUNF...V EGOUNF...T EGOUNF...XP
< 6 40 3505 56 7 4 3 3 29 ° o o o
< 8 36 4166 63 7 45 34 3 35 O 9 9 9
4 10 32 486 70 8 6 49 3 41 i o
4 12 28 5486 80 10 6 49 3 46 9 9 9 9
4 14 28 635 8 10 7 55 3 55 ° o o
DI\ gd1 P @ L| Ll ch]| & |2 %? CODICE - CODE
<YLY UNF  TPI mm h9 hi2 Ay E61UNF... E61UNF...V E61UNF...T E61UNF...XP
<4 14 28 6350 80 10 45 34 3 55 2 2 o o
5/16 24 7938 90 13 6 49 3 69 O 2 o 2
3/8 24 9525 90 15 7 55 3 85 ® 2 2
7116 20 11,113 100 15 8 62 3 99 O © 2 ©
12 20 12700 100 13 9 7 3 115 ° ° ° °
9/16 18 14,288 100 15 11 9 4 129 2 o o o
58 18 15875 100 15 12 9 4 145 ® 2 2 2
3/4 16 19,050 110 17 14 11 4 175 = © ® ©
718 14 22225 125 18 18 145 4 204 2 2 o 2
17 12 25400 140 22 18 145 4 23,25 ° 2 2 o
171/8 12 28575 150 22 22 18 4 265 2 * * *
171/4 12 31,750 150 22 22 18 5 295 O * * x
173/8 12 34925 170 24 28 22 5 32,75 * * * *
1712 12 38,100 170 24 28 22 6 36 * * * *
Confezione / Box. € Pagina listino - Price list page 86 86 86 87
6 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 — 9/16: 5 pezzi | pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNF



UNF

UNF fine thread ASME B1.1

Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine

U N | Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

@ d1

DIN
371

L2
L1

&%EB+}/

60° C
B @ <
N RH | 2-3 | |«

LINE

U APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
Universal Applications R <1200 N/mm?

=
yoborss

= % % % %

BT BT BT BT
Rm ;HZ BT
N”“’“’mooi M
Back Tapered Rd5° R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 2BX 2BX
Trattamento superficiale - Surface treatment | ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali = 4.2 5.2 2122 23 2ol 2.2 23 2122 23
Material’s groups number 3334 42 43 3334 42 43 333442 43
5.2 5.2 5.2
DIN [/ i 1] L L, d, a Z %W CODICE - CODE
<fA8 UNF TPI mm h9 hi2 é,‘% K82UNF...U K82UNF...XP K82UNF...FOR-XP K82UNF...FORY-XP
< 4 48 2845 56 5 35 27 3 24 * * - _
| 6 40 3505 56 7 4 3 3 29 * * = =
| 8 36 4166 63 7 45 34 3 35 * * - -
4 10 32 4826 70 8 6 49 3 41 * * = -
4 14 28 6350 8 10 7 55 3 55 * o * *
I\ @d1 P @ L L) ch]| & |Z ?‘4% CODICE - cobe
<J/N UNF  TPI mm h9 h12 é“% K83UNF...U K83UNF...XP K83UNF...FOR-XP K83UNF...FORY-XP
516 24 7938 90 13 6 49 3 69 * o * *
38 24 9525 90 15 7 55 3 85 Ly o Ly Ly
7/16 20 11,113 100 15 8 6,2 3 99 * o * *
1/2 20 12,700 100 13 9 7 4 115 & o & &
9/16 18 14,288 100 15 11 9 4 129 * o * *
5/8 18 15875 100 15 12 9 4 145 i o Ly L
3/4 16 19,050 110 17 14 11 4 175 * o * *
718 14 22,225 125 18 18 145 4 204 * o * *
17 12 25,400 140 22 18 14,5 4 2325 d o el el
cehiczioncliEos € Pagina listino - Price list page 87 87 87 87

6 — 7/16: 10 pezzi / pcs

1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs o Standard

Oltre / up: singoli / single pcs ~ ® Standard

176

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




= Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

lB ol UNF fine thread ASME B1.1
iNE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine

Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

INOX
Stainless steel [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]

g 9 7
DIN —
o—ltZ @
L2
L1
g N v

i —

" i ﬁ/éj/?
NImm* 4500
R48°

Profondita di filettatura - Thread depth 3,5xD
Materiale - Material HSSV3
Tolleranza - Tolerance 2BX
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC
1314 15

Numero gruppi materiali | 2122 2.3 2.4
Material’s groups number

DIN [k} P (4] L L d a Z gk CODICE - cobe
UNF  TPI mm | hs; h12 gﬁ‘% V82UNF...TXC
< 6 40 3505 56 7 4 3 3 29 *
< 8 36 4166 63 7 45 34 3 35 L
4 10 32 486 70 8 6 49 3 41 *
4 14 28 635 80 10 7 55 3 55 9
DI\ @dl P [0} Li| L] @ a Z gy CODICE - coDE
<YLY UNF  TPI mm | hé h12 gﬂ‘é V83UNF...TXC
516 24 7938 90 13 6 49 3 69 2
38 24 9525 90 15 7 55 3 85 2
7116 20 11,113 100 15 8 62 3 99 2
1/2 20 12,700 100 13 9 7 4 115 ©
9/16 18 14,288 100 15 11 9 4 129 o
58 18 15875 100 15 12 9 4 145 2
3/4 16 19,050 110 17 14 11 4 175 *
718 14 22,225 125 18 18 145 4 204 *
17 12 25400 140 22 18 145 4 23,25 *
go_n;e/zllg:nfol pBeOz);i / pes € Pagina listino - Price list page 88
1/2 — 9/16: 5 pezzi | pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNF



Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

=

UNF fine thread ASME B1.1 poleres
Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer e
Filetage américain & pas fin UNF — Tarauds machine
Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina P SER|ES MASCHI A RULLARE
IMASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS| Roll form taps
- LINE LINE LINE LINE
e o a
Q) °
DIN
— =+
L2
N L1
o
® e
DIN
374 [ ‘
- L2 -
L1
N 60° C
% /@\ A
D RH ! 2-3 ||«
ﬁnrr'n‘! L | Z |
| |
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP HSSP HSSP
Tolleranza - Tolerance 2BX 2BX 2BX 2BX
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN )
1112 13 1112 13 14 111213 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 4142 212223
Material’s groups number 4142 43 4142 43
5152 5152
DIN [/ i 1] L L 4 a Z g CODICE - CODE
0
E7EN UNF  TPI mm h9 hi2 U2 P2SCUNF... P2SCUNF...T P2CCUNF... P2CCUNF...T
< 6 40 3505 56 11 4 3 2 3.2 o o o o
< 8 36 4,166 63 13 45 34 4 385 o 9 9 9
4 10 32 4826 70 13 6 49 4 445 o o o o
4 14 28 6350 8 16 7 55 5 59 9 9 9 9
<4 516 24 7938 90 18 8 62 5 745 o o o o
4 38 24 9525 90 15 10 8 5 9 9 9 9 9
DI\ @d1 P [9) Ll L eh| & |Z %ﬁg CODICE - cobe
EfZN UNF  TPI mm h9 hi2 7287 P2SCUNF... P2SCUNF...T P2CCUNF... P2CCUNF...T
7116 20 11,113 100 20 8 6,2 5 10,5 2 2 > >
1/2 20 12,700 100 20 9 7 6 121 Ly Ly Ly Ly
9/16 18 14,288 100 22 11 9 6 13,7 * * * *
3/4 16 19,050 110 25 14 11 6 184 & & & &
1” 12 25,400 140 28 18 14,5 8 24,45 * * * *
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 88 88 88 88

178

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
e Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




TOP

Filettatura americana UNF passo fine ASME B1.1

UNF fine thread ASME B1.1
LiNeE Unified-Feingewinde UNF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain a pas fin UNF — Tarauds machine
Rosca fina UNF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

ANSI / ASME B1.2 T =

Wlersr

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go

UNF

Tolleranza - Tolerance 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR
@d1 TPI CODICE - cobe
UNF P-NPUNF...
6 40 o
8 36 o
10 32 o
12 28 o
1/4 28 o
5/16 24 o
3/8 24 <
7116 20 o
1/2 20 o
9/16 18 o
5/8 18 o
3/4 16 o
718 14 o
1" 12 o
1"1/8 12 o
1"1/4 12 o
1"3/8 12 o
1"1/2 12 o
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 109
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
e Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

179




UNF

FILETTATURA AMERICANA UN

o o1 A W N P O

9/64

11/64
10

12
15/64
1/4
9/32
5/16
3/8
7116
12
9/16
5/8
11/16
3/4
13/16
718
15/16

1-1/16
1-1/8
1-3/16
1-1/4
1-5/16
1-3/8
1-7/16
1-1/2
1-9/16
1-5/8
1-11/16
1-3/4
1-13/16
1-7/8
1-15/16

2-1/8
2-1/4
2-3/8
2-112
2-3/4
2-7/8

180

UNC

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8

UN8
UN8

9

UNC

10

UNC

11

UNC

12

UNC

UN12

UNF
UN12
UNF
UN12
UNF
UN12
UNF
UN12
UNF

UN12

UN12

UN12

UN12

UN12

13

UNC

14

UNC

UNF

UNS

UNS
UNS

16

UNC

UN16
UN16
UNF
UN16
UN16
UN16
UN16
UN16
UN16
UN16
UN16
UN16

UN16

UN16

18

UNC
UNS

UNF
UNF
UNS
UNS

UNS
UNS
UNS
UNEF
UNEF
UNEF
UNEF

UNEF
UNEF
UNEF

PASSO - PITCH

20

UNC

UN20

UNF

UNF

UN20

UNEF

UNEF

UNEF

UNEF

UN20

UN20

UN20

UN20

UN20

24

UNC
UNC

UNS

UNF
UNF
UNS
UNS
UNEF
UNEF
UNEF

UNS

UNS

27

UNS

UNS

UNS

UNS

UNS

28 32

UNC

UNC

UNF
UNF  UNEF

UNF  UNEF
UNEF
UNEF
UN32
UN32

UN28

UNEF

UNEF

UN28

UN28

UN32

36

UNF

UNS

UNS

40

UNC
UNC
UNF

UNS

UNS

UNS
UNS

44

UNF

48 56 60 64 72

UNC  UNF
UNC UNF
UNC UNF
UNF
UNS UNS
UNS

80

UNF




UNEF-UNS-UN..

UNEF UNS UN...

Costante innovazione: R&D in UFS Technology
Steady innovation: R&D in UFS Technology TECHNDLDG BLVD




UNEF

UNEF

Filettatura americana UNEF passo extra fine ASME B1.1
UNEF extra fine thread ASME B1.1

Unified-Extra-Feingewinde UNEF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage américain a pas extra-fin UNEF ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca extra fina UNEF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

UFS
norm

g d1

@ d1

N

— =

L2

L1

d2

o |

L2

L1

@

<

2-3

<

v

Z1

!

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

gd1
alelgy] UNEF
< 14
< 516
< 38
7116
12
916
5/8
1116
3/4
13116
78
1
1116
1718
1316
1714
138
17116
1712

P
TPI
32
32
32
28
28
24
24
24
20
20
20
20
18
18
18
18
18
18
18

mm

6,350
7,938
9,525
11,113
12,700
14,288
15,875
17.462
19,050
20,638
22,225
25,400
26,988
28,575
30,163
31,750
34,925
36,513
38,100

Confezione: Singola

Box:

182

Single

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

80

90

90
100
100
100
100
110
110
125
125
140
140
150
150
150
170
170
170

2 O
h9
16 45
18 6
5 7
20 8
20 9
2 1
22 12
25 14
25 14
25 18
25 18
28 18
25 20
28 22
28 22
28 22
30 28
30 28
30 28

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
e Standard

a
h12
34
49
55
6,2

7

9

9
11
11

14,5

14,5

14,5
16
18
18
18
22
22
22

z

OO0 0O A BSDMDDAEDDNDDNDOWWWWW

’

7
7 7

5,55
[ALS
8,7
10,2
118
13,2
14,8
16,4
17,8
194
20,95
24,15
25,6
27,15
28,75
30,3
335
351
36,7

LINE LINE
1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE
2B 2B
BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
424352 53 424352 53
8.2
CODICE - cobe
E21UNEF... E21UNEF...T
O *
o *
O *
o *
o *
o *
O *
o *
o *
o *
O *
o *
* *
* *
* *
* *
* *
* *
* *
89 89

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

N

* Solo a richiesta
* Only on request

”/llﬂ

USO GENERALE
General purpose




BEXE Filettatura americana UNEF passo extra fine ASME B1.1

B ol UNEF extra fine thread ASME B1.1
LiNeE Unified-Extra-Feingewinde UNEF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain a pas extra-fin UNEF ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca extra fina UNEF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

N USO GENERALE
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
g 3 a LINE LINE
UFS
norm

S B - B

| —

L2

& d1
d2
.

>
85
3 w”m

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD ;
Materiale - Material HSSE HSSE >
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 3334
Material’s groups number | 51 52 4142 43
5152
U=y gd1 P [0} L L d a Z gy CODICE - CODE
UNEF  TPI mm h9 hi12 éﬂz‘é E25UNEF... E25UNEF...T
4 1/4 32 6,350 80 16 45 34 3 555 o *
<4 516 32 7938 90 18 6 49 3 7,15 @ vy
4 3/8 32 9525 90 15 7 55 3 87 o *
7/16 28 11,113 100 20 8 6,2 3 10,2 9 v
1/2 28 12,700 100 20 9 7 3 118 o *
9/16 24 14,288 100 22 11 9 4 13,2 9 B
5/8 24 15875 100 22 12 9 4 148 o *
11/26 24 17.462 110 25 14 11 4 164 9 v
3/4 20 19,050 110 25 14 11 4 17,8 o *
13/16 20 20,638 125 25 18 145 4 194 o vy
7/8 20 22,225 125 25 18 14,5 4 20,95 o *
1” 20 25,400 140 28 18 14,5 4 24,15 9 v
17116 18 26,988 140 25 20 16 4 25,6 * *
171/8 18 28,575 150 28 22 18 4 27,15 v v
17316 18 30,163 150 28 22 18 4 28,75 * *
171/4 18 31,750 150 28 22 18 5 30,3 i L
173/8 18 34,925 170 30 28 22 5 335 * *
1”716 18 36,513 170 30 28 22 6 351 L v
1”71/2 18 38,100 170 30 28 22 6 36,7 * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 89 89
Box: Single e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UNEF

Filettatura americana UNEF passo extra fine ASME B1.1 A b
UNEF extra fine thread ASME B1.1 B il
Unified-Extra-Feingewinde UNEF ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer e

Filetage américain a pas extra-fin UNEF ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca extra fina UNEF ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina USO GENERALE

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
° R LINE LiNeE
Q S 7
UFS i ==
norm : 4 %777“7777 =< % %
L2
L1
s o g
UFS :’,7 [ S ==
o — —
L2
L1
60° C
@\ A
O RH [ 2-3 |«
850
R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212233 34
Material’s groups number | 5152 4243
5.2
UFS 7l [0} L L d, a Z gy CODICE - coDE
UNEF TPI mm h9 hi2 éﬁ‘é E61UNEF... E61UNEF... XP
4 14 32 6350 8 10 45 34 3 555 o *
516 32 7938 9 13 6 49 3 715 2 K
38 32 9525 90 15 7 55 3 87 o *
716 28 11,113 100 15 8 62 3 10,2 2 K
12 28 12,700 100 13 9 7 3 118 o *
9/16 24 14288 100 15 11 9 4 132 2 i
58 24 15875 100 15 12 9 4 148 o *
11/16 24 17462 110 17 14 11 4 164 2 K
34 20 19050 110 17 14 11 4 178 o *
13/16 20 20,638 125 18 18 145 4 194 e L5
718 20 22225 125 18 18 145 4 20,95 o *
1”7 20 25400 140 22 18 145 4 24,15 9 K
17116 18 26,988 140 20 20 16 4 256 * *
171/8 18 28575 150 22 22 18 4 27,15 i L5
17°3/16 18 30,163 150 22 22 18 4 28,75 * *
171/4 18 31,750 150 22 22 18 5 303 L5 L3
173/8 18 34,925 170 24 28 22 5 335 * *
177/16 18 36,513 170 24 28 22 6 351 i i
171/2 18 38100 170 24 28 22 6 36,7 * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 89 89
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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s o Filettatura americana UNS speciale ASME B1.1

plors UNS special thread ASME B1.1
LiNeE Spezial-Gewinde UNS ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage américain spécial UNS ASME B1.1 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca especiales UNS ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
3 3 7
UFS ' ! = LiNeE LiNeE
norm : <| l | u : =
.o L2
L1
°
S
UFS + —
norm
L2

ad1
d2

o T

L1

@

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD (£
Materiale - Material HSSE HSSE -
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali =~ 4.2 4.3 52 53 42435253
Material’s groups number | (g2 8.2

=5 @d1 P [4) L, L d, a Z g CODICE - cODE
UNS TPI mm | h92 h12 %ﬁé E20-...UNS... E20-...UNS...T
< 10 40 4826 70 13 6 49 3 42 2 *
< 10 48 4826 70 13 6 49 3 43 9 L5
< 12 36 5486 80 16 6 49 3 48 2 *
4 14 24 6350 8 16 7 55 3 53 9 i
4 14 36 6350 8 16 7 55 3 56 2 *
4 14 40 6,350 8 16 7 55 3 57 Ly Ly
O3] gd1 P [0} L Ly | e a Z gl CODICE - cobE
UNS TPI mm | h92 h12 gﬂé E21-...UNS... E21-...UNS...T
<4 516 40 7938 90 18 6 49 3 73 ‘ *
<4 38 18 9525 100 15 7 55 3 81 *
<4 38 27 9525 100 15 7 55 3 86 2 *
<4 3/8 40 9525 100 15 7 55 3 89 © L
7/16 24 11,113 100 20 8 6,2 3 10,05 2 *
7/16 27 11,113 100 20 8 6,2 3 10,2 © *
1/2 24 12,700 100 20 9 7 3 11,6 2 *
1/2 27 12,700 100 20 9 7 3 11,75 o *
58 27 15875 100 22 12 9 4 149 ° *
11/16 18 17,462 110 25 14 11 4 16,05 o L
3/4 18 19,050 110 25 14 11 4 17,6 2 *
7/8 18 22,225 125 25 18 145 4 20,8 2 *
718 24 22,225 125 25 18 145 4 2172 o *
15/16 18 23,813 140 25 18 145 4 224 © L
1” 14 25,400 140 28 18 14,5 4 23,6 2 *
1~ 18 25,400 140 28 18 145 4 24 > *
1” 24 25,400 140 28 18 14,5 4 243 2 *
171/4 14 31,750 150 28 22 18 5 29,9 o *
17°5/16 14 33,338 170 30 28 22 5 315 2 *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 90 90
Box: Single e Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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UN...

8-UN
12-UN
16-UN

g d1

Filettatura americana UN ASME B1.1
UN thread ASME B1.1
Gewinde UN ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer
Filetage UN ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca UN ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

= |

Rm
™™ 50

LINE LINE
o~ a
© /
! =
e
Lo
L1
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR TiN )

ad1
E 8-UN
1”1/8
1"1/4
1"3/8
1"1/2
1"5/8
= 1"3/4
= 1"7/8
2"

ad1
E 12-UN
7/18
11116
13116
1”516
1"7116
1"5/8
u 1"3/4
2"

ad1
E 16-UN
py
1”18
1”4
17172
= 2"

p
TPI

©

TPI

12
12
12
12
12
12
12
12

TPI

16
16
16
16
16

mm

28,575
31,750
34,925
38,100
41,275
44,450
47,625
50,800

)
mm
22,225
26,988
30,163
33,338
36,513
41,275
44,450
50,8

1]
mm
25,400
28,575
31,750
38,100
50,8

W = Acciaio HSS / HSS Steel

Confezione: Singola
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Box: Single

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

180
180
200
200
200
220
250
250

125
140
150
170
170
170
180
190

140
150
150
170
190

46
46
50
50
55
60
65
65

25
25
28
30
30
30
32
32

28
28
28
30
32

€ Pagina listino -

dZ
h9
22
22
28
28
32
36
36
40

dZ
h9
18
20
22
28
28
32
36
40

dZ
h9
18
22
22
28
40

a
h12

18
18
22
22
24
29
29
32

h12

14,5
16
18
22
22
24
29
32

h12

14,5
18
18
22
32

@ Standard
® Standard

1112 13 1.4 34
424352 53
8.2

z A/
7

25,4
28,6
31,75
34,9
38,1
413
44,45
47,6

oo uiuv bbb D

z My
7

20,1
24,9
28
31,2
34,4
39,2
42,3
48,7

oo o0ul b DbD

Z

é“ Z)

4 23,8
4 27

5 30,15
6 36,5
6 49,2

Price list page

E21-8UN...

¢ 0 0 C 0 U 0 O©

E21-12UN...

¢ 0 0 0 0 C O

E21-16UN...

o]

o O O

o}

91

1112 13 1.4 34
4243 52 53

CODICE - CoDE
E21-8UN...T
*
*
*
*
*
*
*
*
CODICE - CoDE
E21-12UN...T
*
*
*
*
*
*
*
*
CODICE - coDE
E21-16UN...T
*
*
*
*
*
91

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

USO GENERALE
General purpose

* Only on request



=
y

LINE

USO GENERALE
N

Filettatura americana UN ASME B1.1
UN thread ASME B1.1

Gewinde UN ASME B1.1 — Maschinengewindebohrer

Filetage UN ASME B1.1 — Tarauds machine

Rosca UN ASME B1.1 — Machos de roscar a maquina

20-UN
28-UN
32-UN

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LINE LINE
E g
E g‘ % %
L2
L1 i
60°
%2 <
.| 7] I
850
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 2B 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )

1112 13 14 34

1112 13 14 34

Numero gruppi materiali =~ 4.2 4.3 5.2 5.3 4243 52 53
Material’s groups number (g2 8.2
gd1 P 0 L L d a Zphy CODICE - CODE
Ezo-un ™ mm h9  hi2 ét’z‘% E21-20UN... E21-20UN...T
<4 38 20 9525 9% 15 7 55 3 83 ‘ *
5/8 20 15,875 100 22 12 9 4 146 9 L5
1”116 20 26,988 140 25 20 16 4 25,7 o *
1”1/8 20 28,575 150 28 22 18 4 27,3 9 L
1”"1/4 20 31,750 150 28 22 18 5 30,5 o *
1”3/8 20 34,925 170 30 28 22 5 33,7 o) L5
od1 P 0 L L d a Z gy CODICE - CODE
E 28-UN TPI mm h9 h12 éﬁ‘é E21-28UN... E21-28UN...T
<4 38 28 9525 9 15 7 55 3 86 ‘ *
58 28 15875 100 22 12 9 4 15 9 i
od1 P 0 L L d a Zphpy CODICE - CODE
E 32-UN TPI mm h9 h12 éﬁ‘é E21-32UN... E21-32UN...T
716 32 11,113 100 20 8 6,2 3 10,3 o *
12 32 12,700 100 20 9 7 3 11,9 9 K
€ Pagina listino - Price list page 91 91

Confezione: Singola

@ Disponibile a stock

Box: Single
® Available in stock

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
O Lead time on enquiry, standard price-list

187




UNEF

UNEF

CALIBRI FILETTATI

ANS| / ASME B1.2

THREAD GAUGES

Filettatura americana UNEF passo extra fine ASME B1.1
UNEF extra fine thread ASME B1.1
Unified-Extra-Feingewinde UNEF ASME B1.1 — Gewinde-Grenzlehren
Filetage américain a pas extra-fin UNEF ASME B1.1 — Tampons filetés entre/n’entre pas
Rosca extra fina UNEF ASME B1.1 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

LINE

p/llﬂ

TOP

LINE
Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go
¥ ) | SRH
Tolleranza - Tolerance 2B
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR
@d1 TPI CODICE - CODE
UNEF P-NPUNEF-...
1/4 32 o
5/16 32 o
3/8 32 o
7116 28 o}
1/2 28 O
9/16 24 o
5/8 24 o
11/16 24 o}
3/4 20 o
13/16 20 o
7/8 20 o
1" 20 o
171/16 18 o
11/8 18 o}
173/16 18 o
1"1/4 18 o}
13/8 18 o
177/16 18 o}
1"1/2 18 o
A richiesta sono eseguibili i seguenti tamponi:
On request we can provide the following gauges:
UNS
8-UN
12-UN
16-UN
20-UN
28-UN
32-UN
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 109

M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

o Standard
® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
O Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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The product: precise, reliable, accurate, all made by UFS




GAS

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Handgewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN [SO 228 — Tarauds a main
Rosca gas Whitworth DIN EN I1SO 228 — Machos de roscar a mano

MASCHI A MANO HAND TAPS

Rm
N/mm’ 850

ad1
E GAS
1/8
1/4
3/8
1/2
5/8
3/4
7/8
1~
1”1/8
1"1/4
1"1/2
1"3/4
P
2"1/4
2"1/2
2"3/4
3"

Box: Single

2
”/llﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE LINE LINE
% a
o N B ===
. —
. L2
L1
55° A.C
P I,.,I—wvm
% RH
7 01 A :
5-6 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - 1SO 228 1SO 228
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = [2.12.2:2.3 3.1 3.4 2122 23 31 34 2122 23 3.1 34
Material’s groups number = 4.1 42 4.3 4.4 4142 43 44 4142 43 44
5.152 53 5.15.2 53 5.15.2 53
P ] L L d a Zghy CODICE - coDE
™ mm ho  h12 él/’% 016... 036... 00G...
28 973 63 18 7 55 3 88 * 2 2
19 1316 70 20 11 9 4 118 a o o
19 1666 70 20 12 9 4 1525 * 2 2
14 209 80 22 16 12 4 19 a o o
14 2291 80 22 18 145 4 21 * 2 2
14 2644 90 22 20 16 4 245 a o o
14 3020 90 22 22 18 4 28,25 * 2 2
11 3325 100 25 25 20 5 30,75 a o o
11 3790 125 32 28 22 6 355 * 2 2
11 4191 125 32 32 24 6 395 Ll o o
11 47,8 140 32 36 29 6 4525 * 2 2
11 53,75 140 32 40 32 6 51,10 Ll o o
11 5961 160 36 45 35 6 57,2 * 2 2
11 6571 160 40 50 39 6 63,10 v e 2
11 75,18 160 40 50 39 8 726 * 2 2
11 81,53 160 40 50 39 8 79,1 & 2 2
11 87,88 160 40 50 39 8 853 * 2 2
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 92 92 92
o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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L2 Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228

orhors Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
LiNeE Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN ISO 228 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca gas Whitworth DIN EN SO 228 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LiINE LINE
s Y 5

e - =

L2

L1

55°
RN
%2

J

Qe
=7l A8

J

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO 228 1SO 228
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali = 4.24.3 5.2 5.3 424352 53
Material’s groups number | (g2 8.2
% g:; T|;I mﬂm i :; h?z ’ %ﬁ% E21G... E21G...T COPICE - cone

[ ]
9}

178 28 973 9 15 7 55 3 88

174 19 13,176 100 22 11 9 3 11,8 C 9
3/8 19 1666 100 22 12 9 3 1525 ° 2
12 14 209 125 25 16 12 4 19 C 9
5/8 14 2291 125 25 18 145 4 21 2 2
3/4 14 2644 140 25 20 16 4 245 C 9
7/8 14 30,20 150 28 22 18 4 28,25 2 *
1” 11 3325 160 30 25 20 5 30,75 C L5
1”1/8 11 3790 170 30 28 22 6 355 ° *
1”14 11 4191 170 30 32 24 6 395 C L5
= 17172 11 47,8 190 32 36 29 6 4525 ° *
= 1”3/4 11 53,75 190 32 40 32 6 51,1 C L5
= 2" 11 5961 220 40 45 35 6 57,2 ° *
= 2”"1/2 11 75,18 250 50 45 35 8 726 9 L5
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 93 93
3 G 10 oozl s o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
1/4.G = 3/8:5 pezzil/ pes @ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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GAS

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN ISO 228 — Tarauds machine

Rosca gas Whitworth DIN EN SO 228 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE
s N g
.o
L1
> -
Dy ERH (s
* e
Rm Rm
N ssoi N/'“""mooi j/? @::@
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO 228X 1SO 228X

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,
Ottone / Brass
Bronzo / and Bronze

a truciolo corto / with short chip

ad1 P
GAS TPI

18 28
174 19
3/8 19
172 14
5/8 14
314 14
718 14
1 1
1"1/8 11
1”1/4 11
1712 11
1/8 28
174 19
3/8 19
172 14
3/4 14

mm

9,73
13,16
16,66
20,96
22,91
26,44
30,20
33,25
37,90
41,91

47,8

9,73

13,16
16,66
20,96
26,44

B = Acciaio HSS / HSS Steel

Confezione / Box:
1/8 G: 10 pezzi / pcs

3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
Numero gruppi materiali 4.3 4.4 45 4.6 53 4344 45 4.6 53
Material’s groups number | (8.2 {0 8.2 10.1
L, L d a Z gl CODICE
| h9Z h12 %ﬁ‘é E27G...NQ E27G...NS
90 15 7 55 4 88 2 i
100 22 11 9 4 11,8 > ©
100 22 12 9 4 1525 2 i
125 25 16 12 4 19 > O
125 25 18 145 4 21 2 o
140 25 20 16 4 245 > 9
150 28 22 18 4 28,25 2 *
160 30 25 20 5 30,75 > L
170 30 28 22 6 355 2 *
170 30 32 24 6 395 2 L
190 32 36 29 6 4525 2 *
9 15 7 55 4 88 - -
100 22 11 9 4 118 N N
100 22 12 9 4 1525 - B
125 25 16 12 6 19 N B
140 25 20 16 6 245 - -
€ Pagina listino - Price list page 93 93
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list

1/4 G - 3/8 G: 5 pezzi | pcs

LINE

3xD 3,5xD
PM3 PM3
1SO 228X 1SO 228X

GEENTHED GEENTD TiAIN L____TIAIN

3.13.2 33 34 35 3.13.2 33 34 35
4453 54 4453 54
10.1 10.1
- CODE
*K27G...TX *K27G...FOR-TX
* *
* *
* *
* *
* *

A richiesta: Imbocco E (1,5-2 x P)
On request chamfer E (1,5-2 x P)

93 93

* Solo a richiesta
* Only on request
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”/ﬂﬁ

[T =

USO GENERALE

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine

Rosca gas Whitworth DIN EN SO 228 — Machos de roscar a maquina

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LINE LINE LINE LINE
g o 5
o
b ] =
. L2
L1
55° B
@ rﬂ’\NW
) SRH [ 4-5
w.0| [T
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO 228 I1SO 228 1SO 228 1SO 228
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) D
111213 14 111213 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 3334 2122 33 34
Material’s groups number 5152 5.1 5.2 4142 43 4243
6.1 7.1 5.1 5.2 5%
gd1 P 2 L L d a Z phy CODICE - coDE
% GAS TPl mm 9 h12 éﬁﬁ E25G... E25G...V E25G...T E25G...XP
18 28 973 9% 15 7 55 3 88 ° o o o
174 19 13,16 100 22 11 9 3 11,8 C 9 e ©
3/8 19 1666 100 22 12 9 4 15,25 4 o o o
12 14 209 125 25 16 12 4 19 C 9 9 i
5/8 14 2291 125 25 18 145 4 21 2 o o *
3/4 14 2644 140 25 20 16 4 245 C 9 9 K
7/8 14 30,20 150 28 22 18 4 28,25 2 2 * *
1” 11 3325 160 30 25 20 5 30,75 C o b b
1"1/8 11 37,90 170 30 28 22 6 355 O o * *
1”14 11 4191 170 30 32 24 6 395 9 9 ks ks
" 1"1/2 11 47,8 190 32 36 29 6 4525 2 2 * *
H 1”3/4 11 5375 190 32 40 32 6 51,10 o o B B
® 2" 11 5961 220 40 45 35 6 5722 o o * *
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 93 93 94 94

1/8 G: 10 pezzi / pcs
1/4 G - 3/18 G: 5 pezzi | pcs

o Standard
® Standard

* Solo a richiesta
* Only on request

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
O Lead time on enquiry, standard price-list
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GAS

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|

Fd1

5156 |

L2

55°

v

Rm
Nmm 4200

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,

Ottone / Brass

Bronzo / and Bronze

a truciolo corto / with short chip

@d1 P %}
GAS TPI mm

1/8 28 9,73

1/4 19 13,16
3/8 19 16,66
1/2 14 20,96
3/4 14 2644

Confezione / Box.
1/8 G: 10 pezzi / pcs

1/4 G - 3/8 G: 5 pezzi / pcs

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228 =
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228 plerss
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN 1SO 228 — Maschinengewindebohrer LinNe=
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine
Rosca gas Whitworth DIN EN 1SO 228 — Machos de roscar a maquina APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm?
U Universal Applications R <1200 N/mm?
TOP TOP TOop
% a
L1
i -5
3xD 3xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance I1SO 228X 1SO 228X 1SO 228X
( BR )
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 2122 23
Material’s groups number | 51 52 333442 43 3334 42 43
5.2 5.2
Ll L2 d2 a z A/ CODICE - CODE
A
h9 hi2 4{% K25G...U K25G...XP K25G...FORY-XP
9 15 7 55 3 88 * o *
100 22 11 9 4 118 w 9 i
100 22 12 9 4 1525 * o *
125 25 16 12 4 19 w 9 i
140 25 20 16 4 245 * o *
€ Pagina listino - Price list page 94 94 94 94
@ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list
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* Only on request




e Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228

ﬂ/llﬂ

LINE

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN 1SO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine

MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA Rosca gas Whitworth DIN EN ISO 228 — Machos de roscar a maquina

SYNCHRO —
RIGID Rigid Tapping Synchro

gd1
[

B T =

L2

B
7 Qo
= Y& L

J

Profondita di filettatura - Thread depth
Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

& @

3xD 3,5xD
PM3 PM3
1ISO 228X 1ISO 228X

Trattamento superficiale - Surface treatment

111213 14 15

111213 1415

Numero gruppi materiali (2122 2.3 24 33 34 (2122 23 24 33 34
Material’s groups number 4142 43 45 46 51 4142 43 45 46 51
5253616271 72 525361 62 7.1 7.2

UFS [0kl P @ Ll |.2 dz a z A/
a7
GAS TPl mm 10xP h6 hi12 gﬁg

S

/8 28 973 90 10 10 8 3 88
1/4 19 13,16 100135 12 9 3 118
3/8 19 16,66 100135 16 12 4 1525
1/2 14 2096 125 18 20 16 4 19

Ci potete richiedere maschi anche con diametro fino a
160-170 mm di diametro e 400-450 mm di lunghezza!

You will find taps with diameters up to
160-170 mm and 400-450 mm in length!

Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page

Box: Single @ Standard
® Standard

CODICE - cobe
S24G...TXC S24G...FORY-TXC

o *
o *
o *
o *

A richiesta:

On request:

Con Weldon DIN1835 B

94 94

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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GAS

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228 =

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228 pterzs
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN SO 228 — Maschinengewindebohrer LN
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN ISO 228 — Tarauds machine

Rosca gas Whitworth DIN EN ISO 228 — Machos de roscar a maquina I N OX ACCIAIO INOSSIDABILE
[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]| - Stainless steel
TOopP

-

Fd1
d2

B || =

L2

L1

55° B
il 1f 20

Profondita di filettatura - Thread depth 3xD
Materiale - Material HSSV3
Tolleranza - Tolerance 1SO 228X
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC
1314 15

Numero gruppi materiali = [2.1.2.2:2.3 2.4
Material’s groups number

ad1 P [] L L d, a Z gy CODICE - coDbe
% GAS TPl mm h9  hi2 él’z‘é V25G...TXC
18 28 973 9% 15 7 55 3 88 o
174 19 13,16 100 22 11 9 4 118 o
3/8 19 1666 100 22 12 9 4 1525 o
12 14 209 125 25 16 12 4 19 9
3/4 14 2644 140 25 20 16 4 245 o
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 94
152 g: 135)/;’%2.2' 4 pes. / @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
196 ) 5 pezzilfipcs ® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request




L2 Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228

pterzs Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228
LN Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca gas Whitworth DIN EN SO 228 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
LiNneE LiNneE LINE LINE

&

& d1
d2
~J®

b | =

L1

55° C
N @ <
Dby | NSRH 75
Rm

i ;RZ R15° R15° R15° R15°

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO 228 I1SO 228 1SO 228 1S0228+0,05
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4.14.2 3334 4142
Material’s groups number 5152 5.1 5.2 4142 43 5.1 5.2
6.1 7.1 5.1 5.2
od1 P 0 L L d a Zphy CODICE - coDE
% GAS TPI mm h9 h12 éﬁé E41G... E41G...V E41G...T E41G...+0,05
18 28 973 9 15 7 55 3 88 b o o o
174 19 13,16 100 22 11 9 3 11,8 C © © ©
3/)8 19 1666 100 22 12 9 3 1525 b o o o
172 14 209 125 25 16 12 4 19 C 0 2 e
5/8 14 2291 125 25 18 145 4 21 o o * *
3/4 14 2644 140 25 20 16 4 245 C 0 2 e
7/18 14 30,20 150 28 22 18 4 28,25 o o * o
1” 11 3325 160 30 25 20 5 30,75 C © b ©
1”1/8 11 3790 170 30 28 22 6 355 o * * *
1”1/4 11 4191 170 30 32 24 6 395 © b b b
1712 11 47,8 190 32 36 29 6 4525 o * * *
® 1”3/4 11 5375 190 32 40 32 6 514 B LS L5 L3
= 2" 11 5961 220 40 45 35 6 57,2 o * * *
= 2"1/2 11 7518 250 50 45 35 8 728 © b b ks
B = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 94 95 95 95
1/8.G:10 pez‘n /pcs. @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
A = S €D ool 15 @ Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine

Rosca gas Whitworth DIN EN ISO 228 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

yohirss

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE LINE LINE LINE
s o g
/‘ =
=1
L2
L1
55° @ C
X : 7~ R
Dy | NSRH 25
850
R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO 228 1SO 228 1SO 228 1SO 228
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) D
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 2122 33 34
Material’s groups number 51 5.2 5.15.2 4142 43 4243
5.2
@dl P [4] L L d a Z gy CODICE - cODE
% GAS TPI mm h9 h12 éﬁ‘é E61G... E61G...V E61G...T E61G...XP
178 28 973 9 15 7 55 3 88 ° o o o
174 19 13,16 100 15 11 9 3 118 © 2 2 2
3/8 19 1666 100 15 12 9 4 1525 ° o o o
172 14 209 125 18 16 12 4 19 © 2 2 2
58 14 2291 125 18 18 145 4 21 o * * *
3/4 14 2644 140 20 20 16 4 245 O 9 2 2
7/8 14 30,20 150 20 22 18 4 28,25 o O * *
1”7 11 3325 160 24 25 20 5 30,75 O 9 w w3
1”1/8 11 3790 170 24 28 22 6 355 o * * *
1”1/4 11 4191 170 24 32 24 6 395 D L L &
= 1"1/2 11 478 190 27 36 29 6 4525 o * * *
® 1”3/4 11 5375 190 27 40 32 6 51,10 D L L &
= 2" 1 59,61 220 32 45 35 6 57,2 o * * *
M = Acciaio HSS / HSS Steel
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 95 95 95 95

1/8 G: 10 pezzi / pcs

1/4G-3/8 G: 5 pezzif pes @ andard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request
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T O g

LINE

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN 1SO 228

Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN SO 228 — Maschinengewindebohrer

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine

APPLICAZIONI UNIVERSALI R <1200 N/mm? Rosca gas Whitworth DIN EN ISO 228 — Machos de roscar a maquina
Universal Applications R < 1200 N/mm?

2 d1
d2

T)

L1

55° C
AP/ A

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS |

BT BT BT BT
Rm BT
"/’"'“'1200i /\/\/W
Back Tapered R45° R45° R45° R45°
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3,5xD 3,5xD
Materiale - Material PM3 PM3 PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance 1SO 228X 1SO 228X 1SO 228X 1SO 228X
Trattamento superficiale - Surface treatment | ( BR ) R G G
1112 13 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15 1112 13 1.4 15
Numero gruppi materiali = 4.2 5.2 2122 23 2122 23 2122 23 2
Material’s groups number 3334 42 43 33344243 33344243 C]
5.2 5.2 5.2
gd1 P [4] L L d, a Z gy CODICE - cope
i

GAS TPl mm h9 h12 AN K83G...U K83G...XP K83G...FOR-XP K83G...FORY-XP

18 28 973 9 15 7 55 3 88 * o * *

174 19 13,16 100 15 11 9 3 11,8 & o L L

3/8 19 1666 100 15 12 9 4 1525 * o * *

12 14 209 125 18 16 12 4 19 & o L L

3/4 14 2644 140 20 20 16 4 245 * o * *

1” 11 3325 160 24 25 20 5 30,75 & & Ly A
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 96 96 96 96
1;2 g: g)/gi;z-zgl pcs_l @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

) : > pezzi i pes ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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GAS

Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228

Whitworth pipe thread

DIN EN ISO 228

Whitworth-Rohrgewinde DIN EN I1SO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN 1SO 228 — Tarauds machine

Rosca gas Whitworth DIN EN 1SO 228 — Machos de roscar a maquina

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS|

3 S 7
UFS e
norm i 4777777731:‘/'7
LL2 |

L1

2 O o

P A

1) SRH ! 2-3

m"!“!muoi g } M
Back Tapered

J

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

UFS
norm|

@d1
GAS
1/8
1/4
3/8
1/2

TPI

28
19
19
14

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

mm

9,73
13,16
16,66
20,96

Confezione: Singola

200

Box: Single

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

L L, d A

2 4 a Z gy
10xP h6 h12 é{’,‘é

9 10 10 8 3 88
100135 12 9 3 118
100135 16 12 4 1525
125 18 20 16 4 19

€ Pagina listino - Price list page

o Standard
® Standard

LINE

”/llﬂ

TOP

SYNCHRO I MASCHIATURA RIGIDA SINCRONIZZATA
RIGID Rigid Tapping Synchro

BT BT
R40° R40°
2,5xD 3xD
PM3 PM3
1ISO 228X 1ISO 228X

111213 14 15 111213 14 15
212223 24 33 34 212223 2433 34

CODICE - cODE

424352 424352
S80G...TXC S80G...FOR-TXC
o) *
o *
o) *
o *
A richiesta:
On request:

Con Weldon DIN1835 B

96 96

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




s Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN I1SO 228
Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

LiNeE Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 — Maschinengewindebohrer
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN SO 228 — Tarauds machine

I N OX ACCIAIO INOSSIDABILE Rosca gas Whitworth DIN EN 1SO 228 — Machos de roscar a maquina
Stainless steel | [MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]

ﬂ/llﬂ

Rm i }
N/mm? 1000

R48°
Profondita di filettatura - Thread depth 3,5xD
Materiale - Material HSSV3
Tolleranza - Tolerance 1SO 228X
Trattamento superficiale - Surface treatment TXC
131415
Numero gruppi materiali | {2122 2.3 2.4
Material’s groups number
DIN [ i @ L L d, a Z gy CODICE - coDE
i
G5 GAS TP mm h9  hi2 éﬁg V83G...TXC
1/8 28 973 90 15 7 55 3 88 o
/4 19 1316 100 15 11 9 3 118 9
3/8 19 16,66 100 15 12 9 4 1525 o
1/2 14 2096 125 18 16 12 4 19 9
3/4 14 2644 140 20 20 16 4 245 o
1”7 11 3325 160 24 25 20 5 30,75 &
Confezione / Box: N -
6 — 7/16: 10 pezzi / pes € Pagina listino - Price list page 96
1/2 - 9/16: 5 pezzi / pcs @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228 ” =
Whitworth pipe thread DIN EN 1SO 228 ‘E (i
Whitworth-Rohrgewinde DIN EN 1SO 228 — Maschinengewindebohrer LinNe=

[MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS]|

Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN ISO 228 — Tarauds machine
Rosca gas Whitworth DIN EN 1SO 228 — Machos de roscar a maquina MASCHI A RULLARE
P - SERIES Roll form taps
LINE LINE TO P TO P

°
S S
DIN ’ ’ i
5156 L S
. L2 N
L1
55° @ C
@\ A
%2 RH ! 2-3
Rm z ‘
N/mm? 4000 B @ B
|
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSP HSSP PM3 PM3
Tolleranza - Tolerance I1SO 228X 1SO 228X 1SO 228X I1SO 228X
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( TiN-G ) ( TiN-G )
1112 13 111213 14 1112 13 14 15 1112 13 14 15
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212223 212223 24 2122 23 24
Material’s groups number 4142 43 4142 43 4142 43
5152 51527172 51527172
DN @gd1 P @ L L d, a Z g CODICE - cODE
2 %I¢
I GAS  TPI mm h9 h12 07, P2CCG... P2CCG...T X2CCG...TG X2CCG...FOR-TG
1/8 28 973 90 15 7 55 5 925 i o ° o
1/4 19 13,16 100 22 11 9 6 125 O o © 9
3/8 19 16,66 100 22 12 9 6 16 i 2 ° o
1/2 14 20,96 125 25 16 12 6 20 O o © 9
3/4 14 26,44 140 25 20 16 8 255 o 2 * *
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 96 96 96 96
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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XS Filettatura GAS cilindrica Whitworth DIN EN ISO 228

ooz Whitworth pipe thread DIN EN ISO 228

LiNeE Whitworth-Rohrgewinde DIN EN 1SO 228 — Gewinde-Grenzlehren
Filetage pas du gaz Whitworth DIN EN I1SO 228 — Tampons filetés entre/n’entre pas

Rosca gas Whitworth DIN EN SO 228 — Calibres macho de roscas pasa / no pasa

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

1SO 228 LiNE

Calibri a tampone filettati passa / non passa
Thread plug gauges go/no-go

Tolleranza - Tolerance -

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ]

@d1 TPI CODICE - CODE
GAS P-NPG...
1/8 28 2
1/4 19
3/8 19 o
1/2 14 o
5/8 14 o
3/4 14 o}
7/8 14 >
1" 11 o}

1"1/8 11 o

1"1/4 11 o}

1"1/2 11 o

1"3/4 11 o
27 11 o

2"1/4 11 o}

2"1/2 11 o

2'"3/4 11
3" 11 o

Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 110
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Rp

Filettatura interna GAS cilindrica Whitworth 1SO 7-1 L2

Cylindrical Whitworth internal pipe thread ISO 7-1

Rp Zylindrisches Whitworth-Rohrgewinde SO 7-1

Filetage pas du gaz cylindrique Whitworth 1SO 7-1

(B S P P) Rosca interior gas cilindrica Whitworth 1SO 7-1

ﬂ/llﬂ

LINE

USO GENERALE
N

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose

Fd1
d2

B | =

L2

L1

55° C
B [y,
st Q) o

=4 (7Y T

LINE LINE

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - -
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali = 4.2 43 5.2 53 42435253
Material’s groups number (82 8.2
odl P ] L L d a Z gy CODICE - CODE
E GAS TP mm h9  h12 él/’,‘é E21RP... E21RP...T
18 28 973 9 15 7 55 3 86 o *
174 19 13,16 100 22 11 9 3 115 L
3/8 19 16,66 100 22 12 9 3 15 o *
12 14 20,9 125 25 16 12 4 185 o L
3/4 14 26,44 140 25 20 16 4 24 2 *
1 11 33,25 160 30 25 20 5 30,25 o L
1”1/4 11 41,91 170 30 32 24 6 39 2 *
= 1712 11 47,8 190 32 36 29 6 45 o L
m 2" 11 59,61 220 40 45 35 6 56,5 2 *
B = Acciaio HSS / HSS Steel
Per accoppiamento a tenuta sul filetto.
Where pressure-tight joints are made on the threads.
Fiir im Gewinde dichtende Verbindungen.
Pour assemblage avec étanchéité dans le filet.
Para conexiones herméticas en la rosca.
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 97 97
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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NPSM

NPSM

(NPSC)

Filettatura gas cilindrica americana sec. ANSI B1.20.1
Filettatura gas cilindrica americana sec. ANSI B1.20.1

Amerikanisches zylindrisches Rohrgewinde nach ANSI B1.20.1

Filetage pas du gaz cylindrique américain selon ANSI B1.20.1

Rosca gas cilindrica americana segun ANSI B1.20.1

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

Fd1

d2

3156 |

L2

L1

60° C
P [
G, e

Rm
™™ 850

a

U

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

DIN J%[ek} P
5156 TPI

18 27
1/4 18
38 18
172 14
34 14

1)
mm
10,1
13,404
16,843
20,949
26,296

17 115 32895

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

90
100
100
125
140
160

15
22
22
25
25
30

h9

11
12
16
20
25

a F
h12 NPSM NPSC

55 910 88
9 12 114
9 155 148
12 19 185
16 245 238
20 30,5 29,9

Filettatura gas meccanica, ex NPS. Utilizzabile anche per NPSC.
For mechanical joints, previously NPS. Can also be used for NPSC thread.
Mechanisches Rohrgewinde, friiher NPS. Auch fiir NPSC verwendbar.
Filetage pas du gaz mécanique, au préalable NPS. Egalement pour NPSC.
Rosca gas mecanica, antes NPS. También utilizable para NPSC.

Confezione:

Box: Single

206

Singola

LINE LINE
1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE
( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
4243 52 53 4243 52 53
8.2 8.2
CODICE - cope
E21NPSM... E21INPSM...T
* *
* *
* *
* *
* *
* *
97 97

€ Pagina listino - Price list page

o Standard

® Standard

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

N

* Solo a richiesta
* Only on request

=T
”/llﬂ

USO GENERALE
General purpose




- ECEXE Filettatura gas cilindrica americana sec. ANSI B1.20.1
B (< Filettatura gas cilindrica americana sec. ANSI B1.20.1
LiNeE Amerikanisches zylindrisches Rohrgewinde nach ANSI B1.20.1
Filetage pas du gaz cylindrique américain selon ANSI B1.20.1

USO GENERALE Rosca gas cilindrica americana segun ANSI B1.20.1

General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE LINE

Fd1
d2

5156 [ ]

L2

L1

60° C
7 Gy P
=1 (77 AT

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD

Materiale - Material HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - -

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali = 4.2 43 5.2 53 424352 53
Material’s groups number | (g2 8.2

DIN [ @ Ly | Ly ] 6l | & F CODICE - cope
5156 TP mm ho hi2 E21NPSF... E2INPSF...T

18 27 9929 90 15 7 55 8,7 * *

1/4 18 13,236 100 22 11 9 11,30 K &

3/8 18 16,673 100 22 12 9 14,7 * *

1/2 14 20819 125 25 16 12 1872 K &

34 14 26,166 140 25 20 16 23,50 * *

1” 11,5 32,718 160 30 25 20 29,50 K &
Filettatura a tenuta cilindrica, accoppiata con filettatura esterna
conica NPTF.
Dryseal internal straight pipe thread for fuel, combined with
external tapered pipe thread NPTF.
Zylindrisches Rohrdichtgewinde, gepaart mit kegeligem
Aulengewinde NPTF
Filetage pas du gaz étanche cylindrique, apparié avec le filetage
extérieur conique NPTF.
Rosca gas hermética cilindrica, combinada con rosca exterior
cnica NPTF.
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Rc

Rc

(BSPT)

Filettatura gas conica Whitworth, conicita 1:16, ISO 7-1
Tapered Whitworth pipe thread, taper 1:16, ISO 7-1

Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde, Kegel 1:16 nach 1SO 7-1

Filetage pas du gaz conique Whitworth, conicité 1:16 selon 1SO 7-1

Rosca gas cdnica Whitworth, cono 1:16 segtin 1SO 7-1

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

s - X Y

Lok
- L1
S - x. §
e ———
L2

L1

550 ‘:
“
2-3

H M

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

LINE LINE

HSSE HSSE

=
y

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE LINE

o

HSSE HSSE

BR ) G (

BR ) T

1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = (3.3 3.4 4.2 4.3 2122 23
Material’s groups number 53 3.13.2 33 3.4
4243 44 52 53
od1 P ] L L, d, a CODICE
Rc TPl mm h9 h12 E21CRC... E21CRC...VS
18 28 9728 63 13 7 55 10,1820 o *
174 19 13157 63 20 11 9 150 11 & v
38 19 16662 70 20 12 9 154 145 o *
12 14 20955 80 26 16 12 204 18 9 i
3/4 14 26441 100 28 20 16 21,7 235 o *
1" 11 33249 110 34 25 20 ) Ly
®E 1"/4 11 41910 125 36 32 24 283 38 o *
® 1"/2 11 47803 140 36 36 29 283 44 9 vy
m 2" 11 59614 160 40 45 35 32,6 555 o *
od1 P ] L L, d, a CODICE
Rc TPl mm h9 h12
18 28 9728 9 13 7 55 10,1 820
174 19 13,157 100 20 11 9 150 11
38 19 16662 110 20 12 9 154 145
12 14 20955 125 26 16 12 204 18
3/4 14 26441 140 28 20 16 21,7 235
1 11 33249 160 34 25 20
" 1"/4 11 41910 160 36 32 24 283 38
= 1"/2 11 47803 190 36 36 29 283 44
2 11 59614 200 40 45 35 326555
W = Acciaio HSS / HSS Steel
Per accoppiamento a tenuta sul filetto.
Where pressure-tight joints are made on the threads.
Fiir im Gewinde dichtende Verbindungen.
Pour assemblage avec étanchéité dans le filet.
Para conexiones herméticas en la rosca.
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1112 13 14 111213 14
333442 43 212223
53 313233 34
4243 44 52 53
- CODE
- CODE
E21LRC... E21LRC...VS
O *
o *
O *
o *
o] *
o *
* *
* *
* *

* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258

* Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258
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TO [ 7
y

LINE

EN 10226 - (DIN 2999)

Filettatura gas conica Whitworth, conicita 1:16, 1ISO 7-1
Tapered Whitworth pipe thread, taper 1:16, ISO 7-1

Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde, Kegel 1:16 - Gewindelehren fiir kegelige Gewinde

Filetage pas du gaz conique Whitworth, conicité 1:16 - Calibres filetés pour filetages coniques

Rosca gas cénica Whitworth, cono 1:16 - Calibres para roscas conicas

Rc

(BSPT)

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

LINE
Calibri filettati per filettatura conica a due piani
Thread gauges for tapered threads with two plans
= @
22 RH
Tolleranza - Tolerance =
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR

ad1 TPI CODICE - cobe
RC P-NPRC...
1/8 28
1/4 19 o
3/8 19 O
1/2 14 o
3/4 14 o
1 11 o)

1"1/4 11 5

1"1/2 11 o
2" 11 o
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NPT

Filettatura gas conica americana, conicita 1:16 sec. ANS/ASME B1.20.1 2

American tapered pipe thread, taper 1:16 acc. ANSI/ASME B1.20.1 sz
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kegel 1:16 nach ANSI/ASME B1.20.1 LiNE
Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 selon ANSI/ASME B1.20.1
Rosca gas conica americana cono 1:16 seguin ANSI/ASME B1.20.1 N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
; . X - % a LINE LINE LINE LINE
Lok
- L1 -
°
s - X - N 2
S
- L1 -
600 2
g 7] 0D
Profondita di filettatura - Thread depth 5 = = s
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - - - -

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) “ ( BR ) “

111213 14 111213 14 1112 13 14 111213 14
Numero gruppi materiali = (3.3 3.4 42 43 2122 23 333442 43 2122 23
Material’s groups number | 53 3.13.2 33 34 5.3 3.13.2 33 34
4243 44 52 53 4243 44 52 53
od1 P o L L, d, a X F* CODICE - coDE
NPT  TPI mm h9 h12 % E21CNPT... E21CNPT...VS
1716 27 7938 63 13 6 49 93 6,2 * *
18 27 10,287 63 13 7 55 93 85 > *
174 18 13,716 63 20 11 9 13,5 11 o *
38 18 17,145 70 20 12 9 13,9145 o *
12 14 21,336 80 26 16 12 18,1179 > *
3/4 14 26,670 100 26 20 16 18,6 23,2 o *
1 11,5 33,401 110 32 25 20 22,3 29 > *
" 1"14 11,5 42,164 125 32 32 24 22,837,8 o A
" 1"122 11,5 48,260 140 32 36 29 22,8 44 > *
[ ] 2" 11,5 60,325 160 36 45 35 23,2 56 o L
gd1 P ] L L, d, a X F* CODICE - CODE
NPT TPl mm h9 h12 % E21LNPT... E21LNPT...VS
1716 27 7,938 90 13 6 49 93 6,2 o *
18 27 10287 90 13 7 55 93 85 o w
174 18 13,716 100 20 11 9 13,5 11 o *
38 18 17,145 110 20 12 9 13,9145 o *
12 14 21,336 125 26 16 12 18,117,9 o *
34 14 26,670 140 26 20 16 18,623,2 o *
1”7 11,5 33,401 160 32 25 20 22,3 29 * *
® 1"1/4 11,5 42,164 160 32 32 24 22,8378 * *
" 1"1/2 11,5 48,260 190 32 36 29 22,8 44 * *

= 2" 115 60,325 200 36 45 35 23,2 56

* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258

W = Acciaio HSS / HSS Steel * Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258
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EXETEY  Filettatura gas conica americana, conicita 1:16 sec. ANSVASME B1.20.1

orhorss American tapered pipe thread, taper 1:16 acc. ANSI/ASME B1.20.1
LiNeE Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kegel 1:16 nach ANSI/ASME B1.20.1
Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 selon ANSI/ASME B1.20.1
N USO GENERALE Rosca gas conica americana cono 1:16 segun ANSI/ASME B1.20.1
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
°
a - X ~ a LINE LINE LINE LINE
©
Lok
- L1 -
°
s - X - N 2
S i%
- L1 -
60° C
[y
X 2.3
Rm
Profondita di filettatura - Thread depth = = s =
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE

Tolleranza - Tolerance - = - -

Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )

11 1.1 1.1 1.1
Numero gruppi materiali = [2.1 2.2 2122 2] 27 2,122
Material’s groups number 4.1 4.2 5.1 5.2 414251 52 414251 52 414251 52
ogd1 P o L L d, a X F CODICE - CODE
NPT  TPI mm h9  hi2 i E21CNPT...AZ E21CNPT...AZ-VS
17116 27 7938 63 13 6 4,9 93 6,2 * *
18 27 10287 63 13 7 55 93 85 * *
174 18 13,716 63 20 11 9 13,5 11 * *
38 18 17,145 70 20 12 9 13,9145 * *
172 14 21,336 80 26 16 12 18,117,9 * *
34 14 26,670 100 26 20 16 18,6 23,2 * *
1" 11,5 33,401 110 32 25 20 22,3 29 * *
® 1"/4 11,5 42,164 125 32 32 24 22,837,8 X X
E 1" 11,5 48,260 140 32 36 29 22,8 44 * *
| ] 2" 11,5 60,325 160 36 45 35 23,2 56 L K
ogd1 P o L L d, a X F* CODICE - CODE
NPT TPl mm h9 h12 %,é E21LNPT...AZ E21LNPT...AZ-VS
16 27 7,938 90 13 6 4,9 93 6.2 * *
18 27 10,287 9 13 7 55 93 85 S *
174 18 13,716 100 20 11 9 13,5 11 o *
38 18 17,145 110 20 12 9 13,9145 o *
12 14 21,336 125 26 16 12 18,117,9 o *
34 14 26,670 140 26 20 16 18,623,2 o *
1" 11,5 33,401 160 32 25 20 22,3 29 o *
= 1"1/4 11,5 42,164 160 32 32 24 22,837,8 * *
= 1"/2 11,5 48,260 190 32 36 29 22,8 44 * *
| ] 2" 11,5 60,325 200 36 45 35 23,2 56 K K

* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258

M = Acciaio HSS / HSS Steel * Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258

P € Pagina listino - Price list page 98 98 99 99
Confezione: Singola
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

213

NPT



NPTF

NPTF

Filettatura gas conica americana, conicita 1:16 sec. ANSVASME B1.20.3
American tapered pipe thread, taper 1:16 acc. ANSI/ASME B1.20.3
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kegel 1:16 nach ANSI/ASME B1.20.3

Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 selon ANSI/ASME B1.20.3

Rosca gas conica americana cono 1:16 segun ANSI/ASME B1.20.31

ﬂ/llﬂ

LINE

T

USO GENERALE
N

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
; . X - % a LINE LINE LINE LINE
P
B L1 .
s - X - _ N 2
P
B L1 -
60° | \ \ |
% CRH
Profondita di filettatura - Thread depth o > = >
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance - - - -
Trattamento superficiale - Surface treatment BR ) ( BR ) “
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali ~ 3.33.4 4.2 43 2122 23 3334 42 43 2122 23
Material’s groups number 53 3.13.2 33 34 5.3 313233 34
4243 44 52 53 4243 44 52 53
gd1 P ] L L, d, a X F* CODICE - copE
NPTF TP mm h9 h12 %Z E21CNPTF... E21CNPTF...VS
1716 27 7938 63 13 6 49 93 6,1 * *
18 27 10,287 63 13 7 55 9.3 845 o L
174 18 13,716 63 20 11 9 13,5109 o *
38 18 17,145 70 20 12 9 13,9143 o) L3
172 14 21,336 80 26 16 12 18,117,6 2 *
3/4 14 26,670 100 26 20 16 18,623,0 & Lf
1" 11,5 33,401 110 32 25 20 2232875 o *
® 1"1/4 11,5 42,164 125 32 32 24 22,8375 o v
= 1"1/2 11,5 48,260 140 32 36 29 2284375 o *
B 2" 11,5 60,325 160 36 45 35 2325575 o B
gd1 P ] L L, d, a X F* CODICE - copE
NPTF TP mm h9 h12 é@% E21LNPTF... E21LNPTF...VS
1716 27 7,938 9 13 6 4,9 93 6,1 * *
18 27 10,287 90 13 7 55 9,3 845 2 L
174 18 13,716 100 20 11 9 13,5109 2 *
3/8 18 17,145 110 20 12 9 13,9143 o L5
172 14 21,336 125 26 16 12 18,117,6 2 *
3[4 14 26,670 140 26 20 16 18,623,0 9 L
1" 11,5 33,401 160 32 25 20 2232875 2 *
= 1"1/4 11,5 42,164 160 32 32 24 22,8375 vy Ly
= 1712 11,5 48,260 190 32 36 29 2284375 * *
m 2" 11,5 60,325 200 36 45 35 2325575 & v
* Diametri di foratura cilindrici.
Per alesatura conica vedi tabella pag. 258
B = Acciaio HSS / HSS Steel * Cilyndric hole.
For conic hole see on page 258
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e Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde Kegel 1:16 - Gewindelehren fiir kegelige Gewinde
Filetage pas du gaz conique américain, conicité 1:16 - Calibres filetés pour filetages coniques
Rosca gas conica americana cono 1:16 - Calibres para roscas cénicas N PT F

/ g Filettatura gas conica americana, conicita 1:16
lacccd American tapered pipe thread, taper 1:16

CALIBRI FILETTATI THREAD GAUGES

LINE
Calibri filettati per filettatura conica a tre piani
Thread gauges for tapered threads with three plans
¥ | | SRH
Tolleranza - Tolerance =
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
NPT
ANSI/ASME B1.20.1
od1 PI CODICE - coDE
P-NPNPT...
1/8 27 O
1/4 18 o
3/8 18 o
1/2 14 o
3/4 14 o
1" 11,5 O
1"1/4 11,5 o
1"1/2 11,5
2" 11,5 o T8
(==
o
=
[
o
=
NPTF Arichiesta
ANSI/ASME B1.20.3 On request:
od1 TPI CODICE - copE
P-NPNPTF...
1/8 27 *
1/4 18 *
3/8 18 *
1/2 14 *
3/4 14 *
1" 11,5 *
1"1/4 11,5 *
1"1/2 11,5 *
2" 11,5 *
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BSW-PG-Tr-Rd

BSW PG Tr Rd

Qualita certificata... ma non solo dal Certificatore
Certified quality... but not only by the certifier




BSW

BSW

MASCHI A MANO HAND TAPS

Filettatura Whitworth a passo grosso norma BS 84
Whitworth thread standard BS 84

Whitworth-Gewinde Norm BS 84 — Handgewindebohrer

Filetage Whitworth norme BS 84 — Tarauds a main

Rosca Whitworth norma BS 84 — Machos de roscar a mano

”/llﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose

; a LINE LINE LINE LINE
9 S /
~DIN 1 - =
352 # l =
L2
L1
s 9 g
~DIN ; =
352 L -l T =
- L2 J
L1
A=
v | RH <
N/mm?#
7 7 A D C
5-6 45 2-3
Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSS HSS HSS HSS
Tolleranza - Tolerance - - med. med.
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR ) ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34 2122 23 31 34
Material’s groups number | 41 4.2 4.3 44 4142 43 44 4142 4.3 44 4142 43 44
B 52 5.3 Bl 5.2 5.3 &dl 52 5.3 Bl 52 5.3
@d1 P @ Ll L2 d2 a YA /9 CODICE - cobE
am
E BSW TPl mm ho  hi2 %Aé 01W... 02W... 03W... 00W...
<4 1/8 40 3175 40 9 35 2,7 3 25 * * o o
4 3/16 24 4762 50 13 6 49 3 36 & & o
4 14 20 6350 5 15 6 49 3 5 * * o
5/16 18 7,938 63 19 6 49 3 65 K K o o
3/8 16 9525 70 22 7 55 3 79 * * o o
7/16 14 11,113 70 22 8 62 3 92 K K & o
1/2 12 12,700 75 28 9 7 3 105 * * o o
9/16 12 14288 80 30 11 9 4 12 L * o) o
5/8 11 15876 80 30 12 9 4 134 * *
3/4 10 19,051 95 34 14 11 4 164 & & © &
718 9 22226 100 34 18 145 4 19,25 * * o o
1” 8 25401 110 38 18 145 4 22 K K & &
171/8 7 28,576 125 45 22 18 4 24,75 * * 2 2
1”1/4 7 31,751 125 45 22 18 4 275 & & o o
171/2 6 38,101 150 55 28 22 4 335 * *
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s o Filettatura Whitworth a passo grosso norma BS 84

plorss Whitworth thread standard BS 84

LiNeE Whitworth-Gewinde Norm BS 84 — Maschinengewindebohrer

Filetage Whitworth norme BS 84 — Tarauds machine

N USO GENERALE Rosca Whitworth norma BS 84 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

°
Q

9 7
DIN T = LINE LiNeE
O e —
L2
DIN ;
RIEs
L2

C - L1

DIN ®
e

L2

ad1

od1
2
-

55° C
@% cRH 2-3 | |«

H 1) M

Profondita di filettatura - Thread depth 1,5xD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance med. med.
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali 4.2 4.3 52 53 42435253
Material’s groups number (g2 8.2

DI\R @d1 P (4] Li| Ly | c a Z vl CODICE - coDE
BSW TPl mm | h92 h12 %ﬁ‘é E20W... E20W...T
<4 1/8 40 3175 56 10 35 27 3 25 o o
<4 3/16 24 4762 70 13 6 49 3 36 9 9
4 14 20 6350 8 16 7 55 3 5 o
<4 5/16 18 7938 90 18 8 62 3 65 9 @
<4 3/8 16 9525 100 20 10 8 3 79 o
=
@
DIN s P %} 8 IL d a Z g CODICE - CODE
BSW TPl mm | h92 h12 %‘é E21IW... E21W...T
4 516 18 7938 9 18 6 49 3 65 * *
<4 3/8 16 9525 100 20 7 55 3 7,9 * *
7/16 14 11,113 100 20 8 62 3 9.2 2 2
1/2 12 12,700 110 25 9 7 3 105 2 2
9/16 12 14288 110 28 11 9 3 12 2 2
58 11 15876 110 28 12 9 3 134 o 2
3/4 10 19,051 125 32 14 11 4 164 2 2
718 9 22226 140 32 18 145 4 19,25 e ©
1 8 25401 160 36 18 145 4 22 2 2
171/8 7 28576 180 46 22 18 4 24,75 o *
171/4 7 31,751 180 46 22 18 4 275 2 *
173/8 6 34,926 200 50 28 22 4 305 ® *
171/2 6 38101 200 50 32 24 4 335 2 *
E&nf_e;l/olr: i(? g)gzzi / pes € Pagina listino - Price list page 101 101
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BSW

Filettatura Whitworth a passo grosso norma BS 84

Whitworth thread standard BS 84
Whitworth-Gewinde Norm BS 84 — Maschinengewindebohrer
Filetage Whitworth norme BS 84 — Tarauds machine

B SW Rosca Whitworth norma BS 84 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

”/llﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose

3 9 7
DIN i <| } | ‘ | == LINE LINE LINE LINE
371 . =
L2 %
L1
3 g
DIN ; /
376
DIN
376
55°
N/mm’sso
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance med. med. med. med.
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 4.1 4.2 4142 3334 2122 33 34
Material’s groups number | 5152 5152 4142 43 4243
6.17.1 5.15.2 5.2
OI\8 @dl P [4) Ll L] ch]| a|Z gﬂz CODICE - copbe
£f48 BSw TPI mm h9 h12 787, E24W... E24W...V E24W...T E24W...XP
<4 1/8 40 3175 56 10 35 27 3 25 o o * *
4 3/16 24 4762 70 13 6 49 3 36 o o L i
4 14 20 6350 80 16 7 55 3 5 o D * *
4 516 18 7938 9 18 8 62 3 65 2 2 & &
4 3/8 16 9525 100 20 10 8 3 79 o O * *
I8 @dl P [4) L L d a Z g CODICE - coDE
BSW  TPI mm h9 hi2 é{"é E25W... E25W...V E25W...T E25W...XP
< 5/16 18 7938 90 18 6 49 3 65 * * * *
<4 3/8 16 9525 100 20 7 55 3 79 s s s s
7/16 14 11,113 100 20 8 6,2 3 972 o o * *
1/2 12 12,700 110 25 9 7 3 105 @ @ * *
9/16 12 14288 110 28 11 9 3 12 o o * *
5/8 11 15876 110 28 12 9 3 134 9 9 L B
3/4 10 19,051 125 32 14 11 4 164 o o * *
7/8 9 22226 140 32 18 145 4 19,25 © 9 ks b3
1~ 8 25401 160 36 18 145 4 22 o o * *
171/8 7 28576 180 46 22 18 4 24,75 & & i i
171/4 7 31,751 180 46 22 18 4 275 * * * *
173/8 6 34,926 200 50 28 22 4 305 s & B &
171/2 6 38,101 200 50 32 24 4 335 * * * *
Confzlionz ! 505 € Pagina listino - Price list page 101 101 101 101
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s o Filettatura Whitworth a passo grosso norma BS 84

plorss Whitworth thread standard BS 84
LiNeE Whitworth-Gewinde Norm BS 84 — Maschinengewindebohrer
Filetage Whitworth norme BS 84 — Tarauds machine
USO GENERALE Rosca Whitworth norma BS 84 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
® 1 ; LINE LiNeE LiNE LiNeE
L2 | %
L1
3 S 7

2d1

o Q9 Qo9 Q9
3 o E E = 2 Z
%

AW

N/mm? 850 i

R40° R40° R40° R40°
Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance med. med. med. med.
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
111213 14 111213 14 111213 14 111213 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 4142 3.3 34 2122 33 34
Material’s groups number 5152 515.2 4142 43 4243
5152 5.2
DI\ gd1 P () Ll L eh]| & |Z zﬂg CODICE - coDE
<7AN BSW  TPI mm h9 hi2 AN EGOW... EGOW...V E6OW...T EGOW...XP
<4 1/8 40 3175 56 5 35 27 3 25 o o * *
4 3/16 24 4762 70 8 6 49 3 36 9 © s b
<4 14 20 6350 8 10 7 55 3 5 o * *
5/16 18 7938 90 13 8 62 3 65 9 @ L i
3/8 16 9525 100 15 10 8 3 79 o * *
=
n
m
DI\ @d1 P @ L L d a Z gk CODICE - CODE
A
BSW TPI mm h9 hi2 gﬂ‘é E6IW... E6IW...V E6GIW...T E6IW...XP
5/16 18 7938 90 13 6 49 3 65 * * * *
3/8 16 9525 100 15 7 55 3 79 * * * *
7/16 14 11,113 100 15 8 62 3 92 2 2 * *
1/2 12 12,700 110 18 9 7 3 105 2 2 * *
9/16 12 14288 110 20 11 9 3 12 2 2 * *
58 11 15876 110 20 12 9 3 134 2 2 * *
3/4 10 19,051 125 25 14 11 4 164 2 2 * *
7/8 9 22,226 140 25 18 145 4 19,25 2 2 * *
1” 8 25401 160 30 18 145 4 22 2 2 * *
171/8 7 28576 180 35 22 18 4 24,75 * * * *
171/4 7 31,751 180 35 22 18 4 275 * * * *
173/8 6 34,926 200 40 28 22 4 305 * * * *
171/2 6 38101 200 40 32 24 4 335 * * * *
ot | B0 € Pagina listino - Price list page 102 102 102 102
1/8 — 7/16: 10 pezzi / pcs
1/2 - 5/8: 5 pezzi | pcs o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
Oltre / up: singoli / single pcs ® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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PG

Filettatura per tubi corazzati DIN 40430

Steel conduit thread DIN 40430

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430 — Maschinengewindebohrer
Filetage pour tubes électriques DIN 40430 — Tarauds machine

Rosca de tubo blindado de acero DIN 40430 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

d2

Y
ﬂ\

L1

Profondita di filettatura - Thread depth

Materiale - Material

Toll

Trattamento supe

eranza - Tolerance

rficiale - Surface treatment

LINE

LINE

”/ﬂﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose

LINE LINE

(

PG *21

HPG 36
HPG *36
EPG 42
BPG 48
HPG *48

59,30
59,30

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

P L L d, a Z g
I "7 ke 2 %%
20 70 20 9 7 3 114
18 70 20 12 9 4 14
18 80 22 14 11 4 17,25
18 80 22 16 12 4 19
18 80 22 18 14,5 4 21,25
16 90 22 22 18 4 27
16 90 22 20 16 4 27
16 100 25 28 22 6 355
16 140 25 36 29 6 455
16 125 32 36 29 6 455
16 140 28 40 32 6 525
16 140 36 45 35 6 58
16 140 32 40 32 6 58

B = Acciaio HSS / HSS Steel

*Ad esaurimento, dimensioni secondo la vecchia edizione.

Stock exhausted, dimensions according old edition.

Confezione: Singola

222

Box: Single

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
® Standard

C C B B
2-3 2-3 45 45
1,5xD 1,5xD 3xD 3xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
BR ) ( TiN BR ) ( TiN )
1112 13 14 34 1112 1.3 1.4 34 111213 1.4 111213 1.4
424352 53 424352 53 4142 3334
8.2 8.2 5.1 5.2 4142 43
5.15.2
CODICE - cobe
E21PG... E21PG...T E25PG... E25PG...T
O * * *
o * * *
O * * *
o * * *
O * * *
o * * *
o * * *
O * * *
* * *
o * * *
103 103 103 103

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request




hos o Filettatura ISO metrica trapezoidale DIN 103

polores ISO Metric trapezoidal thread DIN 103

LinNeE Metrisches ISO-Trapezgewinde DIN 103 — Trapez-Einschnitt-Gewindebohrer

Filetage métrique SO trapézoidal DIN 103 — Tarauds uniques trapézoidaux

N USO GENERALE Rosca métrica ISO trapezoidal DIN 103 — Machos de roscar unico trapezoidal
General purpose MASCHI TRAPEZOIDALI SINGOLI S/INGLE TRAPEZOIDAL TAPS

LINE LINE LINE LINE

. od1

L2

% 24xP @ 0
RH LH
R 850 gﬂ

Profondita di filettatura - Thread depth 2xD 2xD 2xD 2xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7H 7H 7H 7H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( BR )
1112 13 14 1112 13 14 111213 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali 3.13.2 33 34 3.13.2 33 34 3.13.2 33 34 3.132 33 34
Material’s groups number 4.3 4.4 4142 43 44 4344 4142 43 4.4
5.3 5.152 53 5.3 5.152 53
@d1 P L L, d, a, z 2/ CODICE - cobE
T mm h9  h12 éﬁ% E21TPN... E21TPN...V E21TPN...LH E21TPN...LH-V
10 2 130 70 7 5,5 3 8,2 ) > o *
10 3 155 95 7 5,5 3 7.5 o o o *
12 2 160 95 8 6,2 3 10,2 ) > o *
12 3 160 95 8 6,2 3 9,25 o o o *
14 3 170 100 10 8 4 11,25 ) o} o *
14 4 210 130 10 8 4 10,5 o o o *
16 4 225 130 11 9 4 12,25 o ) ) *
18 4 225 130 12 9 4 14,25 o o o *
20 4 230 130 14 11 4 16,25 o > o *
22 5 270 160 16 12 4 17,25 o o o *
24 5 280 160 18 14,5 4 19,25 o > o *
26 5 280 160 20 16 4 21,25 o o o *
28 5 290 160 22 18 4 23,25 o ) o *
30 6 330 190 22 18 4 24,25 o o o *
32 6 330 190 25 20 4 26,25 o ) o *
36 6 350 200 28 22 4 30,25 o o o *
Arichiesta / On request:
TRF
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 103 103 103 103
Box: Single o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
® Standard O Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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Filettatura tonda DIN 405 / 2 R
Round thread DIN 405 B s

Rundgewinde DIN 405 — Rund-Gewindebohrer LiNeE
Filetage rond DIN 405 — Tarauds a filets ronds
Rosca redonda DIN 405 — Machos de roscar redondo N USO GENERALE
MASCHI A FILETTATURA TONDA ROUND THREAD TAPS General purpose
LINE LINE

e

s %‘ g
| e B ——
- L2 -
L1
30° C
\ P rm*
RH ' 2-3
Rm
N/mm’ 850
Profondita di filettatura - Thread depth 1xD 1xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 7H 7H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN )
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 313233 34
Material’s groups number | 51 5.2 4243 44
B2 B3
@d1 P L L,  d @ a z 7l CODICE - cODE
Rd  TPI h9  hi2 4{,% E21RD... E21RD...T
8 10 70 22 8 62 3 6 * *
9 10 70 22 8 62 3 7 L L
10 10 70 22 8 62 3 8 * *
11 10 70 22 8 62 3 9 L L
12 10 75 25 9 7 3 10 * *
14 8 80 26 11 9 3 11,5 L L
16 8 80 27 12 9 3 13,5 * *
18 8 95 32 14 11 4 15,5 L L
E 20 8 95 32 16 12 4 17,5 * *
22 8 100 32 18 145 4 19,5 L L
24 8 110 36 18 145 4 21,5 * *
26 8 110 36 20 16 4 235 L L
28 8 125 34 22 18 4 25,5 * *
30 8 125 34 22 18 4 27,5 we L
Altri diametri disponibili a richiesta.
Other diameters available on request.
A richiesta:
Filettatura tonda per il settore minerario DIN 20400
Filettatura tonda per il settore del trasporto su rotaia DIN 264
On request:
Round thread for mining industries DIN 20400
Round thread for rail vehicles DIN 264
Confezione: Singola € Pagina listino - Price list page 104 104
Box: Single @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
@ Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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1ISO529-EG M-KOMBI

Il prezzo e importante... e lo sappiamo!
The price is important... and we know it!

BALANCE

1S0529 EGM KOMBI



ISO529

ISO Metric coarse thread DIN 13

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

M

Filettatura metrica I1ISO passo grosso DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

o
S

:@thzu%: =

L1

S —

o —
R D
H

o
IS

o =
n D
H

ad1
2

o —
o 9
H

60°

@
RH ' 2-3 ||«

Profondita di filettatura - Thread depth

3o

T )

Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Al Si>10%,

Ottone / Brass

Bronzo / and Bronze

a truciolo corto / with short chip

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

Yo p L L & a 2z g
529 Y I h9  hi2 A

< 3 05 48 11 315 25 3 2,5
< 4 07 53 13 4 315 3 3.3
< 5 08 58 16 5 4 3 4.2
< 6 1 66 19 6,3 5 3 5
< 6 1 66 19 6,3 5 4 5
8 125 72 22 8 63 4 68
10 15 80 24 10 8 4 85
12 1,75 89 29 9 71 4 10,30
14 2 95 30 11,2 9 4 12
16 2 102 32 125 10 4 14
18 25 112 37 14 1120 4 155
20 25 112 37 14 11,20 4 175

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs
M312 — M16: 5 pezzi / pcs

@ Standard
® Standard

€ Pagina listino - Price list page

LINE
3XD 3xD
HSSE PM3
6HX 6HX

313233 34 35 1516
4344 45 46 53 3.132 33 34 35
8.2 10.1 4453 54
8.28310.1
CODICE - coDE
529E26M...NS *529K26M...TXC

* *

* *

o) *

o -

- *

o *

e *

o *

o *

o *

* -

* -

104 104

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LINE

* Solo a richiesta
* Only on request
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| TO D7

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

prterzs ISO Metric coarse thread DIN 13
e Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine
N USO GENERALE Rosca 1SO métrica reqular DIN 13 — Machos de roscar a maquina
General purpose MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS
5 s
1SO ) ° LiNE LiINE LiINE LiINE
529 I =
L2
i i L1 .
3 S ’
ISO '
529 . [I D:[I ﬂ.:(
-
R L1 R
g o @
5{0) :
520 0 rre
L2
L1 .
60° @ B
¥ | SRH [ 4-5 | |4
w7
Profondita di filettatura - Thread depth 1xD 1xD 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ) ( TiN ) ( BR ) ( TiN
1112 13 1112 13 1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 4142 4142 3334
Material’s groups number | 5152 5152 5152 4142 43
5.15.2
DIN B i L | Ly | @ a Z o CODICE - cODE
M mm h9  hi12 gﬁ‘é 529E18M... 529E18M...T
< 3 05 48 11 3,15 25 2 2,5 * *
<85 06 B i1y 88 28 | 2 2,9 Ll Ll
< 4 0,7 53 13 4 315 3 3,3 * *
< 5 08 58 16 5 4 3 4,2 o o
< 6 1 66 19 6,3 5 3 5 o o
8 125 72 22 8 68 & 6,8 o o
10 15 80 24 10 8 3 8,5 o 2
12 1,75 89 29 9 7,1 3 10,30 o B
529E24M... 529E24M...T
< 3 05 48 11 3,15 25 3 2,5 - - * *
< 4 0,7 53 13 4 315 3 33 - - L L
< 5 08 58 16 5 4 3 4,2 - - o o
< 6 1 66 19 6,3 5 3 5 - - o o
8 1,25 72 22 8 63 3 6,8 - - o o
10 1,5 80 24 10 8 S 8,5 - - o o
12 1,75 89 29 9 7,1 3 10,30 - - o o
14 2 95 30 112 9 3 12 - - o o
16 2 102 32 125 10 3 14 - - o o
18 2,5 112 37 14 11,20 4 155 - - L L
20 25 112 37 14 1120 4 175 - - * *
Confezione / Box. ) € Pagina listino - Price list page 104 104 104 104
LSS fI.O pezzi Ve @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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1SO529

ISO Metric coarse thread DIN 13

Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine

Filettatura metrica ISO passo grosso DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 — Maschinengewindebohrer

Rosca ISO métrica regular DIN 13 — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

1SO ) il
529 il 1 . =
: T g ,
SO S, s
529 all 11 @ =
: L2 _ Ly )
g y .

o
RH ' 2-3 ||
J

Profondita di filettatura - Thread depth
Materiale - Material
Tolleranza - Tolerance

Trattamento superficiale - Surface treatment

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

DIN [ H L | L] e | a Z g
529 mY/ mm h9 h12 AN

< 3 05 48 11 315 25 3 2,5
< 4 07 53 13 4 315 3 3.3
< 5 08 58 16 5 4 3 4.2
< 6 1 66 19 6,3 5 3 5
8 125 72 22 8 63 3 6,8
10 15 80 24 10 8 3 8,5
12 1,75 89 29 9 71 3 10,30
14 2 G Sy 2 Y 3 12
16 2 102 32 125 10 4 14
18 2,5 112 37 14 1120 4 155
20 25 112 37 14 11,20 4 175
< 3 05 48 B |gils| 2B I 2,5
< 4 0,7 653 7 4 315 3 3,3
< 5 08 58 8 ) 4 3 4.2
< 6 1 66 10 6,3 5 3 5
© |dz2s 72| 18 8 IS 6,8
10 15 80 15 10 8 3 8,5
12 1,75 89 18 9 71 3 10,30
14 2 95 20 112 9 3 12
16 2 102 20 125 10 4 14
18 2,5 112 25 14 1120 4 155
20 25 112 25 14 1120 4 175

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

b @ Standard
M12 — M16: 5 pezzi / pcs

® Standard

ﬂ/ll.f
LINE
N USO GENERALE
General purpose
LINE LINE LINE LINE
R40° R40° R40° R40°
2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
( BR ) ( BR )
1112 13 14 111213 14 1112 13 14 1112 13 14
4142 2122 33 34 5152 2122
515.2 4243 5.2
5.2
CODICE - cobe
529E60M... 529E60M...XP
* *
* *
O O
o (0}
O O
O o
0 O
o o
O O
* *
* *
529E80M... 529E80M...XP
= = * *
- - * *
- - D o
- - O O
- - o o
- - D O
- - o o
- - D O
- - o o
- - * *
= - * *
105 105 105 105

€ Pagina listino - Price list page

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

* Solo a richiesta
* Only on request

228







=

(@)
L

Filettatura 1ISO metrica DIN 8140-2 per filetti riportati
ISO Metric coarse thread DIN 8140-2 for wire thread inserts (STI)
Metrisches 1SO-Regelgewinde fiir Gewindedrahteinsédtze — Maschinengewindebohrer
Filetage métrique pour filets rapportés — Tarauds machine

Rosca ISO métrica regular para insertos de hilo para roscas — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

LINE

N

g o a LiNeE LiNneE
©
DIN
=1+
L2
A L1 .
s o 5
DIN =
40435 [ ‘ ]
- L2 N
L1
o
60 @ C,
¥ | SRH [ 2-3 | <
Rm
w1 (7 A9
Profondita di filettatura - Thread depth 1,5XD 1,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6H mod 6H mod
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR ] ( TiN ]
1112 13 14 34 1112 13 14 34
Numero gruppi materiali = 4.2 4.3 52 5.3 424352 53
Material’s groups number (82 8.2
b\l EGM P gl L, L, d, a Z gk CODICE - coDE
mm ho  hi2 él’z‘% E20EGM... E20EGM...T
< 3 05 365 63 13 45 34 3 3,15 o C
< 4 07 491 70 13 6 49 3 420 o o
< 5 08 604 80 16 6 49 3 525 o ¢
< 6 1 73 9 18 8 6,2 3 6,30 o o
| 8 125 9624 100 20 10 8 3 8,40 o o
DI} EGM P gl L, L, d, a Z gy CODICE - CODE
Al
40435 mm h9 hi12 gﬁ‘é E21EGM... E21EGM...T
10 15 11,948 100 22 9 7 3 105 o o
12 1,75 14,274 110 28 11 9 3 125 9 o
14 2 16,598 110 28 12 9 3 145 o 2
16 2 18,598 125 33 14 11 4 16,5 9 9
18 2,5 21,248 140 33 18 14,5 4 18,75 * *
20 2,5 23,248 160 39 18 14,5 4 20,75 L &
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 105 105
MIIL0; .10 (2] ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
230 M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request

ﬂ/llﬂ

USO GENERALE
General purpose




s =
p/ﬂﬂ

LINE

Filettatura 1ISO metrica DIN 8140-2 per filetti riportati

ISO Metric coarse thread DIN 8140-2 for wire thread inserts (STI)
Metrisches 1SO-Regelgewinde fiir Gewindedrahteinsétze — Maschinengewindebohrer

Filetage métrique pour filets rapportés — Tarauds machine

N USO GENERALE
General purpose

Rosca ISO métrica reqular para insertos de hilo para roscas — Machos de roscar a maquina

MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS

o LiINE LINE
Q
DIN + ]
40435
L2
_ L1
s o 5
DIN =
40435 [ ‘ ’ ]
- L2 N
L1
60° @ B
¥ | SRH [ 4-5 | |4
.| AT
850
Profondita di filettatura - Thread depth 3xD 3xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6H mod 6H mod
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali = 4.1 4.2 2122 33 34
Material’s groups number | 51 52 4.2 43
5.2
b[\} EGM P gl L L, d, a Z py CODICE - cope
40435 mm hg  hi2 é}/’,‘é E24EGM... E24EGM...XP
< 3 05 365 63 13 45 34 3 3,15 o o
< 4 0,7 491 70 13 6 49 3 420 o o
< 5 08 604 8 16 6 49 3 525 o
< 6 1 73 90 18 8 6,2 3 6,30 o o
| 8 1,25 9,624 100 20 10 8 3 8,40 o o
DI EGM P gl L, L, d, a Z gy CODICE - CODE
mm h9 hi12 é{’;‘é E25EGM... E25EGM... XP
10 1,5 11,948 100 22 9 7 3 105 o o
12 1,75 14,274 110 28 11 9 3 125 o o
14 2 16,598 110 28 12 9 3 145 o o
16 2 18,598 125 33 14 11 4 165 2
18 2,5 21,248 140 33 18 14,5 4 18,75 * *
20 2,5 23,248 160 39 18 14,5 4 20,75 K
Confezione / Box: ) € Pagina listino - Price list page 106 106
M3 = M10: 10 pezzi / pes @ Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta

M12 — M16: 5 pezzi / pcs o Standard

o Lead time on enquiry, standard price-list

* Only on request
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Filettatura 1SO metrica DIN 8140-2 per filetti riportati A =
ISO Metric coarse thread DIN 8140-2 for wire thread inserts (STI) B il
Metrisches 1SO-Regelgewinde fiir Gewindedrahteinsétze — Maschinengewindebohrer e
Filetage métrique pour filets rapportés — Tarauds machine
Rosca ISO métrica regular para insertos de hilo para roscas — Machos de roscar a maquina N USO GENERALE
MASCHI A MACCHINA MACHINE TAPS General purpose
DIN LINE LINE
DIN
40435
DIN
40435
60°

Rm
N/mmy 850
R40° R40°

Profondita di filettatura - Thread depth 2,5xD 2,5xD
Materiale - Material HSSE HSSE
Tolleranza - Tolerance 6H mod 6H mod
Trattamento superficiale - Surface treatment ( BR )
1112 13 14 1112 13 14
Numero gruppi materiali =~ 4.1 4.2 212233 34
Material’s groups number | 51 52 4243
5.2
b\l EGM P gl L L, d, a Z gﬂg CODICE - coDE
40435 mm he hi2 U EGOEGM.... E60EGM...XP
< 3 05 365 63 7 45 34 3 315 o
< 4 07 491 70 8 6 49 3 420 o o
< 5 08 604 8 10 6 49 3 525 o ¢
6 1 73 9 13 8 6,2 3 6,30 o o
8 1,25 9,624 100 15 10 8 3 8,40 o o
DI\ EGM P gl L, L, d, a Z gy CODICE - CODE
Al
E 40435 mm h9 hi12 gﬁ‘é EG1EGM... E61EGM...XP
L 10 15 11,948 100 13 9 7 3 105 2 o
12 1,75 14,274 110 20 11 9 3 125 9 9
14 2 16,598 110 20 12 9 3 145 2 o
16 2 18,598 125 25 14 11 4 16,5 9 9
18 2,5 21,248 140 25 18 14,5 4 18,75 * *
20 2,5 23,248 160 30 18 14,5 4 20,75 L &
Confezione / Box: € Pagina listino - Price list page 106 106
MIIL0; .10 (2] ! pes o Standard o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino * Solo a richiesta
M12 — M16: 5 pezzi / pes o Standard o Lead time on enquiry, standard price-list * Only on request
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KOMBI

IM-MF

MASCHI A MACCHINA KOMBI

Filettatura metrica ISO DIN 13

ISO Metric thread DIN 13

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN13 — Maschinen-Kombi-Gewindebohrer
Filetage métrique 1SO DIN 13 — Tarauds machine kombi

Rosca ISO métrica DIN13 — Machos de roscar a maquina combi

KOMBI MACHINE TAPS

3 s 3
UFS
o S s s
Lp L2
L1
<

e

%2
“
N asoﬂ

RH ' 2-3
o

Profondita di filettatura - Thread depth

Trattamento superficiale - Surface treatment

S
w
=z

norm

A A A A AAA
0o U h W

A A A A AAA

.

norm
dnew 8
< new 10
<4 new 10

4 newq2

P
mm
0,5
0,7
0,8

1,25
15
1,75

0,5
0,7
0,8

1,25

15
1,75

mm

1,25
15

Materiale - Material

Tolleranza - Tolerance

Ly

66
69
81,5
82,5
101
107
120

66
69
81,5
82,5
101
107
120

Ly

101
107
107
120

Confezione / Box:
M3 — M10: 10 pezzi / pcs

Numero gruppi materiali
Material’s groups number

L,

10
11
11
13
14
15
17

14
15
15
17

M12 — M16: 5 pezzi / pcs

d,

h9
35
45

6

© N oo

SIS
4,5

© N o o

>
© &

© NN o

€ Pagina listino - Price list page

@ Standard
® Standard

hi2

2,7
3,4
4,9
4,9
4,9
5i5

2,7
3,4
4,9
4,9
4,9
55

h12
4,9
5i5
55

10
11
12
13
18
24
25

10
11
12
13
18
24
25

18
24
24
25

2,5
313
4,2

6,8
8,5
10,3

220,
3,3
4,2

6,8
8,5
10,3

A D DD NMNDNDDN

N NDNDNDDNDNDDN

N

A D DD

ﬂ/llﬂ

LINE

N USO GENERALE
General purpose

(

o Disponibilita da richiedere, prezzo a listino
o Lead time on enquiry, standard price-list

LiNE LiINE LiNeE LiNE
AL AL
R30° R30° R30° R30°
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
HSSE HSSE HSSE HSSE
1ISO2/6H 1SO2/6H 1ISO2/6H 1SO2/6H
BR ) ( BR )
111213 14 111213 14 4142 4142
3334 515.2 5.115:2
4243 8.1 8.1
5253
CODICE - CoDE
EPFM... EPFM...VS
)
° o
°
° o
° o
°
° o
EPFALUM... EPFALUM...VS
- - o o]
- - O o]
- - o o
- - o
- - o o
B - o o
- - o o
CODICE - cope
EPFMF... EPFMF...VS
O o
o o
O
o o
107 107 107 107

* Solo a richiesta
* Only on request
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